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Glace à réflexion pour niveau d’eau
cadre en bronze poli.

AVANTAGES: Facilité  de lecture  du n iv e a u , suppression  de  to u t accident, 
app lication  facile sa n s  ch an g em en t des m on tu res ex istan tes.

F i g .  1 5 0 .  Fig. 150. MODELE A. Pour pressions jusqu’à 12 kç?

Fig. 150a.

N os.
de g randeur OA IA 2A 3A 4A 5A 6A 7A 8A 9A N os.

’

a 340 254 279 304 329 359 389 419 459 484 m/m

CO
b 110 180 155 ISO 2fiô 285 265 295 335 860 II

c
o c ■ 7b 09 124 149 175 204 230 265 304 329 »
G0
C

d GO GO 60 60 60 GO 60 60 60 60 99

■■ i 
V
£

e 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 f t

Û f 56 56 56 56 56 56 56 56 56 56 99

g 6o 60 60 60 60 GO 6o 60 60 60 99

• h 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 99

P rix  . 28 32 36 40 45 50 55 60 65 75 Fr es

Fig- 150. MODÈL E B. Pour pressions jusqu’à 10 kg»

N os.
de g ran d eu r OB IB SB 3 B 4 B 5 B 6B 7 B 8 B 9B Nos.

a 240 251 279 304 329 359 389 419 459 484 m/m

CB
b 110 130 155 180 205 235 265 295 335 360 99

c
O c 78 99 124 149 175 204 230 265 304 329 99

CB
e

d 60 GO 60 GO GO 60 60 60 60 60 99

O
c

e 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 99

a
f 68 GS 6S GS 68 G8 68 68 68 68 99

g 73 73 73 73 73 73 73 73 73 73 99

h 2o 20 20 20 20 20 20 20 20 20 99

Prix . . . | 30 34 38 44 50 56 62
f

70
"

90 Frcs.

La fig. I50a représen te  une glace de n iveau m ontée.

23
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Indicateur de niveau d'eau à bouteille
avec glace à  réflexion.

Ce nouvel indicateur de niveau d ’eau h bouteille se distingue des appareils similaires 
par l ’application de la glace à réflexion donnant une grande facilité de lecture

du niveau.

Le niveau à glace à  réflexion, 
représenté par la figure ci-contre, 
est un appareil très robuste, com­
plet e t peu volumineux ; il réunit 
les avantages d ’une lecture facile 
du niveau e t d ’une sécurité absolue, 
à  un bon marché exceptionnel;

1 sa construction est très soignée. 
L ’obstruction des orifices de com­
munication qui se produit si 
fréquemment avec les robinets de 
niveau d ’eau ordinaires, à  cause 
de leur petit d iam ètre , ne peut 
se produire avec notre niveau dont 
les orifices on t de 20 à  30 m/m 
de diam ètre. Si par un accident 

J quelconque (coups ou chocs) la 
glace venait à  se briser, les sou­
papes de fermeture perm ettent 
d ’isoler rapidem ent l’indicateur 
de la chaudière.

Cet appareil est en outre dis- 
, posé pour recevoir des clapets de 
, ferm etureautoiuatique, empêchant 
1 tout écoulement d ’eau ou de vapeur 
j dès qu’il y a  rupture de la glace.

Fig. 260. L’appareil Fig. 250 se cons­
tru it en trois m odèles, longueur 
visible de la glace 20,25 e t 30 c/m ; 
nous le fournissons avec ou sans 
dispositif de ferm eture auto­
m atique; simple comme représenté 
par le cliché (avec purgeur à la 
colonne, mais sans manomètre 
ni robinets jaugeurs) ou complet, 
c. à. d . avec manomètre et robinet 
de contrôle, robinets jaugeurs et 
robinet purgeur.

D e s c r ip t io n  de l ’ a p p a re il .

L’appareil se compose d ’un 
corps en fonte divisé en deux 
cham bres par une cloison in ­
térieure: L’une de ces chambres 
est en communication constante 
avec la chaudière par les deux 
tubulures, l ’autre peut en être 
isolée par les deux obturateurs 
à  volant.

Les deux bouchons supérieurs communiquent chacun avec l’une des cham bres et 
le purgeur du bas avec la partie de devant. — L ’obturation facultative j>ermet de 
nettoyer la glace même en m arche, par le bouchon de devant, le deuxième bouchon 

1 peut servir recevoir le manomètre.

Dimensions et Prix.

N um éros des a p p a r e i ls ........................................................... 1 2 3

H auteur visible de la g lace ........................................... • •
Largeur „  „  „  „ ......................................................
Diamètres des b r i d e s ................................................................
Distance d ’axe en axe des b r i d e s ......................................
H auteur totale de l ’a p p a r e i l ................................................

200
40
100
285
615

250
40
100
335
565

300
10

100
385
615

m m

99
99
M

P rix  du niveau sim ple selon Fig. 250 ................................
pour manomètre et robinet de contrôle . . . .

1 1 0 , —
20,— 8

8 1 ’
l 1 4 0 ,-  

30. -
Frcs.

„
Plua-Taluc pour deux robinets j a u g e u r s ...........................

„  ,, dispositif de fermeture autom atique . .
1 5 ,-
12,50

17,50
1 5 ,-

20,-
17,50

99
»,

T o u te  m o d if ic a t io n  des b r id e s  ou des tu b u lu re s  se  f a i t  s t . r  co m m ande  

e t  se  fa c tu r e  à  p a r t  au  p lu s  ju s te  p r ix .
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Protecteur de niveau d’eau en cristal armé

Fig. 51o.

Fig. 51F.

Fig. 53.

(grillage en fil de fe r  noyé dans le cristal)
■ à monture universelle élastique. -

à b

Fig. 52.
Le dispositif fig. 51 o offre une très grande 

sécurité tout en perm ettant de voir distinctem ent 
la hauteur du niveau de l’eau.

La monture est élastique e t non rigide comme 
dans les autres protecteurs; le modèle fig. 51 o 
fixé en haut e t en bas à l ’aide de ressorts à  boudin 
reliés chacun par ses extrém ités à un tiran t qui 
s ’appuie contre l ’écrou du presse-étoupe (voir 
fig. 53) offre une élasticité qui le garantit d 'une 
rupture provenant souvent des secousses.

Le verre protecteur repose sur le bouchon de 
nettoyage du robinet inférieur.

Los dimensions suivantes sont h nous donner 
avec la commande:
1° La distance a  entre les 2 écrous serrés des 

presse-étoupes ;
2° La dimension des six-paus pour déterm iner 

la longueur des ressorts à  boudin;
3° La mesure b si les appareils indicateurs sont 

fixés directem ent sur la chaudière :
•1° Celles b e t c pour les niveaux montés à 

distance des générateurs.

Prix des protecteurs Fig. 51° avec monture élastique.

Pour longueur b . . . |  200 | 260 300 350 400 450 | m/m
P r i x ...................... . . io,-TTi, - I4,— | 1 6 , - [ l é , - 2 0 ,^ | Frcs.

Pour longueur b . . . I 500 | 550 GuO 1 650 700 ! m/m
P r i x ...................... . . 2 2 , - 1 2 4 , - 26,- 30, Frcs.
Pour verre de rechange sans m onture, dim inution sur

les prix c i - d e s s u s ..................................................... 2,50 Frcs.

Fig. 51 F. Dans la fig. 51F , un rectangle laissé libre de fil de 
fer permet de voir de façon plus distincte encore que dans la 
fig. 51 o , le niveau de l ’eau.

Prix des protecteurs Fig. 51 avec monture élastique.
Pour longueur b . 200 250 1 300 ; 850 | 400 1450 m/m
P r i x ........................... 1 2 7 ^ U , - 16. 18, 20. 22. i FrcsT
Pour longueur b . . J 600 1 550 1 600 | 660 ï 7< * i m/in
P r i x ........................... ..... 2 6 ^ 28 -  30 - 32._

instructions pour ie montage. Avant ue placer le protecteur, 
il est recommandé de fermer les robinets du niveau e t d ’ouvrir le 
purgeur. Il est encore recommandé de ne pas détendre le ressort 
inutilem ent, celui-ci devant toujours serrer le protecteur contre le 
niveau de telle sorte qu’il soit d ilttd lc  de l’écarter à la main.

La fig. 53 ci-contre m ontre l’application du protecteur.
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Protecteurs de niveau d’eau.

Fig. 50. Fig. 50*. Fig. 50 b.

Par suite des accidents occasionnés par les éclats produits par la rupture des tubes 
de niveau d ’e a u , les inspecteurs du travail exigent des protecteurs destinés à parer à 
ces inconvénients.

Nous offrons c i-d essu s un type très avantageux de ces protecteurs, U se place 
entre les deux écrous «lu niveau, des griffes et tenons le m aintiennent solidement et 
l’em pêchent de tourner.

Avec la commande il est nécessaire de nous indiquer la distance entre les écrous 
serrés ainsi que la dimension des six-pans.

Prix du protecteur en cristal trempé avec monture laiton:

L ongueur du protecteur 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500 m m

M odèle o rd in a ire  |>our 
écrous de 33 à 42 ui/ni 
sur le plat du six-pans 5 , - 5.60 6 , - 6.50 7 , - 7,50. 8 . -  9. 10.— I I .— 1 2 - Frcs.

G rand m odèle pour 
écrous de 42 il 55 m/m 5,50 6 , - 6 7 . - 7,50 8 , - 8,50 9,50 10,50.11,50 12.50 y t

Nous construisons également des protecteurs en grillage de fil de cuivre:

L ongueur ..................... 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500 m m

P rix  avec monture laiton M 9,6o|l0,— 10,5011,- 11 ,5012 ,-13 ,5015 ,- ‘H Frcs.

Nous recommandons tout particulièrem ent nos excellents tubes en cristal il dila­
tation compensée les plus résistants aux variations brusques de tem pérature e t à la 
pression; leur emploi réduit au minimum les ruptures si fréquentes avec les tubes 
ordinaires et rend les accidents très rares.

_______________  »
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ROBI NETS A SOUPAPE.
Clapets de retenue. Clapets automatiques d’a rrê t de vapeur.

Vannes à vapeur.
P a g e s :

2
3

4 et 5

F i g u r e s :

6 à 9 
10 et II

12

13 et 14 

15 et 16 

17 et 18 

19 à 25 

26

27

28
29 à 31 

32
33 et 34

35
36
37

204 à 215

I à 13 B 
82 e t 83

186 et 187

86 e t 87

82a et 83a

86a et 87a

107 à 114

33 à 40

43 à 56

59 à  62 
142 e t 143 
63 *t 63a 

68. 89 e t  90

94
69 et 88 

222 et 223

Robinets à 
soupape 

corps fonte, 
garniture 

bronze

41 et 42 

43 et 44 

45 et 46 

47
48 et 49

50
51

52
53
54
55

56

117

76 et 76 a 
140 et 141

97 et 98

125 à 127 
128 à 130

Nous a ttiro n s l'attention de nos clients de façon toute particulière su r nos robinets 
à  soupape pour hautes pressions, vapeur saturée ou surchauffée, selon Fig. 82, 83, 

86, 87, 186, 187, 82a, 83a, 86a, 87a, 107 à  114. pages 10 à 23 du présent tarif.

De la construction de nos robinets à soupape.
Dimensions principales des robinets à soupape.

Nouveau modèle ordinaiie convenant pour 
pressions jusqu’à 8 kilos maximum. 

Modèle fort.
„  pour hautes pressions e t vapeur

saturée.
,, ordinaire pour pressions jusqu'il 10 

kilos e t vapeur surchauffée.
„  pour hautes pressions et vapeur

surchauffée.
Robinets à  soupape en acier pour hautes pressions et vapeur 

saturée.
Robinets à  sonpaps en acier pour hautes pressions et vapeur 

surchauffée.
Robinets à  soupape modèle allongé, pour hautes pressions, 

vapeur saturée ou surchauffée.
Rob'nets à soupape en fonte, clapet garni en composition 

“ Jcn k in s” .
Robinets à  soupape en fon te , clapet garni en caoutchouc, 

cuir, chanvre etc.
Robinets à  soupape à tige m ontan te.

,, ,, ,, d ’a rrê t à  double passage, clapet équilibré.
„  ,. „  d ’équerre 4 3 ou 4 brides.
., ,, ,, à trois brides et deux voies po u r m achines
à co n d en sa tio n  etc.

Robinets à  soupape à  trois brides e t deux voies. Modèle léger.
,, ,, ., de vidange pour générateurs.

Clapets d ’alim entation ou de retenue ; modèle léger pour pres­
sions jusqu’à 8 Kilos.

38 à 40  ̂ *5à 24, 14,14a, k Clapets d ’alim entation ou de retenue, corps fonte, siège et 
\  14b, 25 et 26 ( clapet bronze, simples ou combinés avec robinet d 'a rrê t.

Clapet de retenue à  battant pour conduites horizontales ou 
verticales.
Clanot ) à  plateau régulateur et à  double effet, 

automatii ue I ^ siroP>e aT«c ou valve de prise

|  à double effet avec ou sans valve de prise vapeur J de vapeur.
Robinets à  soupape bi-fluide brevet “ W iss” .
Clapets de retenue ,, „  ,,

) 80. 80a, 180. V Robinets- à  soupape e t clapets de retenue tout en bronze, 
t 180a. 81 et 8 la  /  modèle ordinaire.

27 à  32 Robinets à soupape et clapets de retenue tout en bronze, 
modèle fort.

500 à 506 Robinets à  soupape tou t en bronze modèle fort.
91, 92. 561 et 563 Clapets de retenue tout en bronze.

566 e t 567 Boites à clapet en bronze pour pompes alimentaires.
72 à  75 Robinets à soupape tout en bronze pour hautes pressions,

modè’e extra-fort.
77 *t 78 Vannes à  passage direct tout en bronze pour vapeur et eau.

1 ssal
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C o n s t r u c t i o n  de n o s  r o b i n e t s  à s o u p a p e .
L es tiges de nos robinets à soupape à corps fonte portent un cône qui, à  soupape 

ouverte, étanchant contre le couvercle, protège la garniture du presse-étoupe contre 
l'influence de la vapeur, e t permet la regarniture du presse-étoupe sous pression.

L es sièges sont sertis e t  garantis ainsi contre tout arrachem ent.
Pour les robinets à soupape d 'équerre  la distance de la bride inférieure au milieu 

de la bride latérale, ainsi que la distance de la bride latérale au milieu de la soupape 
est égale à  la demi-longueur d ’un robinet à brides parallèles du modèle correspondant.

Les dimensions de longueurs et de d iam ètres de  b rides des robinets à  soupape 
corps fonte, sont celles du tableau de la page suivante, sauf pour les modèles renforcés 
e t allongés, pour lesquels le tableau des prix comprend les dimensions respectives.

Toute m odification dans les dimensions des brides ou de la longueur ainsi que 
toutes autres modifications du modèle courant, occasionnent une p lus-value qui est 
comptée à  part et au plus juste prix.

Le perçage des  b rides et la fourniture des con treb rides e t b o u lons ne se font 
que sur demande e t se facturent à part.

Pour tous les robinets à soupape de la planche 5, l ’en trée  de  vapeur d o it se  faire 
sous le clapet de façon que la soupape étant fermée, la pression agisse sous le clapet.

R o b in e ts  à  s o u p a p e  t o u t  fo n te  e t  f e r  p o u r  m a c h in e s  à g la c e , a m m o n ia q u e , e tc .  

„  „  „  en b ro n z e  p h o s p h o re u x  in a t ta q u a b le s  a u x  a c id e s .

„  „  „  e n t iè re m e n t  e n  p lom b  d u rc i.
i

Chaque robinet à  soupape ou clapet, avant la sortie des ateliers, est so igneuse­
m en t éprouvé sous pression de vapeur ainsi que sous pression d ’eau. La pression 
d ’épreuve hydraulique est de:

10 kgs. par c/m* pour les fig. 68, 89, 90, 94.
/ l à  94, 77, 8 0 ,80a, 8 1 ,81a, 125 à 130.140,141,180, 

10 ”  » ”  ”  ”  » \  180a, 186, 187, 204 à 215, 222, 223, 561 à 567.
20 „  „  „  „  „  „  27 à 32, 91, 97, 98, 117, 500 à  506.
25 ,, „  ,, ,, ,, ,, 69, <2 à  <6, 88.
90 „  „  „  „  „  „  82, 83, 83a, 86, 86a, 87, 87a, 107 à 114.

En dehors des robinets à  soupape représentés au présent tarif, nous construisons 
sur différents modèles e t dans les grandeurs courantes:

„  „  „  en  fo n te  g a rn is  de p lo m b . J (V o ir  P I. 3 1 ).

„  „  , ,  en  b ro n z e  , ,  «« „

„  „  „  en b ro n z e  au t i t r e  p o u r  la  M a r in e  e t  a u t r e s  a p p lic a t io n s .

„  „  „  en b ro n z e , fo n te  ou a c ie r  p o u r  t r è s  h a u te s  p re s s io n s
h y d ra u liq u e s  ( v o ir  P I. 3 2 )

„  „  „  e n t iè re m e n t  en fo n te  e t  f e r  m o d è le s  lé g e r  ou f o r t  p o u r
a c id e s ,

dont dessins et prix sont donnés sur demande.

JB
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Dim ensions principales des Robinets à soupape corps en fonte.

Pour ceux des robinets à 
soupape corps fonte dont les 
dimensions ne correspondent pas 
aux dimensions c i-dessous, se 
reporter aux dimensions indiquées 
aux tableaux respectifs.

I)
V—ClgB
S.

m/tn

L
Us
B

sc
9

m/ru

£ |
"i ‘Z2 JO 
£  •  
û 45
m/m

C — «o1 g 3
ifs
« « s

3 '° ' °
m/m

Bou

£S
EO
Z.

Ions
£
Z
sce
5

m/m

1*
oM9
;
2

m/m

L
h
3■-
êàc
9h.

m/m

<■ *r
. H
O-S
m/m

G— «0 * 3
iis
p s

m/m

Boi

£JS
Eo
%

lions
E•f
ace
Û

m/m

10 85 70 50 3 6 125 350 260 210 4 20
15 100 80 60 3 8 130 360 275 220 * 20
20 120 95 70 3 10 140 380 285 230 6 20
25 135 110 80 4 10 150 400 290 210 6 20
30 150 120 90 4 10 160 420 300 250 6 20
35 160 130 100 4 10 175 450 320 270 6 20
40 180 140 110 4 13 200 500 360 300 6 20
45 190 150 115 4 13 225 550 370 320 6 20
50 200 160 125 4 16 250 600 400 350 8 20
55 210 170 130 4 16 275 650 425 375 8 20
60 220 175 135 4 16 300 700 450 400 8 20
65 230 180 140 4 16 350 800 620 465 10 23
70 240 185 115 4 16 400 900 675 520 10 23
80 260 200 160 4 16 450 1000 680 670 12 23
90 280 215 170 4 16 500 1100 680 626 12 23

100 300 230 180 4 20 550 1200 740 675 14 25
MO 320 246 195 4 20 600 1300 790 725 16 25
120 340 260 210 4 20

Pour les robinets d ’équerre la distance de la bride inférieure au milieu de la bride 
latérale, ainsi que la distance de la bride latérale au milieu de la soupape est égale à 
la demi-longueur d ’un robinet du modèle correspondant à brides parallèles.

Les sièges de nos clapets so n t se rtis  par un  procédé spécial et ne peuvent être 
arrachés ni par les ailettes du clapet ni par le courant de vapeur.
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Robinets a soupape (Tarrët
CORPS F O N T E , G A R N IT U R E  BRO N ZE.

Nouveau Modèle ordinaire convenant pour pression de travail

jusqu'à 8 kilogr.

Clapet à guidage axial à ailettes de rappel pour le siège. 

Siège seiti par procédé spécial évitant tout arrachem ent.

S u r la  dem ande d 'un  grand nom bre  de noa c lie n ts , nous avons été amenés à 

construire un nouveau  m odèle de robinets à  soupape représentés par les fig. 204 à 215 
convenant dans les orifices de 15 à 100 m/m pour pression de travail ju sq u 'à  H U i l o g r .  
Ces robinets comportent les mêmes perfectionnements que nos robinets à soupape 
modèle fort. — Isea tiges, clapets e t sièges sont en bronze phosphoreux, le clapet est 
guidé axialemont sur la tige et porto des ailettes de rappel pour le siège. Les sièges 
sont, en o u u e , sertis par un procédé spécial et garantis contre tout arrachem ent. — 
Les corps, couvercles e t volants sont en fonte. — Les colonnes et pontets des fig. 212—213 
sont en fer forgé ; l’étrier des tig. 214—215 est en fonte ; le presse-étoupe est en bronze.

Le diam ètre des brides et la longueur sont les m êm es que ceux 
de notre modèle fort fig. i —13 B.

D ana le s  ro b in e ts  à  s o u p a p e  d 'é q u e r re  la  d is ta n c e  de l 'a x e  à  la  b r id e  e s t  é g a le  

à  la  m o it ié  de la  lo n g u e u r  d 'u n  ro b in e t  à  b r id e s  p a ra llè le s .
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Dimensions et Prix des Fig. 204 à 215.
D iam ètre de passage

i, des brides . . 
Longueur du robinet .

. . 15

. . ! 8U
. S 100

20
: 95 

120

25
110
135

Prix: Kig. 204 et ÿ»5 . . 8 . - 10 13
„ 206 .. 209 . . — ! — 13.50

„  210 „  211 . . . — — 1 4 .-
„  „  212 „  213 . . . — — 17.—

„  214 „  215 . . — 1 6 ,-

D iam ètre de  passage . .
h des brides . . . 

Longueur du robinet . . .
P r:x : Kl g. J lu  *-i 21 î . . .

„  „  212 „  213 . . .
»  h 214 ii 215 . .

55 60 65 70 80 90 100 LU U)
170 175 180 185 2U0 215 230 y |
210 220 230 240 260 280 300

3 2 - 37. 4 0 . - 46. >4 6 4 ." 7 4 .- Frcs.
3 7 , - 4 2 . - 45. - 5 0 , - 5 8 . - 70. 8 0 . - y y
3 5 . - 4 0 . - 4 3 , - 4 8 . - 56. - 6 8 . - 7 8 , - • t

Société Anonyme Française SCHAEFFER &
Au capital de  1.000.000 d e  Francs 

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Fig. 210. Fig. 211.

Fig. 212.

Fig. 215.Fig 213. Fig. 214.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Robinets à soupape modèle fort
corps et volant fonte, garniture bronze phosphoreux.

I  à

Fig. 1.

A) F ig . I à 5 de 10 à 35 m /m de passage; 
tige, clapet, siège, presse-étoupe et écrou 
en bronze.

N B . Figure 2 : l ’entrée est toujours du côté 
de la bride à moins de commande con­
traire.

Fig. 4.

Fig. 5.

B) F ig . 6 et 9 de 26 à’50 m/m de passage ; 
couvercle en fonte, tige, clapet, siège, 
presse-étoupe et écrou en bronze.

Fig. 6. Fig. 9.

C)* F ig . 10 e t II de 25 à 250 m/m de 
passage ; couvercle en fonte, clapet et 
siège en bronze, presse-étoupe jusqu'à 
125 m/m en bronze, au-delà de 125 m/m 
garni de bronze.
Fig. 10. Fig. 11.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERGultimhéat

Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Dimensions et Prix des Fig. 1 à 11.

D iam ètre  de p a s s a g e ........................... 10 15 20 25 30 35 40 45 50 m/m
,, des b r i d e s ........................... 70 80 95 110 120 130 140 150 160 »>

Longueur du r o b i n e t ........................... 85 100 120 135 150 160 180 190 200 99

Fig. 1 à 5 tige bronze . . . . 8 9 II 14 16 18 — — — Fr  es.
,i 6 et  9 ,, ,, . . . . — — 13 15 17 19 23 26 30 >9

— — 14 16 18 21 24 27 31 M
Plus-value pour 1 Jeu  de contrebrides 

et boulons y compris perçage des 
brides du r o b in e t ................................ 2 2,60 3 •* 4,50 5 6 7 8 Frcs.

Plus-value pour volant à chaîne . . 3 3 3 3 3,3013,30 3,30 3,30 3,30 »>

D iam ètre  de p a s s a g e ........................... 55 60 65 70 80 90 100 MO 120 m/m
,, des b r i d e s ........................... 170 175 180 185 200 215 230 245 250 >»

Longueur du r o b i n e t ........................... 210 220 230 240 260 280 300 320 s io >9
Fig. 10 et II tige b ro n z e ..................... 37 42 45 51 60 70 80 90 105 Frcs.

„  10 „  Il „  f e r .......................' 1 - — — — — — — 85 100 M
Plus-value pour 1 Jeu  de contrebrides 

e t boulons y compris perçage des 
brides du r o b in e t ................................ 9 10 Il 12 13 14 15 16 17 Frcs.

Plus-value pour volant à  chaîne . . 4,10 4,40 4,40 5,50 5,50 7 | 9 9 10 »

D iam ètre  de  p a s s a g e ........................... 125 130 140 150 160 175 200 225 250 m/m
,, des b r i d e s ........................... 260 >75 285 290 300 320 1350 370 400 *»

Longueur du r o b i n e t ........................... | 350 360 380 400 420 450 1500 1550 600 • 9
Fig. 10 et II tige b ro n z e ..................... 115 120 135 155 190 210 265 330 405 Frcs.

.. 10 „  Il „  fer ......................! 105 110 125 140 175 195 245 305 370 99

Plus-value pour 1 Jeu  de contrebrides 
et boulons y compris perçage des 
brides du r o b in e t ................................ 18 19 20 21 22 23 24 25 27 Frcs.

Plus-value pour volant à chaine . . 10,50 M 12 13 14 15 17 18 18 *»

C haîne calib rée pour volant à  gorge, le m ètre: 2,25 à  2,75 F re t, net suivant grosseur.

Pour les robinets d ’équerre la distance de la bride inférieure au milieu de la bride 
la térale , ainsi que la distance de la bride latérale au milieu de la soupape est égale 
à la demi-longueur d ’un robinet à brides parallèles.

D e 25 50 m/m les robinets Fig. 1, 2 et 3 se font également avec support selon
Fig. 6, 11, 12 ou 12 B. Prix  su r  dem ande.

Les s ièges de nos soupapes, se rtis  par un  procédé spécial, garantis contre tout 
déplacement, ne peuvent être arrachés ni par les clapets ni par le courant de vapeur.
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Fig. 12 e t  13 de 25 600 m/m de passage; support à colonnes, traverse en fer forgé;
filetage de la tige à  l’extérieur, clapet e t siège en bronze; presse-étoupe en bronze 

jusqu’à 125 m /m, au-delà de 125 m/m garni en bronze.

Fig. 12 B. Fig. 13 B.

Fig. 12B e t 13B de 25 à  300 m/m de passage; support à  arcade en fonte, filetage de 
la tige à l’extérieur, clapet et siège en bronze; presse-étoupe en bronze jusqu’à 125 m/m, 

au-delà de 125 m m garni en bronze.

Robinets à soupape modèle fort.
Corps et volant fonte, garniture bronze phosphoreux. 

Filetage de la tige à l’extérieur.

Fig. 12. Fig. 13.

VIR TU AL

L

Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de 1.000.000 de  Francs

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Page 8.



Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERGultimheat
Au capital d e  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

S iège  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

D im en sio n s e t P rix d es  fig. 12 , 13, 12 B et 13 B.

D iam ètre de passage . . 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 m/m

Diamètre des brides . . 95 110 120 130 140 150 160 170 176 180 185 M

Longueur du robinet . . 120 135 150 160 180 190 200 210 220 230 240 »»

Fig. 12 et 13 tige bronze 19 21 23 26 30 35 39 45 50 55 62 Frcs.
„  12 B ,, 13 B „ - 19 21 23 28 32 35 41 46 49 55 ”

D iam ètre de passage . . 80 90 100 110 120 125 130 140 150 160 175 m/m

Diamètre des brides . . 200 216 230 245 260 260 275 285 290 300 320 >>
Longueur du robinet . . 260 280 300 320 340 350 360 380 400 420 460 99

Fig. 12 e t 13 lige bronze 71 82 92 102 114 125 132 150 170 200 225 Frcs.

,, 12B ,, 13B ,, ,, 62 75 85 95 105 — 128 145 160 190 220 99

„  12 13 tige fer . — 98 105 122 127 145 165 195 210 99

„  12 B ,, 13 B „  ,. . “ “ ""* 9 , 100 — 123 140 155 185 205 99

D iam ètre  de passage . . 200 225 250 275 300 350 400 450 500 550 600 m/m

Diam ètre des brides . . 350 370 400 425 450 620 575 630 680 740 790

Longueur du robinet . . 500 550 600 650 700 800 900 1000 1100 1200 1300 »»

Fig. 12 e t 13 tige bronze 290 370 455 535 650 850 1100 1400 1750 2125 2650 Frcs.

*» 12B ,, 13 B ,, ,, 280 350 430 510 625 825 1075 1375 1660 2025 2500 99

,, 12 „  13 tige fer 270 345 425 500 600 800 1025 1300 1625 2000 2500 „
»» 12B ,, 13B ,, ,, 260 325 400 475 575 775 1000 1275 1535 1900 2350l l 1 I 99

L es sièges de nos soupapes, se rtis  par un  procédé spécial, garantis contre tout 
déplacement, no peuvent être arrachés ni par les clapets ni par le courant de vapeur.
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ULTIMHÊ T5 Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
VIRTUAL MUSEUr,* Au 1.000.000 d e  Francs

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R IS .

R obinets à soupape
modèle renforcé pour hautes p r e s s i o n s  et vapeur saturée.

C O R P S  F O N T E
Epreuve hydraulique à  30 kgs. par c m \

C es ro b in e ts  à  s o u p a p e , d 'u n e  c o n s t r u c t io n  e x t rê m e m e n t  ro b u s te ,  c o n v ie n n e n t p o u r  

le s  p lu s  h a u te s  p re s s io n s  de v a p e u r  en e m p lo i a u jo u rd 'h u i.

Fig. 82. Les avantages de cette construction
sont les suivants:
1° Les tiges sont en bronze jusqu’à 

100 m/m d ’orifice ; à partir de 100 m/m 
les tiges sont en acier ou en bronze 
moyennant plus-value indiquée ci- 
dessous.

2° Les sièges ainsi que cela ressort des 
figures ci-contre, sont sertis dans le 
corps en fonte et ne peuvent être 
arrachés par le courant de vapeur.

3° Les clapets sont suspendus au collet 
de la tige ; ce mode de fixation est 
préférable à celui par écrou ou par 
goupille, car les écrous se dévissent 
et les goupilles se coupent.

Fig. 83.

4° Les clapets jusqu’à 150 m/m de passage inclusivement, sont guidés dans le hau t; 
à partir de 175 m/m ils sont à  double guidage.

5° Les ailettes inférieures servant au guidage, portent une échancrure à  la partie 
voisine du clapet, pour que le courant de vapeur ne produise pas de rainures sur 
les sièges, comme cela arrive toujours avec ailettes insuffisamment évidées, ou 
lorsque les sièges sont pourvus d ’une ou plusieurs barres de guidage.

Dimensions et Prix.

D iam ètre  de  passage 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m/m
Diamètre des brides . 110 120 130 140 1Ô0 160 170 175 180 185 200 215 230 »»
Longueur du robinet . 155 170 180 200 210 •220 230 •240 250 260 280 300 330 f l

Diamètre de perçage 
des brides . . . 80 90 100 110 115 125 130 135 140 145 160 170 180 »•

Nombre de boulons . 4 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 N oral».

Diamètre des boulons 12 12 12 12 12 15 15 15 15 15 15 15 15 m/m

P rix  avec tige bronze 28 32 36 42 48 52 58 62 70 74 88 92 114 Frcs.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERQ TIMĤAT

Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

Planche 5.

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Dimensions et Prix des fig. 82 et 83.

D iam ètre de passage MO 120 125 130 140 150 160 175 200 225 250 275 300 m/m
Diamètre des brides . 245 260 260 275 285 290 300 320 350 370 400 425 450 9»
Longueur du robinet . 350 370 380 390 410 430 450 480 530 580 630 680 730
Diamètre de perçage 

des brides . . . 195 210 210 220 230 240 250 270 300 320 350 375 400 »»
Nombre de boulons . 6 6 6 6 6 6 6 8 8 8 10 10 10 Kotab.
Diamètre des boulons 15 15 15 15 18 18 18 18 18 18 18 18 18 m/m

Prix avec tige bronze 128 155 159 166 190 240 295 340 410 525 615 790 965 Frcs.
„  „  „  acier . 120 146 150 156 180 225 275 315 380 490 575 740 900 99
La fourn itu re  des con treb rides et boulons, de m êm e que le perçage des b rides 

ne so n t faits que su r  dem ande  et con tre  p lus-value.

Sauf indication spèciale, nous livrons les robinets à soupape ci-dessus jusqu’à 100 m/m 
avec tige bronze, au-delà avec tige acier.

Pour dimensions dépassant 300 m/m, p r i x  à  c o n v e n i r .
Pour les rob inets  à  soupape d’équerre , la d istance  de l’axe de la soupape à la bride 
la térale  e s t égale à la m oitié de la longueur des  ro b in e ts  à  soupape à b rides para llè les, j

Fig. 81. Fig. 85.

Sur dem ande nous livrons
[

h
J |  

<>______ à la sortie selon fig. 81 et
les robinets à soupape ci- \ S5 ci-contre et suivant di-
dessus avec bride à cavité

' ' " J

mensions du tableau ci-
à l’entrée et bride à saillie

. T

dessous.

O rif ic e ........................... 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m ni
Diamètre des brides . 110 120 130 140 150 160 170 175 180 1S5 200 216 230 99

,, de la cavité 65 70 85 90 95 100 105 • 110 116 121 1301140 151
,, de la saillie 64 69 34 89 94 99 104 109 115 120 129 139 150 »»

Profondeur de la cavité
3 3 3 3,5 8,5 3,5 3,5 8,5 3,5 3,5 4 4 4 99

H auteur de la saillie . 3,5 3,5 3,5 4 4 4 4 4 4 4 5 5 99

Plus-value . . . . 2,— 2,50 3 , - Frcs.

O r i f i c e ..................... MO 120 125 130 140 150 175 200 225 250 275 300 m/m
Diam ètre des brides 245 260 260 275 285 290 320 350 370 400 425 450 99

„  de la cavité . , 166 181 188 195 205 210 235 262 285 310 ! 335 360 99
„  de la saillie . , 165 180 187 194 204 209 233 260 2S3 308 888 35S 99

Profondeur de la cavité . 4 4 4 4 4 4 4 4 4  5 6 5 99

H auteur de la saillie • • 5 5 5 -
° 5 5 1 5 5 5 6 6 6

L™
' „

Plus - value . . . . • • 3, — 3,50 4,50 6,50 7,50; 9 M Frcs.

S _____________________________________________
TV4___ jjf
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Planche 5.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

*

VIR TU AL M USEUM .

Robinets à soupape d’arrêt pour vapeur surchauffée corps fonte.

Fig. 186. Fig. 187.

Les ligures ci-dessus représentent un modèle de robinet à  soupape série ordinaire 
à  prix réd u its  pour basse surchauffe et pression de travail jusqu’à 10 kilogr., pression 
hydraulique d'épreuve 20 kilogr.

Ce modèle s ’exécute avec corps, couvercle e t volant en fonte, tige en acier, presse- 
étoupe en bronze, clapet et siège garnis en notre alliage spécial pour vapeur surchauffée.

Dimensions et Prix.

O r i f i c e ................................
D iam ètre des brides . . 
Longueur ...........................

20
05
120

25
110
135

" ' 7 
30
120
150

35
130
160

40
140
180

45
150
190

50 m/m
160 ! „  
200 | „

P r ix : Fig. 186 e t 187 . . 22 26 32 36 42 46 52 Frcs.

Page 12.



4che 5.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
* __  ULTIMHEAT®

Au capital d e  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM
S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Robinets à soupape corps fonte
modèle très renforcé pour hautes pressions et vapeur surchauffée.

Epreuve hydraulique à kgs. par c/m*.

B R E V E T É  S. G. D. G.

Le® robinets à soupape fig. 86 et 87 
conviennent particulièrem ent pour les 
installations de générateurs à vapeur 
travaillant à haute pression et avec 
su rchauffe; les tiges so n t en acier, 

cône perm ettant la garniture du 
presse-étoupe sous pression ; le clapet 
est en fonte, clapet e t siège sont garnis 
de bagues (brevetées) en alliage spécial, 
dont la dilatation est égale à  celle de 
la fonte; ces bagues à  surface de 
contact plane, ont donné dans l’emploi 
de la vapeur surchauffée des résultats 
excellents.

Les surfaces de contact, malgré 
les conditions de travail les plus diffi­
ciles et les plus défavorables, resten t 
planes et l ’étanchéité par conséquent 
parfaite.

Dimensions et Prix des Fig. 86 et 87.

Fig. 87.

D iam . de passage 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m/m
Diam. des brides . 05 110 120 130 140 150 160 170 176 180 185 200 215 230 *»
Long, du robinet . 140 155 170 180 200 210 220 230 240 250 260 280 300 330 i »

Diam. de perçage 
des brides . . 70 80 90 100 110 115 125 130 135 140 145 160 170 180 II

Nombre de boulons 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 Nom b.

Diam. des boulons 10 12 12 12 12 12 15 15 15 15 15 15 15 15 m/m

P r i x ..................... 30 34 38 42 48 54 60 64 70 76 80 94 98 112 Frcs.
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in '»1 
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

D iam ètre  de passage 110 120 125 130 140 150 160 175 200 225 250 275 300 m/m
Diamètre des brides . 245 260 260 276 285 290 300 320 350 370 400 425 450 91

Longueur du robinet . 350 370 380 890 410 430 450 480 530 580 630 680 730 »»
Diamètre de perçage

des brides . . . 195 210 210 220 230 240 250 270 300 320 :i50 375 400 t»

Nombre de boulons . 6 6 6 6 6 6 6 8 8 8 10 10 10 Kon ».
Diamètre des boulons 15 15 15 15 18 18 18 18 18 18 18 18 18 m/m

P r i x ........................... 122 146 152 160 180 225 260 300 350 475 565 710 810 Frcs.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Dimensions et Prix des Fig. 86 et 87.

La fourn itu re  des con trebrides e t boulons, de m ôm e que le perçage des brides 
ne so n t faits que  su r  d em an d e  e t con tre  p lus-value .

— Pour dimensions dépassant 300 m /m, P r i x  à c o n v e n i r .  —
P o u r les ro b in e ts  à soupape d ’équerre , la  d istance  de l ’axe de  la soupape à la  b ride 
la té ra le  e s t égale  à  la  m oitié de  la longueur des  ro b in e ts  à  soupape à b rides parallèles.

Fig. 84. Fig. 85.

Sur dem ande également, 
nous livrons les robinets à 
soupape ci-dessus avec bride 
à cavité à l’entrée e t bride

h
« J

V
T *

à saillie à la sortie selon 
fig. S4 et 85 c i-co n tre  et 
suivant dimensions et plus- 
values du tableau ci-après :

O rif ic e ........................... 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m/m
Diamètre des brides . 110 120 130 140 150 160 170 175 180 185 200 215 230 >>

„  de la cavité 65 70 85 90 95 100 105 110 116 121 130 140 151 9»
„  „  „  saillie 64 69 84 89 94 99 104 109 115 120 129 139 150 »»

Profondeur de la cavité 8 3 3 3.5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 4 4 4 19
H auteur de la saillie . 3,5 3,5 3,5 4 4 4 4 4

4
4 5 5 5

Plus-value . . . . 2,— 2,50 3 , - Frcs.

O r i f i c e ................................ MO 120 125 130 140 150 175 200 225 250 275 300 m/m
Diamètre des brides . . 245 260 260 275 285 290 320 350 370 •100 425 450 ' »»

„ de la cavité . . 166 181 188 195 205 210 235 262 285 310 335 360 99

„  „  „  saillie . . 165 180 187 101 201 209 233 260 283 308 333 358 99

Profondeur de la cavité . 4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 99

H auteur de la saillie . . 5 5 5 5 5 5 5 5 6 6 6 6 »»

P lu s -v a lu e ........................... 3,50 4,50 6.50 7,50 9 " Frcs.

Pour pression ordinaire nous fournissons sur dem ande les fig. 37 40 et 59 à 62
dans les dimensions jusqu’à 150 m/m avec clapet e t siège à  bague comme ci-dessus.

— P r i x  à  c o n v e n i r .  —
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERQjlt̂ eat
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

R obinets à  soupape
pour hautes p r e s s i o n s  et vapeur saturée

C o r p s  e n  a c i e r  doux, coulé au creuset et recuit garanti sans soufflures. 
Epreuve hydraulique à 30 kgs. par c m \

VIR TU AL MUSEUM

Fig. 82 a. Les robinets à soupape fig. 82a et Fig. 83a.
83a avec corps en acier doux, coulé au 
creuset et recuit, conviennent surtout 
pour vapeur saturée sous très haute 
pression, elles sont recommandables 
partout où l’on désire alléger au tan t que 
possible le poids des conduites.

Les robinets à soupape en acier 
coulé, se distinguent par leur faible 
|H>ids e t leur grande résistance aux 
hautes pressions.

Les couvercles sont en fonte, les 
tiges sont en bronze jusqu’à 100 m/m 
d ’orifice: à  partir de 110 m/m les tiges 
sont en acier ou en bronze, presse- 
étoupes en bronze dans les petits orifices, 

garnis de bronze dans les grands d iam ètres; clapets et sièges en bronze phosphoreux.

Dimensions et Prix.

D iam ètre  de passage . . ' 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 125 m/m

D iam ètre des brides . . ' 130 140 150 160 170 175 ISO 1S5 200 215 230 245 250 260 h

Longueur du robinet . . 160 ISO 190 200 210 220 230,240 260 280 300 320 310 350 99
Diam. de per<;age des brides 100 110 115 125 130 135 140 145 160 170 180 195 210 210 99
Nombre de boulons . . . 6 6 6 6 6 6 6 « 6 6 6 6 6 6 Xomt-r«

Diamètre des boulons . . 12 12 12 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 m m

corps acier, couvercle i 
fonte, tige bronze . | 58 64 72 80 88 96 106 114 136 152 184

1
204 229 249 Frcs.

X corps acier, couvercle 1 
fonte, tige acier . | h — — — — — — — — — — 196 220 240 99

U
SL corps acier, couvercle 1 

acier, tige bronze . J Si 74 84 84 106 112 124 134 156 176 200 233 259 284 99

corps acier, couvercle 1 
acier, tige acier . | - 225 250 275 h
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
VIRTUAL MUSEUM Au c a p iu l d e  K000>000 d c  f r a n c s

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Dimensions et Prix des fig. 82 a et 83 a.

D iam ètre  de  passage . . 130 140 150 160 175 200 225 250 275 300
Diamètre des brides . . 275 285 290 300 320 350 370 400 425 450
Longueur du robinet . . 360 380 400 420 450 500 550 600 650 700
Diam. de perçage des brides 220 230 2401250 270 300 320 :i50 375 400
Nombre de boulons . . . 0 6 6 6 8 8 8 10 10 10
Diamètre des boulons . . 16 18 118 J18 18 18 18 18 18 18

•508008;

12 12 
20 20

«0(900 
495520 
12 12 
20 20

ÏC o m b r*

ni/ni

corps acier, couvercle | 
fonte, tige bronze . j 260 285 350 405 460 545 585 790

X
corps acier, couvercle 1 

fonte, tige acier . J 250 275 335 385 435 515 550 750
U
SL corps acier, couvercle 1 

acier, tige bronze . 1 295 320 395 460 525 605 745 860

corps acier, couvercle 1 
acier, tige acier . | 285 310 380 440 500 575 7.0 820

Frcs.

R IX

L a fou rn itu re  des con trcbrides et boulons, de m ôm e que le perçage des  brides 
ne so n t faits que s u r  dem ande et contre p lu s -v a lu e .

Sauf indication spéciale, nous livrons les robinets à soupape ci-dessus jusqu’il 100 m m 
avec tige bionze, au -d e là  avec tige acier.

P o u r les rob inets  à soupape d 'équerre , la  d istance  de  l'axe de  la  soupape à la bride 
latérale e s t égale à la m oitié de la longueur des  rob inets  à soupape à brides parallèles.

Sur dem ande également, 
nous livrons les robinets à 
soupape ci-dessusavec bride 
à cavité à  l ’entrée e t bride

Fig. 84.

IL
Fig. 85.

à saillie à la sortie selon 
fig. 81 et 85 ci-con tre  et 
suivant dimensions e t plus- 
values du tableau ci-après:

J
O r i f ic e » ...........................35 40 45 I 50 55 60 65 70 80 90 100 MO 120 125 m/m
Diamètre des brides . . 130 140 150 lOo! 170 175 ISO 185 200 215 230 245 260 260 ,,

,, de la cavité . j 85 90 95 100 105 110 116 121 130 140 151 161 181 188 >»
„  de la saillie . ! 84 89 94 99 104 109 115 120 129 139 150 165 ISO 187 99

Profondeur de la cavité 3 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 4 4 4 4 4 99

Hauteur de la saillie . j: 3.6 4 4 4 1 4 4 4 5 5 J 5 5 »

P lu s - v a lu e ......................4,75 5,60 6 . —  16,5o!6,:&|7,50 8 ,-| 8,50 9,75 10: Frcs.

O r i f i c e s ...........................130 140 150 175 200 225 250 275 300 325 3501375 400 m/m
Diamètre des brides . . 275 285 290 320 350 370 •400 425 4.50 490 520 550 575 99

„ de la cavité . 1 195 206 210 235 262 285 310 335 360 M» — — 99

„  de la saillie . 194 204 '209 233 260 283 308 333; 358 — — 99

Profondeur de la cavité 1 4 4 4 4 4 5 5 6 — — 99

H auteur de la saillie . 5 5 5 1 5 1 5 5 6 6 1 6 _ - — 99

P lu s - v a lu e ......................10,;;. 11,35 12,50 13,26 1 5 ,- .15,75,16,25 18,- 18.75 Frcs.
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Robinets à soupape
pour hautes p r e ss ion s  et haute surchauffe

C o r p s  e n  a c i e r  doux, coulé au creuset et recuit garanti sans soufflures. 
Epreuve hydraulique à  30 kgs. par c/m*.

: -  - B R E V E T É  S. G. D. G. ■

Fig. 86a. Les robinets à soupape fig. 86a 
et S7a avec corps en acier doux, coulé 
au creuset et recuit, conviennent pour 
les plus hautes pressions de vapeur 
employées aujourd’hui et surtout pour 
vapeur surchauffée.

Le corps est en acier, couvercle 
en fonte, tige en acier, clapet en fonte ; 
clapet e t siège portent dans des rai­
nures, entrées de force, des bagues 
(brevetées) en alliage spécial, donnant 
d ’excellents résultats pour la vapeur 
surchauffée. I,es surfaces de contact 
malgré les conditions de travail les 
plus défavorables, resten t planes et 
l ’étanchéité par conséquent parfaite.

Fig. 87 a.

Ces robinets à soupape se recommandent pour toutes conduites dont le poids ne 
doit pas être surchargé; ils se distinguent en etl'et par leur faible poids et leur grande 
résistance aux hautes pressions.

Dimensions et Prix.

D iam ètre  de passage . . 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 125 m/m
Diamètre des brides . . 130 140 150 160 170 175 180 185 200 215 230 245 250 260 9»

Longueur du robinet . . 160 180 190 200 210 220 230 240 260 280 300 320 310 350 »*
Di a in. de perçage des brides ioo 110 115 125 130 135 140 145 160 170 180 195 210 210 »»
Nombre de boulons . . 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 Nombre

Diamètre des boulons . . 12 12 12 15 15 15 15 16 15 15 15 15 15 15 m/m

..corps acier, couvercle \  
* J f o n t e ..................... | 65 75 80 90 100 110 123 132 150 . « 185 210 235 250 Frcs.

cl \  corps acier, couvercle l 
v a c i e r ..................... J 75

85 95 105 120 130 145 150 175 190 210 240 265 285 i»
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Dimensions et Prix des fig. 86 a et ST a .

D iam ètre  de passage
Diamètre des brides 
Longueur du robinet 
Diam. de perçage des bri 
Nombre de boulons 
D iam ètre des boulons

130 140 150 160 175 200 225 250 275 300 325350375400 m /m
27Ô 285 290 300 320 350 370 400 425 450 490520 550 575 »»

380 100 120 150 500 550 600 650 700 _ ( n 1850900 »
220 230 210 250 270 300 320 350 375 400 195520
| 6 6 6 6 8 8 8 10 10 10 12 ! 12 12 12 Kocsbr-

15 18 18 18 18 18 18 18 18 18 20,20 20 20 m m

F ie l.x f C°fonteCi< r ’ COUverde J 260 280 340 375 430 500 630 730 880 1025
T*i E l  ! | ; I ! | ! j PRI X
û. I corps acier, couvercle \  300 315 380 435 485 555 700 800 960 1110 à convenir.

i,d e r ...............'  I
L a fourn itu re  des con trebrides et boulons, de m êm e que le perçage des  b rides 

ne so n t faits que su r  dem ande et con tre  p lu s -v a lu e .

P our les ro b in e ts  à soupape d ’équerre, la d istance  de l'axe de la  soupape à la bride 
la té ra le  e s t égale à  la m oitié  de la longueur des  rob inets  à soupape à  b rides parallèles.

Sur dem ande également, 
nous livrons les robinets à 
soupape ci-dessus avec bride 
h cavité il l ’entrée et bride

Fig. S». Fig- 85.

il saillie à la sortie selon 
fig. 84 e t 85 c i-con tre  et 
suivant dimensions e t plus- 
values du tableau ci-après:

O r i f i c e s ........................... 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 125 m m
D iam ètre des brides . . 130 140 150 100 170 175 180 185 200 215 230 245 260 260 99

„  de la cavité . S5 90 Î95 100 105 110 116 121 130 140 151 166 181 188 «9

,, de la saillie . 84 89 I 94 99 lo i 109 115 120 129 139 150 165 180 187 >9

Profondeur de la cavité 3 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 4 4 4 4 4 4 99

H auteur de la saillie 3,5 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5 5 99

P lu s - v a lu e ...................... 4,75 5 50 6, 6,50 6,75 7,.vo 8 ,- 8 50 «•75 10,75 Frcs.

O r i f i c e s ...........................1 130 140 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400 m /m
Diamètre des brides . . >75 285 290 320 350 370 400 425 450 490 520 650 575 »»

,, de la cavité . 195 205 210 235 262 285 310 335 — — — — 99

,, de la saillie . 194 201 209 233 260 '283 308 3*3 358 — — _ — 99

Profondeur de la cavité 4 4 4 4 4 4 5 5 5 — — — — ’*
H auteur de la saillie 5 5 6 6 5 5 6 6 6 — — 99

P lu s - v a lu e ......................10.75

f e ?
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Robinets à soupape pour hautes pressions.
C o n s t r u c t i o n  fig . a  p o u r  v a p e u r  s u r c h a u f f é e .  
C o n s t r u c t i o n  fig . c  p o u r  v a p e u r  s a t u r é e .

M odèle allongé, longueur de construction égale à 2 D -j- 150 m m.
Corps allongé, clapet à long guidage axial sur la tige 

et à ailettes de rappel pour le siège.

Les ligures des pages suivantes représentent nos nouveaux modèles de robinets à 
soupape pour hautes pressions, corps allongé, oftrant des avantages notables vis-à-vis 
des anciens modèles, tan t au point de vue de la forme, que sous le rapport du gui­
dage du clapet.

La pratique a en effet prouvé, que pour la vapeur à très haute pression ou sur­
chauffée, l ’ancien mode de guidage des clapets ne pouvait ê tre  conservé par suite des 
phénomènes d ’oxydation e t de déformation des corps, provenant des dilatations consi­
dérables des conduites.

Dans notre nouveau modèle allongé, les clapets sont à  guidage axial su r  la tige, 
guidage exactem ent central par rapport au corps du robinet.

A fin de course, lorsque le clapet s ’approche du siège, les ailettes courtes dont il 
est pourvu, servent au guidage dans le siège.

Ces ailettes présentent le double avantage de servir de guide lors du rodage du 
clapet et de ne pas rétrécir la section de passage à clapet ouvert.

Pour orifices à partir de 160 ro/m les robinets à soupape ci-après, sont fournis sur 
dem ande avec valve de com m unication , comme représenté par la fig. d page 24.

Construction des clapets pour robinets à soupape modèle allongé.
Fig. a . Fig. c.a.

CONSTRUCTION a 
clapet en acier, clapet e t siège 

pourvus de bagues en alliage spècial. 
P our vapeur surchauffée.

CONSTRUCTION o 
clapet e t siège bronze, siège serti 

p ou r vapeur satu rée.

Les figures c i-dessus m ontrent exactement le mode de fixation du clapet sur la 
tige. Cette dernière pénètre profondément dans le clapet pour éviter tout coincement.

Ce mode de fixation donne le m eilleur et le plus sûr guidage; l’écrou du clapet 
porte un cône qui lors de l’ouverture complète du clapet, étanche contre le couvercle 
et immobilise le clapet de façon voulue.

L ’entrée de la vapeur doit se faire sous le clapet.
Cette construction perm et toutefois, dans des b y -pass, d ’adm ettre la vapeur sur 

le clapet.
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m

Robinets à soupape pour hautes pressions.
Corps en a c i e r  coulé au creuset et recuit, garanti sans soufflures.

•  ♦

C o n s t r u c t i o n  a  p o u r  v a p e u r  s u r c h a u f f é e .  
C o n s t r u c t i o n  c  p o u r  v a p e u r  s a t u r é e .

Fig. 107.

Fig 108.

te

Les fig. 107 à 110 se 
construisent à  partir de 
50 m /m d ’orifice, soit avec 
corps e t couvercle en 
acier coulé au  creuset 
(procédé Siemens Martin) 
soit avec corps acier, cou­
vercle en fonte aciérée.

Ils s ’emploient surtout 
pour vapeur à  haute ten­
sion, surchauffée; pour 
cet emploi leur siège et 
clapet sont en acier, 
garnis de bagues en a lli­
age spécial pour vapeur 
surchauffée, tige en acier.

L’épaisseur du bois­
seau, de même que le 
diam ètre de la tige, sont 
établis de façon à per­
m ettre l’emploi de ces 
robinets à  soupape dans 
les orifices pour les pres­
sions c i-a p rè s : jusqu’à 
90 m/m pour pressions 
jusqu’à 20 kgs., de 100 à 
175 m/m pour pressions 
jusqu’à 18 kgs., de 200 à 
275 m/m pour pressions 
jusqu’à 16 kgs., à partir 
de 300 m/m pour pressions 
jusqu’à 15 kgs. Employés 
pour vapeur saturée, nous 
les fournissons avec cla­
pet et siège bronze, tige 
bronze jusqu'à 100 m/m 
d ’orifice, au-delà avec 
tige en acier.

Sur demande spéciale, 
nous fournissons les fig. 
107 à 110 avec corps en 
acier coulé, couvercle en 
fonte aciérée (fonte spé­
ciale à faible contenance 
de phosphore et à  haute 
résistance à la rupture).

Prix  de la série 2.

Fig. 109.
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Prix des robinets à soupape fig. 107 à 110-
Série 1. Corps en acier coulé (proc. Siemens Martin) couvercle en fonte aciérée.

D iam ètre de p a s s a g e ................................ 25 30 40 50 60 70 80 m /m

Fig. 107-106 pour vapeur surchauffée (a) 59“ 65 81 95 MO 135 160 Frcs.
rt »  .. » saturée (o) 51 57 71 83 95 120 145 »*
„ 109-MO pour vapeur surchauffée (a) 60 68 83 98 118 135 165 I»
» h h .. saturée (0) 52 60 73 86 103 120 150 99

D iam ètre  d e  p a s s a g e ................................ 90 100 125 150 175 200 225 m/m

Fig. 107-108 pour vapeur surchauffée (a) 180 200 265 345 430 520 660 Frcs.
ii .. saturée (c) 165 185 245 310 390 480 590 99

,, 109-110 pour vapeur surchauffée (a) 180 200 265 355 435 525 680 f f

i. i> >, ». saturée (c) 165 185 245 320 396 485 610 99

D iam ètre  de  p a s s a g e ................................ 250 275 300 325 350 | 375 400 m m
Fig. 107-108 pour vapeur surchauffée (a) 755 

» ii „  ,, saturée (o) 685 
,, 109-110 pour vapeur surchauffée (a) 785 
n h m >i saturée (c) ü 715

835 1010 
765 940 
890 1055 1205 
820 985 1180

I3 8 5 I 1520 
1350 1475

1725
1700

Frcs.
t f
99

99

Série 2. Corps e t couvercle acier coulé (procédé Siemens Martin).

D iam ètre de p a s s a g e ................................ 25

Fig. 107-108 pour vapeur surchauffée (.a)
„  saturée (c) 60
,, 109-110 pour vapeur surchauffée (a) 68
„ .. „  saturée (e)

P lus-value  pour brides à cavité à  l’en­
trée et saillie à la sortie

D iam ètre de p a s s a g e ................................
F ig. 107-108 pour vapeur s u r c h a u t ! a

» •» ? * » saturée (e)
„  109-110 pour vapeur surchauffée (a) 

» »  » saturée (c)
Plus-value pour tige b ro n z e ......................

90 100 125 150 175 200 225 m m

205 230 295 385 475 570 715 |£rcs.
190 215 275 350 435 530 645 »•
202 230 296 395 480 580 740 9 9

187 215 276 360 440 540 670 1 1
— — 9 15 25 30 35 »

8,50
B

8.50 10,75 11,25 12,50 12,50 13,25 99

250 275 300 325 350 375 400 ' m m

815 900 1080 — — — — Frcs.
745 830 1010 — —  — — — 1 1
845 950 1120 1275 1450 1600 1810 99

775 880 1050 1250 1425 1575 1785 t»
40 50 65 85 MO 135 160 »

13,25 15 .5 16 16 18 21 99

D iam ètre de p a s s a g e ................................

Fïg~ 107-108 pour vapeur surchauffée (ai 
,, ., saturée (cl
,, 109-110 pour vapeur surchauffée (a)
»  .. » .> saturée (c)

Plus-value pour tige b ro n z e ......................
„  „  pour brides à cavité à l ’c n - \

trée e t saillie à  la sortie . . /

S a u f in d ic a t io n  s p é c ia le , le s  b r id e s  s o n t  fo u rn ie s  p la n e s  s a n s  s a il l ie  n i c a v ité .

P our valves de com m unication  corps et couvercle fonte, clapet ( a )  ou ( c )
(vo ir pages 24 et 25).
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Robinets à soupape pour hautes pressions.
Corps f on t e ,  Modèle extra-fort.

Construction a  pour vapeur surchauffée. 
Construction c pour vapeur saturée.

Les tig. 111 à 114 se 
construisent avec corps 
et couvercle en fonte, 
clapet e t siège bronze 
pour vapeur saturée, (les 
tiges sont en bronze jus­
qu 'à  100 m/m, à partir 
de 125 m/m les tiges sont 
en acier) ou clapet et 
siège garnis de bagues 
spéciales (voir construc­
tion a) pour vapeur sur­
chauffée.

Dans ce dernier mo­
dèle, les tiges sont en 
acier.

Les robinets à soupape 
avec tige en acier, ont 
un écrou bronze dans 
l’arcade ou la traverse.

L ’épaisseur du bois­
seau, de même que le 
diam ètre de la tige, sont 
établis de façon à per­
m ettre l’emploi de ces 
robinets à soupape dans 
les orifices pour les pres­
sions c i-a p rè s : jusqu’à 
90 m/m pour pressions 
jusqu’à 20 kgs., de 100 à 
175 m/m pour pressions 
jusqu’à 18 kgs., de 200 à 
275 m/m pour pressions 
jusqu’à 16 kgs., à  partir 
de 300 m/m pour pressions 
jusqu’à 15 kgs.

Modèle pour vapeur 
surchauffée, corps fonte, 
ne convient que pour 
basse surchauffe.

Fig. 113.

Fig. 114.Fig. 112.

Fig. 111.

n
f f ^ f
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Prix des robinets à soupape fig. 111 à 114.

D iam ètre  de  p a s s a g e ................................ 25 30 40 50 60 70 80 m/m

Fig. Il 1-112 dessus à  arcade
pour vapeur surchauffée . . . 38 44 52 64 76 88 102 Frce.

„  „  sa tu rée  . . . . 31 36 44 54 66 78 94 »»
Fig. I I3-II4 dessus h colonnettes

pour vapeur surchauffée . . . 38 44 52 54 76 88 102 n
„  „  sa tu rée  . . . . 31 36 44 54 66 78 94

Plus-value pour brides à cavité à l ’e n -4 
trée et saillie à la sortie . / 2 2 2 2 2,50 2 50 3 i»

D iam ètre de  p a s s a g e ................................ 90 100 125 150 175 200 225 m/m

Fig. 111-112 dessus à arcade
pour vapeur surchauffée . . . MO 130 170 235 290 345 460 Frcs.

„  „  sa tu rée  . . . . 102 122 155 210 265 325 430 ii
F ig . 113-114 dessus à colonnettes

pour vapeur surchauffée . . . MO 130 175 240 300 360 500 »»
„  „  sa tu rée  . . . . 102 122 160 215 275 340 470 99

Plus-value pour tige b r o n z e ..................... — — 9 15 25 30 35
,, pour brides à  cavité à l 'en - ) 

trée et saillie à  la sortie . / 3 3 3,50 3,50 3,50 4,50 6.50

D iam ètre  de p a s s a g e ................................ 250 275 300 325 350 375 400 m/m

Fig. 111-112 dessus 5 arcade
pour vapeur surchauffée . . . 515 615 735 855 990 1140 1290 Frcs.

»  » sa tu rée  . . . . 485 605 715 835 960 1110 1260 »*
F ig . 113-114 dessus îi colonnettes

jiour vapeur surchauffée . . . 565 670 800 935 1090 1245 1415 »>
„  „  sa tu rée  . . . . 535 660 780 915 1060 1215 1385 »>

Plus-value j>our tige b r o n z e ...................... 40 50 65 85 MO 135 160 ff

„  pour brides cavité à  l’en-'t 
liée  et saillie à la sortie . / 7,50 9 11 13 15 17 20 t f

Sauf  indication spéciale, les brides sont  fournies planes sans  saillie ni cavité.

P o u r valves de com m unication  corps e t couvercle fonte, clapet (a) ou (c)
(voir pages 24 et 25).
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Les robinets à  soupape lig. 107 à  114, dans les orifices à partir de 150 m/m, sont 
fournis sur demande avec valve de com m unication  (voir fig. d ci-dessous), corps 
en fonte, aux prix c i-ap rès .

Orifice du robinet à soupape . . . 
„  de la valve de communication

P rix  pour vapeur surchauffée 
» » .. saturée .

Frcs.

de fermeture qui se fac­
ture au plus juste prix 
(voir fig. d).

Le corps des robinets 
au-dessus de 150 m/m 
d ’orifice, jM>rtc à des en­
droits convenables, des 
bossages pouvant recevoir 
des tuyaux de prise ou 
de purge de vapeur.

Les valves de com­
munication portent égale­
m ent des bossages.

La coupe ci - contre 
indique exactem ent où 
sont placés ces bossages, 
]>ermettant la purge aussi 
bien en haut qu’en bas, 
avant e t après le clapet.

Fig. e.

w ->

Il est indispensable de 
nous indiquer à  la com­
mande si les valves de 
communication doivent 
ê tre  montées à droite ou 
à  gauche en se plaçant 
devant l’orifice d ’entrée 
du robinet à  soupape 
principal.-;.

f f  Ces valves 's’exécutent, 
sauf demande spéciale, 
avec corps en fonte, con­
struction du clapet con­
forme à celle du robinet 
à  soupape principal.

' Sur demande, les robi­
nets à soupape fig. 107 h 
114 sont pourvus d ’un 
indicateur d ’ouverture et
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Dimensions principales des robinets à soupape nouvelle construction
Fig. 107 à 114.

D = D iam ètre de passage . . 30 40 50 60 70 80 90 100 125 150 m/m

L = Longueur ........................... 210 230 250 270 290 310 330 350 400 450 »»

A 125 140 160 175 185 200 220 240 270 300 m/m

= s
C 48 60 72 84 94 105 116 128 1W 182

* T a 8 8 8 8 8 8 8 11 11 11 h
§ 5
J  8 
a*®

b

W ( Corps a d e r . . .
4

12

4
14

4
16

4
17

4
18

4
19

4

20
5
21

5
23

5
24

99

99n
1 „  fonte . . . 16 18 20 21 22 23 24 28 28 30 »

Diamètre de perçage des brides 95 110 125 135 145 160 180 190 •220 •250 n
Nombre de b o u lo n s ..................... 6 6 6 6 6 6 6 6 8 8 Nombre

Diamètre des boulons . . . . 12 12 15 15 15 18 18 18 18 21 m / m

D = D iam ètre de passage . . 175 2C0 225 250 275 300 325 350 375 400 m / m

L  = Longueur ........................... ôOü 550 600 650 700 750 800 850 900 950 •i

A 330 360 390 420 450 180 495 525 555 585 m/m
WJ _ 
= 8

C 242 272 300 330 360 376 406 436 465 >9

S r s a 11 II 14 14 14 14 14 14 14 14 99
S
S « b 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 i i

O*®
K

1 Corps acier . . . 25 26 27 28 29 30 31 32 33 35 >•n
\  „  fonte . . . 32 34 36 38 40 42 44 46 48 48 i i

Diamètre de j>erçage des brides 280 310 340 370 400 430 446 476 506 535 ”
Nombre de b o u lons...................... 10 12 12 12 14 14 16 16 18 20 Nombre

Diamètre de boulons . . . . 21 21 24 24 24 24 24 24 24 24 m/m

--------- Le  p e rç a g e  des b r id e s  n ’ e s t  f a i t  que  s u r  d e m a n d e  e t  c o n t r e  p lu s - v a lu e .  ---------

I.a saillie de la bride de sortie s ’ajuste avec */a m/ m 4e jeu dans le creux de la 
bride d ’entrée.

Pour les robinets à  soupape d ’équerre, la distance de l’axe de la soupape à  la 
bride d ’équerre, est égale la moitié de la longueur des robinets h soupape à brides 
parallèles, soit 0 -f- 76.
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Robinets a soupape avec clapet garni en composition “ J e n k in s ”
Corps, couvercle, clapet et siège en fonte, presse-étoupe jusqu’à 80 m m  

en bronze, au-delà garni de bronze, tige en bronze jusqu’à 100 m m, 
au-delà tige en fer, volant en fonte.

Ces robinets avec garniture en composition “ J e n k i n s ”  ont donné des résultats 
hors ligne, aussi bien pour vapeur sous pression jusqu’à N  kgs., que pour les liquides 
froids, chauds, alcalins et acides. £

La garniture “ J e n k i n s ”  est d une grande durée.
Les dispositions du clapet, voir les figures c i-dessous, perm ettent de remplacer 

très rapidem ent la garniture sans sortir le robinet de la conduite. Des garnitures de 
rechange sont toujours en réserve dans nos magasins.
Pour robinets à  soupape tout en bronze avec garn itu re  “ Jenkins" (voir page 50 et 51).

Fig. 35. Fig. 36.
Fig. 34.

Fig. 37.

D iam ètre de passage . . 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 ui'in
Diam ètre des brides . . a »  : 05 110 120 130 140 160 160 170 175 9»

Longueur du robinet . . 100 120 186 150 160 180 1901200 2101 220 99

Fig. 1 à 5 (voir page 6) . 12 14 19 22 24 — — — Francs.
„  33 -  34 ..................... — 15 17 20 23 28 32 37 99

„  35 36 ...................... — — 18 21 24 29 34 38 43 48 99

„  37 38 ....................... — — 21 24 28 33 38 43 48 53 99

.. 39 40 ...................... — — 23 27 30 35 40 45 50 55 t»

D iam ètre  de passage . . 65 70 80 90 100 MO 120 130 140 150 m m
Diamètre des brides .  . 180 185 200 215 230 246 260 275 285 290 f |

longueur du robinet .  . 230 210 260 280 300 820 310 860 380 400 9 •

F ig . 1 à  5 (voir page 6) . Francs.
„  3 3 - 3 4 ................................................. 99

„  35 -  36 ................................................. 53 58 68 79 85 105 115 135 150 175 9 f

„  37 38 ................................................. 59 63 74 85 90 112 125 145 175 200 99

»  3 9 -4 0  ................................................. 60 67 77 90 100 120 130 155 185 220 9»

Il est indispensable de nous indiquer avec la commande la pression maxima de 
marche ou à défaut l ’emploi du robinet.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERO^ m,HÎ AT
Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

S i è g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Robinets à soupape
Clapet garni en caoutchouc, composition de m étal, cuir, chanvre, 
fibres vulcanisées, etc., corps, clapet et siège en fonte; presse-étoupe 
jusqu ’à S0 m m en bronze; au-delà  garni de bronze, tige en bronze 

jusqu’à 100 m m, au-delà tige fer, volant en fonte.

F i g .  4 4 .

F i g .  6 6 .

D iam ètre de  passage . . . . 25 30 35 40 45 50 55 60 65 m/m
Diamètre des brides . . . . n u 1T 5 T 13U 140 150 160 170 175 180 m m
Longueur du robinet . . . . 135 150 160 180 190 200 210 220 230 • •
P ig . 43-44 “ ............................ 17 20 23 28 32 37 — — — Frcs.

4 7 -4 8  ................................ 18 21 24 29 34 38 43 48 53 99

, 5 1 -5 2 21 24 28 33 38 43 48 53 59 99

„  55 56 ................................ 23 27 30 35 40 45 50 55 60 »»

D iam ètre  de passage . . . . 70 80 90 100 110 120 130 140 j 150 m/m
Diamètre des brides . . . . 185 3UO 215 , 230 245 260 276 2§5 290 m/m
Longueur du robinet . . . . 240 260 280 800 320 310 360 380 400 »
F ig  43 44 ................................

„  47 48 58 68 79 85 105 115 135 150 175 99

.. 51 5 2 ................................ 63 74 85 90 112 125 145 175 200 99

. . 5 5 - 5 6  ................................ 67 77 90 100 120 130 155 185 220 99

11 est in*lls|>ensable de nous indiquer arec la commande, la pression maxima de 
marche, le genre de garniture désirée ou à défaut l’emploi du robinet.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Robinets à soupape à tige montante
clapet garni en caoutchouc, cuir, chanvre, bois, composition de métal, 

fibres vulcanisées ou composition “ J e n k i n s " .
Corps, couvercle à arcade, clapet et siège en fonte, volant fonte, tige

et presse-étoupe en bronze.
Pour vapeur ces figures s’exécutent avec clapet et siège en bronze. 

Clapet fixe, filetage extérieur, tige guidée à l’intérieur par une
embase carrée.

G a r n i t u r e  e n  c a o u tc h o u c ,  
c u i r ,  b o i s ,  e tc .

Fig. 69. Fig. 60.

G a r n i t u r e  e n  c h a n v r e ,  
c o m p o s i t i o n ,  e tc .

Fig. 61. Fig. 62.

D iam ètre  de p a s s a g e ........................... 25 30 35 40 45 50 55 60 65 m m

Diamètre des b r id e s ................................ 110 120 130 140 150 160 170 175 180 m/m
Longueur du r o b i n e t ........................... 135 150 l *V> 180 190 200 210 220 230 H

F ig . 59 à 62 clapet à  garniture caout­
chouc ou a u t r e ................................ 27 31 35 40 45 50 54 59 63 F ret.

Fig. 59 à  62 pour vapeur, clapet et 
siège b r o n z e ..................................... 27 31 35 40 45 52 58 65 70 If

D iam ètre  de  p a s s a g e ........................... 70 80 90 100 M O 120 130 140 150 m/m

Diamètre des b r id e s ................................ 185 200 215 230 245 260 275 285 290 m/m
Longueur du r o b i n e t ........................... 240 260 280 300 320 340 360 380 400 »»

F ig . 59 à 62 clapet h garniture caout­
chouc ou a u t r e ................................ 70 80 90 100 120 135 150 160 175 Frcs.

F ig . 59 à 62 pour vapeur, clapet et 
siège b r o n z e ..................................... 80 90 105 MO 125 140 155 165 180 >»

Il est indispensable de nous indiquer avec la commande la pression maxima de 
marche, le genre de garniture désirée, ou à défaut l’emploi du robinet.

K _ ______  _______________ - _______  —  --------- -
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ER^Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENB
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Robinets à soupape d'arrêt
à d o u b l e  p a s s a g e ,  c l a p e t  é q u i l i b r é .

Modèle perfectionné pour haute pression vapeur saturée
ou surchauffée.

LTIM H EAT®  

VIR TU AL MUSEUM

F ig .  142.
Breveté S G D

Ce nouveau modèle de robinets à  soupape d ’arrêt présente l’avantage considérable 
d ’une ouverture e t fermeture rapides et faciles du clapet, même sous très haute pression; 
cet avantage est surtout appréciable dans les gros d iam ètres, nous l ’avons obtenu par 
l’équilibre des surfaces de pression du clapet. Le clapet, do la forme d ’un cône, 
obstrue deux passages, logés dans la paroi form ant séparation du corps e t présentant 
ensemble la pleine section de passage du robinet. Par suite des deux passages s ’ouvrant 
en plein les dim ensions du clapet peuvent être bien plus réduites que celles du clapet 
d ’un robinet ordinaire, ('«ci e t en tenant compte du faible effort à  produire pour la 
manœuvre, nous perm et de réduire notablem ent les dimensions du col, du support de 
la tige, du presse-étoupe, du volant etc. Par suite du diam ètre réduit du col la 
résistance du corps se trouve augmentée. A robinet entièrem ent ouvert la surface 
inférieure du clapet-cône se tiouve au dessus du siège supérieur laissant le passage 
entièrem ent dégagé et perm ettant à la vapeur de passer bien plus librem ent que dans 
un robinet à soupape ord inaire, dans lesquels il dévie facilement par suite des angles 
vifs des ailes de guide du clapet.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

i  '*

D ans notre nouveau modèle figure 142 e t 113 le courant de vapeur se divise 
sim plem ent comme dans une culotte. Le faible cône des sièges de même que la forme 
cônique du clapet ne perm ettent pas à la pression ou à  la tem pérature de produire un 
effet nuisible sur l’étanchéité du clapet. La vapeur peut en trer indifférem m ent des 
2 côtés. Le presse-étoupe est formé par une douille filetée guidée dans le couvercle 
perm ettant un remplacement rapide e t facile de la garniture. Le dessus est à étrier 
venu de fonte avec le couvercle assuran t un guidage exactem ent axial de la tige et 
évitant tout faux tirage qui sc produit si souvent avec les dessus à  colonnes.

Les robinets h soupape figures 142 et 143 s ’exécutent soit avec corps et couvercle 
en fonte soit avec corps et couvercle en acier S. M.

La tige est en ac ier, le presse-étoupe e t l’écrou de la tige en meilleur bronze 
phosphoreux. Les brides sc font droites ou encore m oyennant plus-value à em boîte­
ment comme représenté par la figure e.

Fig. e.

Tableau des dimensions (voir fig. e).

D = D iam ètre  de passage 100 125 150 175 200 225 250 m m

[ A ..................................... 240 270 300 330 360 390 420 m/m

§ s c ..................................... 128 151 182 212 242 272 300 »t
3. ts 
2 a ................................ 11 11 11 11 11 14 14
g-S 
2 » 
Q**

b ...................................... 5 5 ô 5 5 5 & >*
( Corps acier . . . 21 23 24 25 26 27 28 »»
1 „  fonte . . . 26 28 3U 32 34 36 38 ft

D iam ètre de perçage des brides 190 220 250 280 310 340 370 »»
Nombre des boulons . . . . 6 8 8 10 12 12 12 Nombre
D iam ètre „  , ............................ *U V* 7s 7s 7s 1 1 Pouces angl.
L = Longueur ........................... 350 400 450 500 550 .600 650 m/m

ik  suivre)
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERGültimheat
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R IS .

s ?

VIR TU AL MUSEUM

(suite)

0 = D iam ètre de passage  . . . . 275 300 325 350 375 400 m /m

[ A ............................................................................................................ 450 480 495 525 555 585 m/m

1 s C . . .* ......................................................................... :*0 37G 406 136 465 »*
-2*3 a ................................................ 14 14 14 14 14 14 99

g * b .................................... 5 5 5 5 5 5 P
S t  
û *3 ( Corps a c i e r ...................... 29 30 31 32 &3 35 i»

" \  „  f o n t e ...................... •10 42 44 46 48 48 M
Diamètre de perçage des brides . . 400 430 445 475 505 535 f»
Nombre des b o u l o n s ........................... 14 14 10 16 18 20 Nombre
Diamètre „  „  ........................... 1 1 1 1 1 1 Pouces angl.
L = Longueur ...................................... 700 750 800 850 900 950 m/m

L a  saillie  de la  bride de so rtie  s 'a ju s te  avec Va m /m  de jeu  dans  le creux de 
la  b ride  d 'entrée.

L es figures 142 et 143 ne nécessiten t pas l’em ploi de valves de communicat ion 
par su ite  de l'équilibre du clapet.

P R IX  des robinets à soupape fig. 142 et 143.
Tige acier, bagues n ic ke l ,  pour vapeu r sa tu rée  ou surchauffée.

D iam ètre  de passage  . . . 100 125 150 175 200 225 250 m /m

Corps et couvercle en fo n te  - 
P lu s -v a lu e  pour brides àcavlté

130, - 1 8 0 ,- 2 3 0 , - 2 8 0 , - 3 3 5 , - 4 2 0 , - 4 9 0 , - FYC8

5 l’entrée et saillie à  la sortie 3 , - 3,50 3.50 3.50 4,50 650 7 ,5 0 • f
Corps e t couvercle en a c ie r  . 
P lu s -v a lu e  pour brides à  cavité

2 3 0 , - 310, 3 7 5 , - 4 4 0 , - 5 4 5 . - 6 6 5 , - 8 0 0 , - »»
à l ’entrée e t saillie à la sortie 

P lu s -v a lu e  pour tige en bronze 
ne convenant que pour va-

8,50 10 75 11,25 12,50 12,50 13,25 1 3 2 5 »»

peur s a tu ré e  . . . . 7- - | 9 . - 1 3 ,— 1 5 , - i 2 0 , - 3 0 , - »»

D iam ètre de  passage  . . . | 275 300 325 350 375 400 m /m

Corps e t couvercle en fo n te  
P lu s -v a lu e  pour brides à  c a r  lté

5 6 0 , - 6 6 0 , - 7 6 5 , - 885 - 1 0 2 0 ,- 1 1 6 0 . - Frc*.

à  l’entré et saillie à  la sortie 9  — H , - 1 3 . - 1 5 . - 1 7 , - 2 0 , - f a
Corps et couvercle en a c ie r  . 
P lu s -v a lu e  pour brides à  cavité

9 0 0 , - 1 1 0 0 , - 1 2 5 0 . - 1 3 8 5 , - 1 6 1 0 , - 1 8 0 0 , - tt

à  l ’entiée e t saillie à  la sortie 
P lu s -v a lu e  pour tige en bronze 

ne convenant que pour va-

1 5 , - 1 5 , - 15,75 16,25 1 8 , - 18,76 »»

peur s a tu ré e  .......................... 4 0 , - 5 0 . - 6 0 . - 7 0 , - 9 0 , - M O , - 9 9

Sur dem and e  nous fo u rn issons les fig. 142 e t 143 avec su rfaces de  con tac t en 
b ronze ou encore s a n s  b ag u es , é ta n c h a n t fonte su r  fonte. P r i x  à c o n v e n i r .

S au f ind ica tions spéciales d a n s  la  com m ande les figures c i-d essu s so n t 
liv rées avec b r i d e s  d r o i t e s .
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Robinets à soupape d’équerre à 3 ou 4 brides.
C o rp s , c o u v e rc le  e t  v o la n t  fo n te .

Les robinets à  soupape d ’équerre fig. 63 e t 63a se construisent avec dessus à 
colonnettes ou à arcade, filetage de la tige à l ’extérieur.

Dans les figures 63 e t 63a la vapeur ou le liquide entre par la tubulure inférieure, 
la sortie se fait  par 2 ou 3 tubulures latérales.

La distance de l’axe de la valve au bord des brides latérales ou inférieure est 
égale à  la dem i-longueur.

Fig. 63n.

D iam ètre de passage . . 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 m/m
,, des brides . . . 110 120 130 140 150 160 170 175 180 185 99

Longueur ................................ 135 150 160 180 190 200 210 230 230 240 »•

Fig. 63 à  trois voies . . . 30 34 38 42 48 S* 60 66 74 82 Francs.
„  63 a à deux voies . . 26 30 35 40 45 50 56 62 68 74 h

D iam ètre de passage . . 80 90 100 MO 120 130 140 150 175 200 m/m
„  des brides . . . 20O 215 280 245 200 275 285 290 320 350 99

Longueur ................................ ,260 280 800 320 3*0 360 380 400 450 500 »»

Fig. 63 à trois voies . . . 92 100 115 125 140 155 175 190 265 330 Francs.
„  63 a  à deux voies . . 85 90 105 115 130 145 160 175 250 310

Lors de la commande, il est indispensable, de nous indiquer l’emploi et la pression 
maxima de marche.

Sur demande e t sans plus-value, les fig. 63 et 63a s ’exécutent avec dessus à  arcade. 
(Sauf indication spéciale nous livrons les fig. 63 e t 63a avec dessus à colonnettes, 

clapet et siège bronze, tige bronze jusqu’à 100 m/m, au-delà de 100 m/m avec tige en fer).

_________________________________  —  -------------------------

Page 32.



Planche 5.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG u l t im h e a t

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

VIRTUAL MUSEUM

Robinets à soupape à 2 voies.
Corps et volant fonte, colonnes et traverse fer, 

siège et clapet bronze, tige bronze ju sq u ’à 100 m /m ; au -delà  de 
100 m m tige fer; presse-étoupe bronze jusqu’à 150 m/m, 

au -d e là  de 150 m/m garni de bronze.

Fig. 68.

▼

Fig. 89.

î

Cea robinets à soupape à distribution variable s'emploient en première ligne pour 
les conduites d'échappement des machines à  condensation.

Selon la position du clapet à  double siège, la vapeur est envoyée soit au conden­
seur, soit à l'a ir libre.

La bride ,,a "  sert à l ’entrée de vapeur, les autres brides à la sortie. Le clapet 
à double siège est disposé de façon qu’il y ait toujours communication entre l’arrivée 
de vapeur et l’un ou l’autre des orifices de dégagement.

Par suite de cette disposition le tuyau d ’échtppem ent n ’est jamais fermé et on 
évite ainsi les accidents qui peuvent se produire par suite d ’une fausse manoeuvre 
dans l’emploi de deux robinets.

On supprim e également par l'emploi de la soupape à double siège les arrêts très 
onéreux qui se produisent au moment d ’un nettoyage du condenseur, d ’une réparation 
ou d ’un remplacement de clapet etc.

Le principal avantage de ces robinets consiste dans l’impossibilité d ’ une  fausse 
m a n œ u v re ; il y a  toujours communication du tuyau d ’arrivée avec l’un ou l ’autre des 
orifices de dégagemeut ou avec les deux à  la fois.

La tubulure coudée de la fig. 90 s ’oriente dans les quatre directions.
On peut encore se servir de la soupape a double siège pour des pompes ayant 

deux prises d ’eau distinctes ou encore pour celles à deux refoulements distincts.
Nous recommandons encore nos robinets à soupape fig. 68, 89 et 90 pour machines 

ta n s  condensation, la vai>eur d ’échappement servant tan tô t au chauffage des ateliers, 
tantô t s ’échappant à l’a ir libre.
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Dimensions et Prix des fig. 68, 89 et 90.

O r i f i c e s .......................................... 40 50 60 70 80 90 100 MO 120 130 m m

Diamètre des b r id e s ..................... 140 160 175 185 200 215 •230 245 260 •275 99

Longueur ..................................... 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 „
Distance de l’axe horizontal à la 

bride d ’assise fig. 68 et 89 140 150 160 170 180 190 200 210 >20 230 »
Distance de l’axe horizontal à  l’axe 

de la bride du coude fig. 90 . 160 175 190 210 225 240 255 270 285 300 99

P rix : Fig. 6 8 ................................ 65 75 90 100 115 135 145 160 175 195 Fr es.

,, , . 8 9 ................................ 75 85 95 105 120 140 150 168 180 205 99

» . , 9 0 ................................ 75 85 95 MO 125 140 150 170 185 210 ,,

O r i f i c e s ..................................... 140 150 160 175 200 225 250 275 300 m/m

Diamètre des brides . . . . 285 290 300 320 350 370 400 425 450 99

Longueur ..................................... 380 400 420 450 500 550 600 650 700 ,,
Distance de l ’axe horizontal à  la bride 

d ’assise fig. 68 e t 8 9 ..................... 240 250 260 275 300 325 350 375 400 99

Distance de l ’axe horizontal à l’axe 
de la bride du coude fig. 90 . 310 315 325 345 395 450 480 510 550 ,,

P rix : Fig. 6 8 ........................... 215 235 255 280 365 450 550 650 750 Frcs.

,, , , 8 9 ........................... 225 245 260 295 375 460 560 660 775 ,,
., „  9 0 ........................... 230 250 270 300 390 475 575 675 875 ,,

L’entrée de vapeur se fait toujours comme indiqué par la fièche, c’e s t- à -d ir e  par 
la bride ” a “ .

Lorsque la  tige est à bout de course en haut, la sortie se fait par la bride infé­
rieure ; lorsque la tige est vissée à fond, la sortie se fait par la bride latérale.

Les robinets à soupape fig. 68, 89 et 90 conviennent pour pression de marche de 
4 à  5 kgs.

Sur demande ces robinets se construisent en exécution spéciale: pour hautes 
pressions jusqu’à 15 kgs. P r i x  à c o n v e n i r .

Pour la fig. 89 il est indispensable de nous indiquer lors de la commande, la 
direction de la vapeur.

La figure 68 se construit également dans les orifices de 325 à 500 m/ni.
Prix sur demande. Voir aussi fig. 94 ci-après.
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Robinet à soupape à 2 voies
=  M O D È L E  L É G E R  ------ r

pour échappement de machines à vapeur et basses pressions.
Corps, couvercle et v o lan t fonte, tige en acier, 

clapet en fonte à garn itu re  m étallique.

*

Le robinet à  soupape à  deux voies fig. 94, est muni d’un clapet en fonte avec 
garniture en métal.

Le clapet s ’applique sur les saillies tournées du corps formant siège.

Sur demande et contre plus-value nous fournissons la bride inférieure munie d ’une 
tubulure coudée au lieu d ’une tubulure droite. Orientation de la tubulure à nous 
indiquer à la commande.

Dimensions et Prix.

D iam ètre  de passage . . . . 200 225 250 275 300 325 350 375 400 500 m/m
Diamètre des b r id e s ..................... 350 370 100 125 450 490 520 550 575 6S0 >9
Ecartem ent des brides . . . . 500 550 610 650 700 750 800 850 900 1100 i»
Distance de la bride inférieure

l’axe de la bride latérale . . 350 400 400 450 475 500 525 550 650 700 !»

P r i x ................................................ 300 350 400 450 550 650 750 900 1100 1500 Frcs.
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Clapets d'alimentation ou de retenue, modèle fort
à double guidage, siège serti.

\
*

Fig. 18 à  21 de 15 à  35

Fig. 18. Fig. 19.

m /m , corps en fonte, bouchon, clapet e t siège en bronze.

Fig. 21.

Fig. 20.

Fig. 22 à 24 de 25 à 200 m /m , corps e t couvercle en fonte, siège et c lapet en bronze.
Fig. 15.

Fig. 22.
Fig. 24.

D iam ètre  de passage .
,, des brides . . . . . . .

Longueur du r o b i n e t ......................
Dimension a pour fig. 21 e t 21 .  .  . .  

»» h >i »  21 >t 2 4 . . .  ■

15
80
100
52
52

20
95
120
62
62

25
110
135
70
70

30
120
150
76
76

35
130
160
82
82

40
140
180
90
90

45
150
190
95
95

50
160
200
100
100

m/m
9»
>9
99
99

Fig . 18 20 ..................................................... 6 8 10 12 14 __ _ __ Frcs.
,, 2 1 .......................................................... 8 10 13 16 19 — — —

9»

■ 22 2 3 ..................................................... — — 10 12 14 18 20 24 99
• • 2 4 .......................................................... — — 13 16 19 22 26 29 n

Plus-value pour couvercle à étrier . . . — — 3 4 5 5 6 7 i i
, ,  avec support à  colonnes, charge

par levier e t contrepoids. . 40 45 n
Fig. 15 avec support à  colonnes, charge

par levier e t contrepoids 70 80 i i

(k suivre), S
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Dimensions et Prix. (suite).

D iam ètre  de p a s s a g e ................................ 55 60 65 70 80 90 100 MO m/m
,, des b r i d e s ................................ 170 175 180 185 200 215 230 245 »i

Longueur du r o b i n e t ................................ 210 220 280 210 260 280 300 320 >»
Dimension a pour fig. 21 et 24 . . . . 105 110 115 120 130 140 165 — »*

>* 1* m », 21 ,, 24 . . .  . 105 110 116 120 130 140 150 — »>
Fig. 22 -2 3  ..................................................... 28 32 36 40 48 56 66 85 Frcs.

- . 2 4 ........................................................... 32 36 40 46 54 62 72 — 99

Plus-value pour couvercle à  étrier . . 9 10 II II 12 12 13 — M
,, avec support à  colonnes, charge 

par levier et contrepoids. . 45 50 55 55 55 65 75 »>
F ig . 15 avec support à colonnes, charge 

par levier et contrepoids. . 85 95 102 MO 120 140 165 — 91

D iam ètre  de  passage . ..................... 120 125 130 140 150 160 175 200 m/m
,, des b r i d e s ................................ 260 260 275 285 29o 300 320 350 9»

longueur du r o b i n e t ................................ 840 350 360 380 400 42U 450 500 99

Fijf. 2 2 -2 3  ...................................................... 90 95 105 120 135 150 175 215 Frcs.

Pane 30.

La fig. 15 ne représente pas une soupape de sû re té , mais un clapet de retenue. 
Le contrepoids placé sur le levier ne sert que pour aider la retombée du clapet.

Lm  dimensions a  et b pour la tlg. 15, sont les mêmes que celles de la lig. 14 
(voir page suivante).

P o u r  les c lapets de retenue to u t bronze, vo ir pages 47, 48 et 50 du p résen t tarif.

C l a p e t s  d e  r e t e n u e  e n  b r o n z e  a v e c  r o b i n e t  
voir p lanche 7. fig. 67 e t 95, 133 à  137.

Les sièges de nos clapets sont sertis par un procédé spécial et ne peuvent être 
arrachés ni par les ailettes du clapet ni par le courant de vapeur.
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Clapets d'alimentation ou de retenue.
Corps fonte garniture bronze, clapet à double guidage, siège serti.

Fig. 14.

Fig.;26.

Fig. 26
Clapet de re ten u e  avec d ispositif 

d 'a rrê t.

F ig . 25
Clapet de retenue 

com biné avec rob inet d ’a rrê t. •

Fig. 25.

D iam ètre  de p a s s a g e ...........................................| 25 30 35 40 45 50 55 iu/ni
,, des b r i d e s ........................................... 110 120 130 140 150 160 170 • »

Dimension a (F ig . 14 et 1 4 a ) ........................... j 65 75 80 85 90 100 105 *t
100 120 180 140 160 170 ISO >»

H c (F ig . 1 4 b ) ......................................1 150 1801190 210 230 250 260 *•
P rix  de» F»g. 14 avec tige d ’arrêt . . . . 26 29 33 39 46 52 60 Krcs.

|4 a  e t 14b sans tige d ’arrêt . 15 18 21 25 30 35 40 ff
,, „  „  26 avec tige d ’arrêt . . . . 20 23 26 32 37 42 46 tt
tt „  ,, 25 combinaison comprise . . 28 33 38 45 50 60 70 »»

D iam ètre  de p a s s a g e ...................................... 60 65 70 80 90 100 m m
des b r id e s ........................................... 175 180 185 200 215 230 ï»

Dimension a (F ig . 14 et 1 4 a )........................... 115 120 130 140 150 ft
b ( do. ) ........................... j 190 200 210 230 250 270 »»
C (  Fig. 14 b ) ...................................... 280 290 300 330 360 390

P rix  des F ig . 14 avec tige d ’arrêt . . . . 65 71 80 93 105 122 Frcs.
14 a  et 14 b sans tige d ’arrêt . s . 44 49 56 68 76 90 »»

”  „  „  26 avec tige d ’arrêt . . . . 52 57 63 73 87 95 »*
»  » »* 25 combinaison comprise . . 1 78 86 % 115 132 152 M

Les sièges de nos clapets sont sertis par un procédé sj>écial et ne peuvent être arrachés 
ni par les ailettes du clapet ni par le courant de vapeur.

te  ------------------  l
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Clapet de retenue à battant.

Fig. 117.

Ce» clapets de retenue à ba ttan t se construisent en exécution normale avec corps 
fonte, siège bronze, battant garni de cuir.

Sur demande la fig. 117 est fournie avec battan t garni de libre vulcanisée ou avec 
toute autre garniture.

Nous construisons également la fig. 117 avec corps tout bronze ou acier. P r i x  
à  c o n v e n i r .

Ces clapets à battant peuvent se placer verticalem ent ou horizontalement.

Ce modèle convient parfaitem ent pour conduite d ’aspiration de pompes, position 
horizontale ou verticale.

Les prix pour clapets à  battant de 350 4 600 m/m d ’orifice sont donnés sur demande.

Dimensions et Prix.

O r i f i c e s ................................ 40 50 60 70 80 90 100 MO 120 m/m

Diamètre des brides . . . 140 160 175 185 200 215 230 245 260

Longueur ................................ ISO 200 220 240 260 280 300 320 340 >»

P r i x ...........................................
27

32 38 46 53 62 70 80 90 Frcs.

Orifices ................................ 130 140 150 175 200 225 250 275 300 m/m

Diamètre des brides . . . 275 285 290 320 350 370 400 425 450 »
l o n g u e u r ................................ 360 380 400 450 500 550 600 650 700

P r i x ........................................... 100 MO 125 150 190 275 300 325 425 Frcs.

w  «
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Clapet automatique d'arrêt de vapeur
à plateau régulateur et à double effet. -  —

Corps et couvercle fonte, plateau régulateur fonte, tige et écrou fer, 
sphère bronze ju squ ’à 70 m m , au-delà de 70 m m sphère fonte.

F ig .  7 6 a .

Le clapet autom atique d ’arrêt de vapeur à  double effet, fig. 76, répondant aux 
exigences du décret du 29 Ju in  1886, a  pour but d ’interioiuprc autom atiquem ent le 
courant de vapeur dès qu’il se produit une rupture de tuyau , ou une chute brusque 
de pression, soit du coté du générateur, soit du  côté de la conduite générale de vapeur.

Le clapet fig. 76 — 76a renferme une sphère qui au passage de vapeur à vitesse 
normale, ne quitte  pas sa position de repos; par contre, dès qu’il y a  accélération de 
vitesse, la sphère est entraînée e t vient obstruer le passage; é tan t à  double effet, il 
convient également pour communication entre générateurs.

Notre clapet fig. 76 se distingue principalem ent par un  plateau régu la teu r à 
seg m en ts  perm ettant de varier la section de passage et de rég ler a in si la sensib ilité  
au degré voulu.

Le passage laissé libre au-dessus e t sur les côtés de la sphère est déterm inant 
pour son fonctionnem ent; plus ce passage est réduit, plus la sphère est sensible ; selon 
que la perte de pression se produit à  droite ou à gauche de la sphère, celle-ci ferme 
à  droite ou à gauche. Le plateau à segments se manoeuvre par une vis chem inant 
dans le couvercle, ce qui permet de l ’approcher plus ou moins de la sphère; le passage 
in térieur du corps est calculé de façon que la sphère fonctionne encore, à  plateau 
entièrem ent levé, dès qu’il se produit une rupture du tuyau principal; si on désire 
que le clapet ferme déjà lors de la rupture d ’un tuyau secondaire, on descend le plateau 
au moment où la consommation de vapeur est à son maximum, jusqu’au moment où 
se produira la fermeture du clapet; on remonte ensuite le plateau de quelques tours 
et ce dernier ne fermera plus que par suite d ’une augm entation sensib le  de vitesse 
du courant; ce réglage une fois fait, on peut goupiller la tige dans l’écrou e t éviter 
ainsi une retouche par une main malveillante ou inexpérimentée.

Il va sans dire que le clapet fig. 76 ne peut s ’appliquer que pour conduites horizontales.
Sur demande, l ’appareil peut être pourvu d ’un sifflet ou d ’un autre signal d ’alarme.

Orifice . . . 
Diam. des brides

25 30
110120

40 50
140160

65
I S O

70 80 90 100 125 150 175200250300 350
18ô200f216'230!2G<)290320350400150,520 
260!280j90032(>:i90!45<>500o50650750 850

400 450 m m
575 630 „  
iooo|iioo| „Longueur . . 150175

P rix  d e là  fig. 76 j 30 36 44 60 80 95 105110130180250310360480765100012851625 Fr.

S u r dem ande  les c lapets fig. 76 peuven t ê tre  fournis, d a n s  les gros d iam ètres, 
avec valve de ré tab lissem en t d’équ ilib re , m o y en n an t plus-value.
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Le robinet-clapet fig. 140 sert avantageuse tie n t de rob in e t p rise  de  vapeu r et 
son prix n ’est guère plus élevé que celui des robinets prise de vapeur ordinaires. Le 
clapet fig. 141 ne comporte pas de prise de vapeur.

Notre clapet autom atique d’arrêt offre, vis-à-vis d ’autres systèmes, le grand avantage 
d de ne pas produire de fermeture intem pestive; il perm et en outre de se renseigner à 
N tout instan t, par le maniement du levier, du bon fonctionnement du clapet. Ce moyen 
; j de contrôle manque à la plupart des clapets autom atiques d ’a riê t de vapeur.

Le fonctionnement autom atique de notre clapet d ’arrêt de vapeur n ’est pas basé 
sur l’entrainem ent du clapet par la vitesse de la vapeur, mais su r  l’effet de deux 
p ress io n s  différentes su r  deux su rfaces inégales.

Normalement la vapeur entre par la bride B e t sort par la bride A. On commente 
par ouvrir à  l’aide de la tige à volant S et la vapeur, agissant su r les clapets, ouvre 
d ’abord le pe tit clapet e t ensuite le grand.

81 m aintenant du côté B il y a explosion, rupture de tuyau ou chute de pression 
quelconque, le pe tit clapet central qui déverse la vapeur en B se ferm e; la cham bre R 
communiquant par un  petit orifice avec R 1, la fermeture du petit clapet a  pour effet 
d ’équilibrer la pression des deux cham bres, malgré la différence de pression entre A 
et B, e t de produire ainsi la fermeture instantanée du grand clapet.

Clapet automatique d’arrêt de vapeur
à  s im p le  e ffe t

avec ou sans valve de prise de vapeur.

Fig. 140.
B Entrée de la vapeur. 
A Sortie de la vapeur. 
S Vis d ’arrêt.
G Contrepoids.

Fig. 141.

B

Clapet au tom atique  d ’a rrê t 
fo rm an t p rise  de vapeur.

C lapet au tom atique  d’a rrê t 
ne fo rm ant pas  prise  de vapeur.
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A ce moment la pression en B est nulle, tandis que les deux surfaces du clapet 
en R et R 1 sont soumises à  la pression élevée du ou des générateurs.

En modifiant la charge par contrepoids sur le levier, nous pouvons régler la 
sensibilité du clapet et éviter des fermetures intem pestives pour différences de pression 
jusqu’à 30% .

Pour pouvoir essayer convenablement les clapets autom atiques d ’a rrê t, il importe 
de nous indiquer le tim bre des chaudières lors de la commande.

i
<

Dimensions et Prix des Fig. 140 et 141. 
C o n s t r u c t i o n  F o n t e  e t  B r o n z e .

D iam ètre de  passage . . . 1 30 40 50 60 70 80 90 100 m /m

„  des brides . . . 120 140 160 176 185 200 215 230 »»
Longueur t o t a l e ...................... 160 180 200 220 240 260 280 300 IV

Prix de la fig. 140 . . . . 75 85 100 115 130 150 160 180 Francs.

141»  »i »» »> • • • • 60 70 80 95 MO 130 140 150 m

D iam ètre  de passage . . MO 120 130 140 150 175 200 m m

„  des brides . . . 216 260 275 285 290 320 350 II
Longueur t o t a l e ..................... 320 340 360 380 400 450 500

P rix  de la fig. 140 . . . . 200 220 265 300 335 400 475 Francs.

„  „  » „  141 . . .  .
.

170 190 235 260 285 350 425 >i

S ur dem ande  e t sa n s  p lus-value nous construisons ces clapets avec brides 
d ’équerre , position de la tige horizontale. Par contre toute modification de la longueur 
ou des brides entraîne plus-value.

Les fig. 140 e t 141 conviennent aussi bien pour condu ites horizontales que pour 
co n du ites vertica les, mais il est nécessaire de nous l’indiquer dans la commande.

Les prix ci-d.*ssus s ’entendent pour vapeur saturée et pressions jusqu’à 8 ou 12 legs 
suivant l’orifice; pour pressions plus élevées e t v ap eu r surchauffée, nous construisons 
ces clapets en m odèle renforcé ou en acier S i e m e n s - M a r t i n ,  clapet et siège en 
exécution spéciale pour surchauffe. Prix à  convenir.
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Clapet automatique d’arrêt de vapeur 
= =  à double effet - = ^

avec ou sans valve de prise et d’arrêt de vapeur.

Fig. 97. Le clapet d ’a rrê t de 
vapeur selon fig.97 répond 
entièrem ent aux prescrip­
tions du nouveau décret 
du 9 Octobre 1907.

Fig. 98.

Fig. 97A.

A v a n ta g e s :

11 est à  doub le  effet.
Il e s t réglable pour une 

différence de pression 
’usqu'à 80%  e t permet ainsi d ’éviter complètement; les fermetures intempestives.

Il porte un index perm ettant \  tout instan t de contrôler du dehors la position 
du clapet.

Fig. 97 E .

♦
>

Il porte un lev ier de 
m anœ uvre  extérieur per­
m ettant de se rendre 
compte à tout instan t de la 
mobilité du clapet, c. a. d. 
perm ettant de s ’assurer 
qu’il est pi è t à  fonctionner.

11 convient aussi bien 
pour cond u ites  verticales 
que pour co n du ites ho ri­
zontales.

L ’ob tu ra teu r, formant 
prise de vapeur, est in ­
d épendan t du clapet 
autom atique d ’arrêt.

Fig. 97 E b.

Fig. 97 E a.
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Fi*. 97 C. Fig. 97Ca.
I««>s fig. 97 et 98 repré­

sentent le clapet à double 
effet fo rm ant en m êm e 
tem ps prise  de vapeur, 
en modèle normal à  brides 
p a ta llèb » , en ü ée  de va­
le u r  par la bride de droite.

Les fig. 97 E e t  97 E a  
leprésentent le même 
clapet à  brides d ’équerre, 
entiée de vapeur par la 
bride inférieure.

Les fig. 97 C e t 97 C a représentent le clapet à  double effet ne fo rm ant pas p rise  
de vapeur, entrée de vapeur par la bride de droite.

Dans les clapets fig. 97, 97 E et 97 C ren trée  de la vapeur peut se faire à  droite 
ou à  gauche, mais il est nécessaire de nous indiquer le côté d ’entrée de vapeur lors 
de la commande.

Avec la  com m ande il est en outre indispensable de nous indiquer :
a) Si les clapets sont destinés à la vapeur satuiée ou surchauffée et, dans ce 

cas, indiquer le degré maximum de surchauffe.
b) La pression m axim a de m arthe que les clapets auront à  supporter.

Dimensions et Prix des Fig. 97 et 97 C.
M o d è le  o r d i n a i r e ,  c o r p s  e n  f o n t e ,  convenan t pour p ressio n s ju s q u ’à 15 kg» 

pour vapeur sa tu rée  ou surchauffée (b asse  surchauffe, 300° C. m ax im um ).

Orifice . . . 25 30 40 50 60 70 80 90 100 110 125 150 175 200 m/m

Diamètre des brides 110 125 140 160 175 185 200 220 240 255 270 300 330 360 99

Longueur . . . 16o ISO 210 240 270 300 330 860 890 420 460 540 610 6S0

Prix de la F ig . 97 100 115 130 145 165 185 210 240 270 300 350 475 550 650 Frcs.

*» »* >> *» 97 C 85 95 105 115 135 150 165 180 210 230 275 365 450 510 99

M o d è le  r e n f o r c é ,  c o r p s  e n  a c i e r  S  i c m e n s -M  a r t  i n , 
convenan t pour p ressio n s ju s q u ’à 15 kgs et hau te  surchauffe.

P rix  de la Fig. 97 125 150 175 205 235 265 300 340 385 430 530 725 825 975

97 C9 9  9| 9 * •• * * MO 130 150 175 200 225 255 290 325 360 465 600 700 825

Sur dem ande et sa n s  plus-value nous construisons les clapets fig. 97 e t 97 C 
avec b rides d’eq u erre  (voir fig. 97 E .)

»
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Robinets à  soupape bi-fluide brevet “ W ISS”
à  pression uniforme sur le clapet.

Construction fonte ou acier, clapet et siège bronze ou nickel.

Fig. 125. Fig. 126. Fig. 127.

Le» robinets à  soupape brevet “ W ISS” , se 
distinguent des constructions actuellement connues de 
robinets à soupape, par la division du courant du fluide, 
donnant une pression uniforme sur le clapet et évitant 
l’usure unilatérale du clapet comme cela se produit 
dans toutes les constructions employées à ce jour.

11 est un fait connu que, surtout à  grande vitesse 
du courant, les clapets des soupapes d ’arrêt ou d ’ali­
m entation sont poussés en dehors de leur direction de 
mouvement par les vapeurs ou liquides, déversant d ’un 

Pour obvier aux suites de cet effet unilatéral, 
courantes, employé le double guidage sans obtenir de
siègecôté seulement au-dessus du 

on a ,  dans les constructions 
meilleurs résultats.

Dans le robinet à  soupape brevet “ W ISS” , la cause de l’usure résultant de ce 
travail unilatéral est entièrem ent évitée par la division du courant.

La construction de ce système est démontrée par les figures ci-dessus.
Ij » pression arrive toujours sous le clapet; dès que ce dernier se lève, la vapeur 

ou l'eau arrivent par le passage circulaire ouvert, se divisent au -d essu s du siège et 
déversent par d -ux  canaux placés exactem ent vis-à-vis l ’un de l ’au tre , de form e, de 
section et de longueur égales, pour aller vers la tubulure de sortie.

Chacun des canaux laissant passer exactem ent la même quantité de fluide, le clapet 
ne se trouve plus influencé unilatéralem ent et on obtient une durée et une étanchéité 
absolument exceptionnelles du clapet et du siège.

Les robinets à  soupape brevet “ W ISS”  se construisent selon fig. 125 à brides 
parallèles, selon fig. 127 à  brides d ’équerre , entrée par la tubulure Inférieure ou selon 
fig. 125 à biide d ’équerre suivant pointillé, entrée par la bride latérale.
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Clapets d'alimentation ou de retenue brevet “W ISS’’
aven ou sans tige d’arrêt, avec ou sans poids de charge.

C onstruction fonte ou acier, clapet et siège bronze ou nickel.
Fig. 128. Fig. 130.

D iam ètre de p a s s a g e ................................
,, des b r id e s ......................................

Longueur ................................................
P r ix : corps fonte { ^  '$ S

„  corps ac ier { * * *  *  * £ ?

100
115
195
210

MO
125
220
235

Fr es.

Les avantages de la construction “ W ISS”  (voir détails page 
précédente) se font surtout valoir dans les clapets d ’alim en­
tation ou de re tenue, par suite du travail presque perm anent 
du clapet. Les figures 128 à 130 ci-dessus peuvent se recom­
m ander de façon tout à  fait exceptionnelle, leur bon effet de 
durée e t d ’étanchéité n ’étan t a tte in t par aucun système en 
emploi actuellement.

D ans la  com m ande des  fig. 125 à 130, ii e s t in d isp en ­
sab le  de nous ind iquer la construction  que l ’on désire, en 
fonte, en  acier, clapet bronze ou n ickel.

Dimensions et Prix des Fig. 125 et 127.
D iam ètre de p a s s a g e ..................................... 25 I 30 1 4Û I 50 60 70 m/m

„  des b r id e s ........................................... 110 125 140 160 175 185 „
Longueu r........................................................ 23 -7 '1 ..
p ,;... l c lapn et si.'-ge bronze 35 40 50 62 75 90 Frc».
P n x . corps ton te  \ ^  nickel . 43 48 60 72 99 105 „

I clapet e t siège bronze . 6 8  76 95 115 140 165 „
„  corps acier j ......................... nickel . 7 6  84 , 105 125 155 180 „
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Robinets à soupape tout en bronze.
Modèle ordinaire. Volant en fonte ou en bois.

Convenant pour pression de travail ju sq u ’à (> à 7 kgs. 

Fig. 80. Fig. ISO.
JCX.

y

Fig. 180a. 
___a  _

H

m *  a i e

pou O*. 
In té rieu r.

,, 180 „  180a à manchon et 
raccord h 3 pièces, volant

„  80e t80a volantfonte, clapet 
garni en composition 
“ Jenklns” ...........................

Plus-value pour volant bois

3,75 4 » - 5’“ 6, 8 , - 11,50 1 5 ,- 17,50 2 0 ,-

— 6 , - 7 ,~ 9 - I I - 1 9 ,- 2 4 ,- 3 0 , - 3 5 ,-

— 5,25 6,25 8,25 10,25 13,75 1 8 ,- 2 2 ,- 2 5 ,-

0,60 0,65 0,70 0,75 0,80 0,85 0,90 0.95 1»-

Clapets de retenue tout en bronze.
Modèle ordinaire.

Pour pression m axim a de (> à 7 kgs.
Fig. 81. Fig. S la .

O r i f ic e s ...........................................  10
Pour tubes en fer de . . . . |j */$

13
V*

20
s/«

25
1

33
IV,

39

llA

45
l*/4

50
2

ram
/ pouc.» «ntf. 
\  Intérieur.

Prix  des F ig . 81 et 81 a  . . . 3,25 4 . - s . - 6,50 9,50 12,5015,- 17,50 Frcs.

S u r dem ande n o u s fourn issons les rob inets c i-dessus com plètem ent polis
contre p lus-value.
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Robinets à soupape tout en bronze.
Modèle fort. Volant en fonte.

Fig. 27. Fig. 27 a. Fig. 28.

D iam . de passage  10
Pour tubes fer de ty* 
Diam. des brides 66 
Longueur . . . 6 0

13

'â
70

20

85
80

25
1

100
90

33 39

M
1051120

45
l*/«
130
130

50 60
2 2‘/« 

140 170
150 i 180

65

180
195

75

?9<S
220

80 90
8 3!/3

200 215 
240 270

100
4

230
300

m/m 
"  angl. 
m/m

• V
P rix : F ig .29 e t 31 5 6 8 

„  „  30 „ 32 6 8 II
10
15

13 18 
20 24

25 27 33 
30 35 50

1 38 
60

45
75

53 65 
90 110

75 Frcs. 
135 „

S ur dem ande nous fourn issons les figures c i-dessus com plètem ent polies
contre p lus-value.

Fig. 28 a.

D iam ètre  de passage 
Pour tubes fer de . 
Diamètre des brides 
longueur du robinet

- ,  , . . . .  ^  , . o iV* W W J  1 2 K ‘/«a,/j2»/J 8 3 '/J 4
-  6o7085 100110120130140170,180I90i'2002l523 
_ 6O70ÏSO, 90

6 101320 25 33 39 j45 50 60 65 75 80 90 100 m m
"  angl.

230; m/m
i!l3.r>150 180 l0.V22O'240 27O3OO:

Fig- 27 e t 2 7 a ..................... 4,75 5 7 9 12 16 21 40 33 Frcs.
„  28 ,, 2 8 a ..................... — 7 9 12 16 22 27 36 42 M
„  27 27a a v e c  g a rn itu r e  

c o m p o s it io n  ‘ ‘J e n k in s ” 6 8 10 14 18 23 32 35 Prix à convenir 9 9
,, 28 et 28a a v e c  g a rn itu r e  

c o m p o s it io n  “ J e n k in s ” — 9

CO

2

26 31 42 46 99

S ur dem ande nous fourn issons les figures c i-d essu s com plètem ent polies
con tre  p lu s-va lue .|

Clapets dalimentation ou de retenue tout en bronze.
Modèle fort.

Fig. 29. Fig. 30. Fig. 32.

Pian

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG ultimheat
Au ca p ita l de 1.000.000 de  Francs

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .
VIRTUAL MUSEUM
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n Q f  U ?  .
'boche  5.

ULTIMĤ VT5 Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
VIRTUAL MUSEUM I Au capital de , de Franc$

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Robinets à  soupape, tout en bronze, volant fonte
modèle fort.

Fig. 510.

Dimensions et Prix.

D iam ètre  de p a s s a g e .....................
„  de la b r id e ......................
,, ,, douille . . . .

10
65
21

13
70
27

20
85
33

25
100
42

33
110
48

40
120
52

45
130
60

50
140
66

m /m
99

,-nn /  & manchon e t douille . 
F ,g * 500 V ,, » bride .

cnn /  sans tubulure . . . .
”  509 \  avec ............................

c ,n /  sans tubulure . . . . 
”  \  avec „  . . . .

9 , -
10,50
I I , -
11,25
I I , -
J  1,75

1 0 ,-
1 2 ,-
!2.
12.50 
12,-
13.50

I I ,—
15,—
14.26
1 5 -
15,75
17.50

16.
1 8 ,-
17.75 
1 9 -
18,25
20.75

3 0 .-
3 0 ,-
3 4 . -
36,25
3 5 -
39,50

32,50:37.50 4 0 -  
3 5 . -  4 0 , -  4 5 ,-
42, -  47,- 5 3 ,-  
4 5 , -  50.50 5 7 ,-
43, -  4 9 . -  55, 
49. 56. 63.

Fres.

::
»»»

Fig. 505. Fig. 502. Fig. 506.

Dimensions et Prix.

D iam ètre de p a s s a g e ......................
„  des b r i d e s ......................
„  „  douilles . . . .

10
65
21

13
70
27

20
85
33

25
100
42

33
110
48

40
120
52

45
180
60

50
140
66

m/m
»t

Fig. 505 <  tubf re ; ; ; ;

„  502 à bride e t douille . . . 
„  506 à deux douilles . . . .

I I , -
11,25
10,50
9 , -

1 2 ,-
13.—
12,—
1 0 ,-

15,75! I8,50j32,—
16.50 19,75; 34,25
15.50 18,50 3 2 , -  
11,50:17,-! 3 0 , -

3 7 , -
4 0 , -
3 7 ,-
3 4 , -

4 4 , -
47,50
4 4 ,-
3 8 ,-

5 0 -
5 4 , -
5 0 . -
4 0 . -

Frcs.
»*
>»
»»

S u r d em an d e , n o u s  fourn issons les rob inets  c i-dessus com plètem ent polis
contre p lus-value.

A la com m ande des rob inets c i-d essu s, il e s t in d ispensab le  de nous ind iq u er le
côté d ’en trée  de vapeur.

S
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Planche 5.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBE
An capital de 1.000.000 d e  Francs

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

LH,. . H'I 
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

D iam ètre de passage  . . 15 20 25 30 35 40 45 50 m/m
,, des brides . . . 80 95 110 120 130 140 150 160 »*

Distance a ................................ 26 86 45 53 60 68 75 84 91

„ b ................................ 48 57 65 70 80 90 100 110 19

» c ................................ 48 57 65 70 80 90 100 110 99

Prix en modèle fort pour 
pression de 10 kg». . . 20 30 40 55 65 80 95 105 Frcs.

S u r dem ande nous fourn issons les ro b in e ts  c i-dessus com plètem ent polis
con tre  p lus-value.

Clapets de retenue combinés avec valve d’arrêt tout en bronze.
(Volant fonte).

Fig. 91. Fig. 92.

Clapets de retenue tout en bronze.
Fig. 561.

D iam ètre de  p a s s a g e ....................... 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 m/m
„  des b r i d e s ...................... 60 i O 90 105 115 125 140 150 160 175 »»

Distance de la bride au centre de
la tubulure coudée (Fig. 561) 82 85 100 120 160 180 205 220 250 275 99

Distance du centre du clapet à la bride
de la tubulure coudée (Fig. 561) 

Distance du centre de la tubulure 
droite au centre de la tubulure

40 45 50 60 70 80 90 110 125 135 *>

coudée (Fig. 5 6 3 ) ........................... 40 50 60 70 80 90 95 100 110 120 >»

Distance entre b r id e s ...................... 80 95 110 130 150 170 1S5 210 235 255 t t

Prix des F ig . 561 et 563 . . . 8 ,0 U <6 21 25 30 38 45 58 Frcs.

Fig. Ô63.
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'lancbe 5.

ni III. IUI
ultim heat*

VIRTUAL MUSEUM
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de 1.000.000 d e  Francs
S iè g e  S o c i a l :  105 B o u lev a rd  Richard-Lcnoir, P A R I S .

Boîtes à clapets en bronze pour pompes alimentaires.

Fig. 666. Fig. 567.

J* L) r - ----- >■
► 0 <

Dimensions et Prix de la Fig. 5üt).

D iam ètre du passage 0 . . . .5 20 25 30 35 40 50 55 60 m/m

« D ...................................... 75 90 105 116 125 140 150 160 170 176 m/m
3  S A ...................................... 130 180 216 230 260 290 320 350 376 isso »»« *o
O ££ B ...................................... 80 120 145 165 175 210 215 230 215 260 II
S S C ...................................... 45 60 77 90 95 100 105 105 120 j 130 >*
û E ..................................... 90 125 150 165 185 200 220 250 260 , 260

Prix de la Fig. 566 . . . . 25 St 44 60 75 95 120 150 185 210 Franc».

Dimensions et Prix de la Fig. 567.

D iam ètre  du  passage  0 . . . 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 m/m
*
5 ^O rA » ...................................... 75 90 105 115 125 140 150 160 170 175 m/m
•a 3s A ..................................... 110 130 145 160 180 200 220 215 270 290 »»
-  à
5 s? B ...................................... 100 115 130 140 165 180 200 220 240 250 *»•“ 4m
a . C ..................................... 65 65 75 85 95 106 110 120 130 130 II

Prix de la Fig. 567 . . . . 18 24,50 30 40 48 58 70 80 95 115 Franc»
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D iam ètre  de passage
,, des brides . 

Longueur . . . .

25 30 35
110 120 130 
135 150 160

40
140
180

45
150
190

50
160
200

55
170
210

60
175
220

65
180
230

70 80 90 100 m /m
185 200 216 230 
240 260 280 300

Fig . 72 ..................... 38 47 55 68 80 93 105 115 125 142 160 205 235 Frcs.
. , 7 3 ..................... 36 45 53 63 75 88 98 108 116 132 150 190 215

7 4 ..................... 42 52 60 73 85 100 MO 120 130 145 170 210 240 . , .
»  7 5 ...................... 40 50 58 70 80 95 105 115 125 140 165 200 230 „

P o u r  le s  r o b in e t s  d ’é q u e r r e  la  d i s t a n c e  d e  la  b r id e  in f é r ie u r e  a u  
m i l ie u  d e  la  b r id e  la té r a le ,  a in s i  q u e  la  d i s t a n c e  d e  la  b r id e  la té r a le  
a u  m i l ie u  d e  la  s o u p a p e  e s t  é g a le  à  la  d e m i - lo n g u e u r  d ’u n  r o b in e t  

à  b r id e s  p a r a l lè le s .

Page 55.

D im e n s io n s  e t  P r ix
des robinets & soupape fig. 72\à 76 entièrem ent en bronze de !*«• qualité.

Robinets à soupape entièrement en bronze
pour pressions élevées jusqu’à 15 ko* par cm2 .

I.a construction des robinets à  soupape fig. 72 A 75 correspond à celle des soupapes 
fig. 10 à 13 du présent tarif. Le* fig. 72 à  75 se construisent entièrem ent en meilleur 
bronze, 3l l’exception des volants qui sont en fonte, des boulons, écrous, colonnes et 
traverses qui sont en fer forgé.

Fig. 74. Fig. 75.

Planche \o

Fig. 73. Fig. 72.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERû
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .
MUSEUM



anche 5

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de 1.000.000 de Francs
S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Vanne à passage direct pour vapeur et eau.
Exécution tout en bronze, volant fonte.

Fig. 77. Fig. 78.

La vanne A passage direct ûg. 77 et 78, se distingue par son exécution robuste et 
sa grande durée; le volant à  tige creuse ne fait que tourner sans monter.

Le volant, en to u rn an t, fait monter e t descendre la tige filetée venue de fonte 
avec la bague de pression; dans cette dernière sont logés les plateaux obturateurs, 
appuyés l ’un contre l’autre par une articulation à rotule.

Les plateaux, en descendant, s ’appliquent contre les surfaces coniques du siège et 
comme ils sont complètement lib res, ne retom bant jam ais sur le même point, ils 
provoquent un rodage constant des surfaces e t par suite une étanchéité  parfaite.

Dimensions et Prix de la Fig. 77.

Orifices de passage . . . . 13 20 25 33 40 50 65 80 m/ m
Pour tubes en fer de . . .  . Va */« 1 l*/« IV* 1 2 2‘/, 3 pouces angl.
Longueur ...................................... 60 70 75 80 100 1 110 130 150 m/m
Distance de l ’axe du manchon

au v o l a n t ................................ 87 105 125 140 175 200 255 285 »t

Prix ........................................... 1 9 ,- 26.- 33 .5050,- 7 0 ,- Frcs.

Pour vannes à vapeur corps fonte pour basses, m oyennes 
et hautes pressions, vapeur saturée et surchauffée, voir les différents

modèles de la planche 5*2.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG ultTm heat®

Au capital de  1.000.000 de  Francs VIRTUAL MUSEUM
S iège  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Planche 6. >.

SOUPAPES DE SÛRETÉ.
R e n if la rd s . B a la n c e s  à  r e s s o r t .  

T im b re s  d e  c h a u d iè re s .  P ie r r e s - F lo t te u r s .  
P re s s e -E to u p e s  p o u r  f lo t te u r s .

Les soupapes de sûreté se font:
SIMPLES ou DOUBLES, à ÉCH A PPEM EN T LIBRE ou 

à DÉGAGEMENT LATÉRAL.

Nous les construisons en deux  modèles:
1 A O R D IN A IR ES, orifice à choisir, par rapport à la surface 

de chauffe et au timbre de la chaudière, selon tableau page 2;
2 °  à ÉCHAPPEM ENT PRO G RESSIF ou R A PID E , clapet 

à grande levée,
orifice à choisir, par rapport à la surface de chauffe et au 
timbre de la chaudière, selon tableau annexé aux figures 
respectives.

Les deux  constructions : SOUPAPES O R D IN A IR ES ou 
SOUPAPES à GRANDE LEV ÉE se font: 

soit avec CHARGE DIRECTE PA R  POIDS ou P A R  RESSO RT, 
soit avec CHARGE P A R  L E V IE R  ET CONTREPOIDS.

Les soupapes de sûreté se construisent:
Avec CLAPET ET SIÈGE EN BRONZE convenant pour 

V A PEU R SATURÉE.
Sur demande et moyennant plus-value nous les exécutons avec 

c la p e t  e t  s iè g e  garnis de notre a ll ia g e  sp é c ia l  b re v e té  
S . G. D. G. pour v a p e u r  su rc h a u ffé e .

L e s  c o n tre p o id s  n e  so n t p a s  c o m p r is  d a n s  le  p r ix  
d e s  so u p a p e s  e t  se  f a c tu r e n t  en  p lu s :

les petits contrepoids, pesant jusqu’à 10 kilogr. à la pièce.
les contrepoids pesant jusqu’à 20 kilogr. à raison de 0,G0 Frcs. le kilogr. 

y compris chape et réglage.
les contrepoids pesant au-dessus de 20 kilogr. à raison de 0,50 Frcs. 

le kilogr. y compris chape et réglage.

S a u f  in d ic a t io n  s p é c ia le ,  n o u a  fo u rn is s o n s  le s  c o n tre p o id s  de fo rm e
t ro n o ô a iq u e .

I l  e s t  In d is p e n s a b le  de n o u s  in d iq u e r  à  c h a q u e  co m m a n d e  la  s u r fa c e  de 
c h a u ffe  e t  le  t im b r e  du g é n é r a te u r .
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ULTIMHE3AT* 
V IR TU AL MUSEUM

K) ci été Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de 1.000.000 de Francs

S ièg e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

T A B L E A U
pour

déterm iner le diamètre m inim um  à donner aux soupapes 
de sûreté o r d i n a i r e s .

Surface 1
de chauffe ; 5 10152025303540455055606570 75 80 85 90

en m ètres ca rrés!
m

Timbre 5 Kilogr.

h 6 »*
»» ^ h

»» ® *».
» 9
„ 10 „
»* 11 »»
» 12 ,i
»» 13 i*
»  14 „
„  15 m

•• 16 ••

>466055W 70767,

Ui
580* >909(^951001 

>808590 90

0707576

90 90 95
80 80 85, 85 90 90 95

2535405055606065 7076 
26354O455056606O657075758080» 85 
2030 351045 ‘>05560,60657'

' 15505555,606065(707075 75 80
4045^465055556000|65 

4045506065 5560 6065
505O5555i6o;6065| 65; 70 70, 75 7

105105110 
95100100

115120
106110
951100

70 75 
70 7'

80 85 85 90 90 95
76 8 0  8 0

7d

4oi40U5605o|55|55606oj60 6&| 65 70 70 70 75| 75 80(

5 80 80 85 85 
5 75 80 86

J40464650j50j5555GO’GO1 60 66 65 70 70 70 75 80
404046 455o!50£5 5560 60 60 66 65 65 70 70, 75|
404045 45505056.55 55 60 60! 60 65 65 65 70 75!

H

125
115
105
100

85 90

mm
ii
»
»
•>
•>
»•

Surface 
de chauffe f 

en m ètres carrés!
Il 130140 150 160170180 190200210220230240250260270280290300 m*

Timbre 5 Kilogr.

n 6 »
» * »>
» 8 n
» 9 ii
i> 10 i.
n o  »»
»  12 „
» 13 ii
»» 14 ii
n 15 ii
•• 16 ii

130135 140145 160 15' • 155 160
120125 130130135 140 146145
110115120
105110110
100100105

85

95100 
90 95

90
85 85

100

95
95
90

125
115
110

80 85 85 
80 80 85 85 
76 80 80

126
120
115

105110 
100105

100

95
90

1301351
120
115
110
105
100

100

95

90 90

110110

105105

85 90 90 95

170175175180185 190190195
» 155 100 1G0105 165 170 175176 18o

146 150155155160160165165
140145145150150155160

130135135140140145145150
126125130*130135135140140
120120125 125130 130135135

lue 105 105 110110115 115 12012< 120125 125
110110116115120120125125,130130

105 10511011011511512012012»
100105105-1051101101115116115

m/m

100100105 105105110110110 U5|

9
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERGultimIieat*

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
Siège S e d l l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS . --- !~

SOUPAPES DE SÛRETÉ.
FIGURES: ------------

1 A ,3 , 8, 102H Soupapes de sûreté simples ordinaires, charge par levier et
oontrepoids.

201, 202 „  „  „  dites “ Retours d’eau " pour conduites
d 'alim entation.

100, 137, 144 „  „  „  simples ordinaires, charge par levier et
contrepoids.

19 \  „  „  „  simples et doubles à échappement pro-
619DD, 619DE /  gressif, clapets à grande levée “Sôouritas” .

17, 18 ,, „  simples et doubles à échappement pro­
gressif, clapetà  grande levée “L'Absolue” . 

— Tableau pour le choix des orifices des soupapes de sûreté
“ Séourltas” e t “L ’Absolue” fig. 17-19 .

6

7

8 
9

10 et II

12

13
14
15

6 1

■'I
18
19

*>{  

21 !

12. 14 
112 
114

37, 38

93, 193, 194 
20

33, 34

142, 142 C 
242 D. 242 B

312 
70, 72 

71

_  I 133, 131, 135, 31 
22 j 77, 78

73 à 76 
55, 56

\  65, 66, 67
/  61, 68

6188, 618D

80, 81 
11

j Soupapes de sûreté simples et doubles à échappement
. rapide, clapet à  grande levée, système
[ “  U s i n e r ” .

Soupapes de sûreté simples ordinaires, charge par levier et 
contrepoids, tout en bronze.

„  ,, „  pour chauffage h basse pression.
,, ,, ,, doubles ordinaires avec ou sans tubulure

de prise de vapeur, charge par levier 
et contrepoids.

„ „ ,, doubles ordinaires, montées sur culotte
fonte.

 ̂ ,, „  „ ordinaires, charge par ressort.

t „ „ „ charge direote par re sso rt avec dégage-
/  m ent latéral.

„ „ „ charge directe par ressort, avec dégage­
m ent latéral.

„ „ „ simple ordinaire, charge directe par poids.
„ „ „ ordinaires charge par ressort.
„ „ „  ordinaires, en bronze,charge par ressort,

pour basse pression.

}
>, „  „  ordinaires, charge par resso rt, corps

fonte, bronze ou acier.

„ „ „ simples et doubles, charge par ressort,
à éohappement progressif.

„ ,, ,, à  double cloche.

>

„  „ „ doubles ordinaires, pour chaudières
marines.

110 „ „ „ doubles à échappement progressif
“ L’Idéale” , pour chaudières marines.

— Tableau pour le choix des orifices de la soupape “ L’Idéale”.
101, 101, 110, l l l  Balances à ressort pour soupapes de sûreté, 

r 30, 30 H R, 32 Reniflards.
34 J 140, 141 Presse-étoupes pour flotteurs.

36 Pierres-flotteurs.
200 Timbres de chaudières.
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iociété Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

An capital de  1.000.000 d e  Francs
S ièg e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Les prix des soupapes de sûreté portés au catalogue s ’entendent pour exécution 
en m o d è l e  n o r m a l ;  nous indiquons ci-après les pressions pour lesquelles ce 
modèle contien t.

Pour pressions dépassant celles indiquées, nous exécutons les soupapes, soit en 
modèle renforcé, soit en modèle extra-fort, sous plus-value proportionnelle.

Les figures la ,  3, 7, 8, 12, 14, 20, 102H, 112, 114, 201, 202 conviennent:
dans les orifices jusqu’à 80 m/m pour pressions jusqu’à  10 kilogr.

*» •• h 90 à 130 ,, h ii *t 1 •>
dépassant 130 „  „  .. .. 4•i >> h

Les figures 33 e t 34 conviennent: dans les orifices de 20 à  05 m/m jusqu’à 8 „
»» *»
>> ii

„  70 à 85 „  
„  90 à  100 „

Les figures 37, 38, 93, 193, 194: conviennent pour pressions jusqu’à 6

Les figures 10, 11 ,70,71,72,100,137,144: „  „  „  „  10

Les figures 77, 78: '  „  „  „  >, 1

Les figures 81, 133, 134, 135, 142, 142c, 242B, 242D, 342, (55, 56 corps fonte,
73 à  76 c o r p s  b r o n z e ) :  conviennent pour pressions jusqu’à 12 „

Les figures 61, 65, 67 :
conviennent dans les orifices jusqu’à 66 m/m pour pressions jusqu’à 10 „

de 80 à  100 „  ,. ,, „  8 „»» *i *»

La figure 66 convient en modèle normal pour pressions jusqu’à . . . .  13

Les figures 17, 18, 19, 80, 81, 110, 6188, 618D, 619DD, 619D E :
conviennent pour pressions jusqu’à 15 kilogr.

Les figures 55, 66, 73 à  76 c o r p s  a c i e r : 22

EL
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBI
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S *

che 6.

■  üLTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Soupapes de sûreté sim ples, corps fonte
à levier et contrepoids, à échappement libre ou à dégagement latéral.

Fig 3. Fig. 8.

_  5L H
J .

Levier reposant sur pointe, 
rodage sous pression.

Fig. IA  à dégagem ent latéral.

Levier reposant sur couteau, 
rodage sous pression.

Fig. 102 H.

Levier reposant sur pointe, 
rodage sous pression.

Levier reposant sur pointe, 
rodage sous pression.

Sur dem ande et m oyennant légère plus-value les figures 1 A et 10211 s ’exécutent 
avec pointeau à presse-étoupe et conviennent alors pour condu ites de refoulem ent de 
pom pes a lim en ta ires.

Dimensions et Prix.

Orifice de 1la soup. 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70
Diam. des b r i d e » UU 120 130 14a 150 160 17oj 175 ISO 185
Longueur 1102» 135150 160 190 190200 210»220230 240
P rix : Fig- 3 . . 22 24 26 30 33 36 39 42 45 48

9 9 9» 8 . . 40 44 46 50 52 60 65 72 77 84
9 9 9» 1A . 30 35 40 45 50 55 60165 70 80
»* 9 » 102 H 30 35 40 45 50 55 60 f65 70 80

L es contrepoids so n t facturés aux  prix ind iqués à la page I.

Toute modification des brides (bombage, cintrage, perçage, etc.), se facture à part. 
S auf indication spéciale, nous fournissons les contrepoids de forme troncùnfqne.

à JS
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Dimensions et Prix de la Fig. 202.

Orifice de la  soupape . .
D iam ètre des brides . .
Longueur. ...........................
P rix  de la F ig , 202 . . .

Avec la commande il est indispensable de nous indiquer à  quelle pression la levée 
du clapet doit se produire.

Orifice de  la soupape 
Diamètre des brides . 
Longueur

Orifice de la soupape 
Diamètre des brides . 
L ongueur. . • •
Prix dé la Fig. 202

j 65 ; m /m
1 180 „
! 2 7 0 L

I V IRTUAL
Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
siège S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

Soupapes de sûreté dites “Retour-d’eau
pour conduites d’alimentation.

Fig. 202.

Fig. 201.

Diam ètre des 
Longueur 
r a a T l »  F ig . 201 . .

L es con trepo ids so n t facturés aux  prix ind iqués à la  page I

Dimensions et Prix de la Fig. 201.

Charge p a r lev ie r e t con trepo ids, po in teau  
à  presse-étoupe.

C harge d irec te  par resso rt, 
po in teau  à  presse-étoupe.

Page 6.



Planche 6.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG mheat
An capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

Siège Social: 105 B o u lev a rd  R ic h a rd -L e n o ir ,  PA R IS *

Soupapes de sûreté simples.
Fig. 100. Fig. 137.

Les fig. 100 e t 137 conviennent en modèle o rd ina ire  pour pressions jusqu’à 10 kilogr 
Pour pressions plus élevées il y a  plus-value.

Dimensions et Prix des Fig. 100 et 137.

O.
D Dimensions et Prix de la Fig. 144.

Orifice des  soupapes O ......................
D iam ètre de la bride D . . . . . .
P rix  de la  soupape siu tubuline

droite ou coudée 15

Diamètre
P rix  de la  soupape sur tubulure

d io i te  o u  coudée  53 58 63 68 76

-----  Les contrepoids s o n t facturés aux prix  in d iq u és à  la page I. ------

Orifice de la soupape . . . 
Diamètre de la bride Fig. 137 

„  „  „  douille „  100

20 25 30 35 40 45 50
95 n o  120 130 140160 160
33 42 50160 56 60 76

55 60
170176
— 1 —

65
18».
1 -

70
186

80 90
2U0216

100
230

m/m
>9
M

P r ix :  Fig. 100 corps et clapet 
en bronze, m ontants et levier
en f e r ...........................................

P rix : Fig. 137 plateau en fonte 
»  »! 137 „  „  bronze

25
18
19

28 30 
19 21 
22 26

32
22
29

38 40 
25 27 
33 36

45
32
39

-  — 
34 40 
48 55

45
62

55
68

65
80

80
95

95
MO

Frcs.
”
99

Soupapes de sûreté simples en bronze,
sur tubulure droite ou coudée en fonte.

La fig. 1-14 s ’exécute avec plateau e t clapet 
en bronze, m on tan ts, levier e t pointeau en fer. 
Elle convient en modèle o rd ina ire  pour pressions 
jusqu’à 10 kilogr.

Pour pressions supérieures nous l’exécutons en 
modèle renforcé m oyennant plus-value.

S
Page 7,
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Planche 6
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ultimhèat Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
%

VIRTUAL MUSEUM Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

Soupape de sûreté “SECURITAS”
à échappement progressif et à grande levée. 

C o n v e n a n t p o u r p re s s io n s  ju s q u 'à  15 k ilo s .

U
I

ai

Fig. 19.

Notre nouvelle soupape de sûreté “ SECURITAS” , à  échappem ent progressif et à 
grande levée, se distingue des soupapes analogues par la g rande sim plicité de sa 
construction et par son prix ex trêm em en t réduit.

Elle lève exactem ent au tim bre et ferme sans retard, dés que la pression normale 
est de nouveau atteinte.

Construite de façon particuliérem ent robuste elle convient pour pressions jusqu’à 
15 kilogr.

Cette nouvelle soupape a ,  dans sa construction, beaucoup d ’analogie avec la sou­
pape “ ABSOLUE”  fig. 18 de notre planche 6 et fonctionne comme celle-ci.

Le plateau régulateur, mobile dans la fig 18, est fixe dans la soupape fig. 19. 
Il forme corps avec le clapet proprem ent d ii e t se trouve par suite obligé de cheminer 
exactem ent dans la même verticale que le clapet.

Le pointeau de pression rc|>ose sur une sphère, placée dans le creux du clapet, le 
levier repose sur couteau.

Ces dispositions assurent aux organes de la soupape des mouvements libres, sans 
coincements possibles.

Dimensions et Prix de la Fig. 19. Soupape simple.

Orifice de la  soupape “ SEC U R ITA S" . . . 20 25 30 35 40 45 50 m /m
Orifice d ’une soupape o rd in a ire  correspondante 80 35 45 50 60 65 75 h
Diamètre de la bride de la fig. 1 9 ......................| 95 110 lâu I8u 140 150 160 a

Prix de la fig. 19 simple sa n s  calotte . . . . 26 29 32 35 40 45 50 Frcs.
Calotte d ’échappem ent en p l u s ........................... 4 5 5 6 7 7 8 »

Orifice de la soupape “ SE C U R IT A S” . . . 55 60 65 70 80 90 100 m /m
Orifice d ’une soupape o rd ina ire  correspondante KO s5 95 110 120 180 160 a
Diamètre de la bride de la fig. 1 9 ..................... 17o 175 180 185 2O0 215 230 a

Prix de la fig. 19 simple san s  calotte . . . . 55 65 75 85 105 125 145 Frcs.
Calotte d ’échappem ent en p l u s ........................... 10 14 14 18 18 20 20 it

Page 8.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER C f BUDENBERG ULTI^EAT®

Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM
S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Plant h t 6.

Soupape de sûreté “Sécuritas” double
à é c h a p p e m e n t  p r o g r e s s i f  et  à g r a n d e  l evée,

Fig. 619 DD. Fig. 619DE.

Dimensions et Prix des Soupapes “Sécuritas” doubles P'ig. 0 1 9 et 019 DE.

Orifice des s o u p a p e s ..................... 20 25 30 35 40 45 50 m /m
Orifice de la bride d 'assise . , 40 40 50 60 65 65 80 f »
Diamètre „  „  „  „ 140 140 160 .60 180 180 200 »

Prix de la fig. 619DD s a n s  calotte . 80 90 100 MO 125 140 155 Frcs.
. . 85 95 105 115 135 150 165 f»

Calottes d ’échappem ent en plus . . les deux
8 .0 10 12 14 14 16 H

Orifice des  s o u p a p e s ..................... 55 60 65 70 80 90 100 m /m
Orifice de la bride d ’assise . . 80 95 95 100 120 130 145 f f
Diamètre „  „  „  „ 2u0 220 220 230 260 275 290 »»

Prix de la fig. 619DD s a n s  calotte . . 170 195 220 250 3C0 350 425 Frcs.
. • 180 210 235 265 320 370 450 n

Calottes d ’échappem ent en plus .  . les deux 20 28 28 36 36 40 40 »»

Pour le choix des orifices de  ces soupapes, se reporter au tableau
de la  page 12.

L es contrepoids so n t facturés aux prix ind iqués à la page | .

Page 9.



P lanche 6-

ULTIM HBaV  Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
VIRTUAL MUSEur. A u  capita l de 1>000.000 de Francs

s i è g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Soupape de sûreté, dite “L’ABSOLUE”
à échappement progressif et course entière du clapet.

Fig. 17. Fig. 18.

j ta Ë S M S Ü

I (
Les fig. 17 e t  18 représentent une soupape avec c lap e t à  g ran d e  levée e t échappe­

m en t p rog ressif, dont la construction e t le fonctionnem ent ressortent des coupes 
ci-dessus.

La pression du générateur agit d ’abord sur la surface inférieure du clapet propre­
m ent d it et fait lever celui-ci dès que la pression du tim bre (ou la charge établie par 
le contrepoids) est dépassée. Le faible volume de vapeur qui s ’échappe à la levée du 
clapet, passe d ’abord dans une cham bre annulaire fermée par un plateau auxiliaire 
qui, à  sa périphérie, laisse échapper par une couronne, une quantité de vapeur suffi­
sante pour éviter qu’une pression même insignifiante puisse s ’y produire.

La soupape fonctionne donc, au commencement, comme une soupape ordinaire et 
avertit le chauffeur d ’avoir à  prendre les mesures nécessaires pour éviter l'accroisse­
m ent de la pression.

Si par suite la pression baisse, la soupape se referme exactem ent à  la pression 
du tim bre ; mais si au contraire la pression continue à monter, le clapet lève davantage, 
il se forme une pression dans la chambre annulaire q u i, agissant sur le plateau 
auxiliaire fixé sur le même axe que le clapet p rincipal, provoque une  levée douce 
e t  p rog ressive  de ce dernier ju sq u 'à  sa  levée com plète (*/* du diam ètre de l ’orifice 
de la soupape).

Les dimensions de la chambre et du plateau sont établies de façon que la grande 
levée du clapet se produise lorsque le tim bre est dépassé de l/4 d® kilogr.

Si l ’accroissement de pression continue, le clapet a tte in t finalem ent sa levée totale, 
ce qui a lieu lorsque le tim bre est dépassé de V, ou */♦ <1® kilogr. M ais ce cas ne 
peu t se  produire si l'orifice de la soupape e s t cho isi conform ém ent au  tab leau  
ci-après (voir page 12), la chaudière  ne pouvant vaporiser suffisam m ent à cet effet.

Au-dessus du plateau auxiliaire, c’est-à-dire au-dessus de son orifice central 
d ’échappem ent, se trouve un écrou régulateur à  disque obturateur, au moyen duquel 
on règle le degré de sensibilité du clapet. Cette d isposition  perm et d ’é tao lir ou  de 
m odifier à vo lon té , e t selon  les beso ins, la sen sib ilité  de la  soupape.

Les soupapes normales sont réglées pour les conditions de fonctionnem ent indiquées 
ci-dessus.

Si l’on veut par exemple que la grande levée ne se produise que plus tard, on n ’a 
qu’à augm enter la distance entre le plateau e t le disque de l ’écrou.

Les soupapes “ ABSOLUE”  se construisent selon fig. 17, avec tubulure pour 
dégagement la téral, ou selon fig. 18, pour échappem ent à l’a ir  lib re, avec ou sans 
calotte d ’échappement. I«es calottes sont recommandables à cause des grands volumes 
de vapeur que ces soupapes laissent échapper.

Le levier de la soupape “ ABSOLUE” repose sur couteau. Les m ontants sont 
vissés dans le corps m êm e, de sorte que l ’effort du contrepoids ne s ’exerce pas sur 
les boulons du couvercle.

«
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Société Anonyme Française SCHAEFFER &  BUDENBERG ULT1MHEAT®

Au capital de 1.000.000 d e  Francs v'RTUAlj m u s é u m

S ièg e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Toute articulation au moyen de boulons à écrous est supprimée pour éviter le 
frottem ents, qui résultent toujours de leur emploi.

Le pointeau de pression, à  couteau sous le levier, s ’appuie sur une sphère, placée 
dans le creux du clapet; ce dispositif supprim e tout frottem ent ou coincement dans 
les mouvements.

Les soupapes fig. 17 e t 18 corps fonte, en exécution  n o rm a le , conviennent pour 
pressions jusqu’à 15 kilogr.

P our les prix e t le choix des orifices de ces soupapes, se  reporter aux  tab leaux
ci-après.

S au f ind ication  spéciale, nous fo u rn issons les contrepoids de  form e tronednique
vo ir fig: 18.

Planche 6.

Dimensions et Prix des Figures 17 et 18.

Orifice de la soupape • • 20 25 30 35 40 45 50 m/m
Diamètre des brides . . • • 95 110 120 130 140 150 160 i i

F ig . 17 corps fonte . . • • 40 41 49 51 60 63 74 Frcs.
M 18 ,, >> • • • • 30 39 45 47 55 58 68 91

,, 17 corps acier coulé • • 55 60 70 75 90 95 110 • i

» 18 ,, , i  , i • • 50 55 65 70 80 85 100 i i

Calotte d'échappem ent pour fig. 18 5 5 6 6 7 7 8 i i

Orifice de  la  soupape 55 60 65 70 80 90 100 m/m
D iam ètre des brides . . 170 175 180 185 200 215 230 9»

F ig . 17 corps fonte . . . 78 95 100 115 140 200 250 Frcs.
h 18 fl «i • 72 83 88 105 120 145 170 i i

„  17 corps acier coulé 9 • • 115 135 140 165 200 250 300 91

»» 18 u  h  i i • • • i 105 125 130 150 185 225 275 i i

Calotte d ’échappem ent pour fig. 18 • 10 14 14 18 20 25 30 m

T oute m odification des brides, bom bage, cin trage, perçage etc , ne se fait que
su r  dem ande et se  paie à part.

------ L es contrepoids so n t facturés aux prix ind iqués à la  page I. ------

Sur demande nous fournissons les soupapes "ABSO LU E” doubles, sur tubulure 
droite ou d’équerre. Prix su r demande.

*
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.Société Anonyme Française SCHAEFFER &  BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Franc»

Siège Social: 105 Boolevard Richard-Lenoir, P A R IS »

Planche 6.

L o r if ic e  d e s  so u p a p e s  fig. 17, 1S e t  19 e s t  à  c h o is ir  
s e lo n  le  ta b le a u  s u iv a n t :

Surface 
de  chauffe 
en m ètres 

carrés

P ression en kilogram m es par cen tim ètre  carré □

4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14

O R IF IC E S DES S O U P A P E S

10 30 25 25 20 1 20 20 20 20 20 20 20 ra/in -0-
20 40 35 30 30 | 30 25 25 25 25 25 25 | ,, „
30 45 40 40 35 35 35 30 30 30 30 25 J „ „
40 65 50 45 40 40 40 35 35 35 35 30 j „  „
50 60 55 50 45 45 40 40 40 35 35 25 ti i,
60 65 60 55 50 50 45 45 40 40 40 35 I „  „
70 70 65 60 55 50 50 45 45 45 40 | „  „

80 80 65 60 60 55 50 50 50 45 45 ■lo 'l K | |

90 80 70 65 60 60 55. 50 50 50 45 45 ! , ,  „

100 80 80 70 65 60 60 55 55 50 50 50 ; „  „

120 90 80 80 70 65 65 60 55 55 55 50 | „  , ,

140 100 90 80 80 70 70 65 60 60 55 • >5 ,i „

160 100 100 90 80 80 70 70 65 65 60 60 h ii
180 110 100 90 90 80 80 80 70 65 65 65 11 , ,

200 120 110 100 90 90 80 80 80 70 70 65 „  „

220 120 110 100 100 90 90 80 80 80 70 70 II „  ii
240 130 120 110 100 100 90 90 80 80 80 "0 „  „

260 130 120 110 100 100 90 90 90 80 80 80 „  „
280 140 120 120 110 100 100 90 90 90 80 80 „  „

300 140 130 120 110 110 100 100 90 90 90 80 „

&
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O «■> &
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG u l t im h e a t

Au capital de 1.000.000 d e  Francs
S iè g e  Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S *

Soupapes de sûreté simples à échappement 
rapide, clapet à grande levée.

S y s tè m e  “ H a fn e r” .
Fig. 12 à échappem ent libre. Les soupapes de sûreté perfectionnées système

H a f n e r ,  sont à  échappem ent rapide, clapet à 
grande levée. La grande course du clapet est obtenue 
par l’augm entation de la surface d ’action de la 
vapeur; le clapet lève dès que le tim bre est attein t, 
son ouverture se fait rapidem ent e t largement, sans 
secousses, jusqu’au maximum de levée qui est a tte in t 
lorsque le timbre est dépassé notablement. Quant 
à  la ferm eture, elle est prompte et se la it sans 
secousses, dès que le tim bre est de nouveau a tte in t.

Comme le m ontrent les clichés ci-contre, le 
clapet proprem ent dit. sur lequel repose le pointeau 
du levier à contrepoids, se trouve sous une cloche 
m obile, qui s ’appuie librem ent, par son rebord 
annulaire, sur le même siège que le clapet; la portée 
de la cloche est alésée exactem ent au diam ètre du 
clapet, sans jeu, m ais sans raideur, et il existe un 
faible jeu entre l ’épaulem ent intérieur de la cloche 
e t le clapet.

La vapeur agit d ’abord sur la surfaco intérieure 
do ce dernier pour le soulever; aussitôt que la levée 
se produit, la pression s ’exerce sur la surface totale 

du clapet, c ’est-à-dire, augmentée de la couronne qui reposait sur le siège; cette 
augm entation de surface donne une augm entation do levée.

Lorsque le clapet rencontre l'épaule m ent de la cloche mobile, il soulève celle-ci et 
la vapeur trouve pour se dégager une ouverture de la dimension théorique.

Pour déterm iner l ’orifice d'une soupape on peut se guider sur le tableau ci-dessous.
3 0 0 0  souoapet “ H a fn e r ”  fonctionnent à  l’entière satisfaction des.Industriels ; une 

liste des acquéreurs est à  la disi>osition de nos clients.

Fig. 14 à dégagement latéral.

Û

Orifice
de

la soupape
D iam ètre 

de la bride
PRIX en Francs 

Fig. 12 F ig . 14

Convenant 
Pression 

, 5—5>/ï  kilogr.

pour

6 -

surface de chauffe de:
Pression 1 Pression 
61/* kilogr. ‘7 kilogr. et plus

25 110 4 0 . - 6 5 , - 10 à 15 m □ 12 à  17 m □ 13 20 m r
30 120 4 5 , - 7 0 , - 16 9» 21 99 18 99 25 99 21 99 29 99

35 180 5 0 , - 8 0 . - 22 99 29 99 26 99 81 99 30 99 40 99

40 140 5 7 , - 8 5 . - 30 99 38 99 35 99 45 99 41 99 52 99

45 150 6 5 .- 9 0 .- 39 99 48 9V 46 9» 67 ii 53 99 66 99

50 160 73 - 1 0 0 ,- 49 99 60 99 68 99 70 99 67 99 81 99

55 170 8 0 . - M O .- 61 99 72 99 71 99 85 99 82 99 98 99

60 175 9 0 , - 115,- 78 99 86 99 86 99 102 99 99 99 117 99

65 180 1 0 0 .- 1 3 0 ,- 87 99 101 99 103 99 119 99 118 99 138 99

70 185 M O ,- 1 4 5 ,- 102 99 118 99 120 99 139 99 139 99 160 9*

80 200 120 .- 1 6 0 ,- 119 9* 154 99 140 99 181 99 161 99 209 »9

90 215 1 4 0 - 1 8 0 ,- 155 99 195 9* 182 99 229 99 210 99 264 99

100 230 1 6 0 ,- 2 0 0 ,- 196 99 250 ft 230 »» 280 99 265 99 320 9 9

------ L es con trepo ids so n t facturés aux prix in d iq u és à la  page I. ------
Toute modification des brides, cintrage, perçage, etc., se facture à part et au plus

juste prix.
S auf ind ication  spéciale, nous fo u rn issons les con trepo ids de form e troncôniquc*
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ULTIMHEikT® Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
VIRTUAL MUSEUM capital de 1.000.000 de Francs

Siège Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

Soupapes de sûreté doubles à échappement 
rapide, clapet à grande levée.

S y s tè m e  “ H a fn e r" .

M  *

Fig. 112 à échappement libre.
Fig. 112 (vue de côté). Fig. 112 (vue de face).

%L

i i

Les excellents résultats que nous obtenons partout avec nos soupapes de sûreté 
systèm e “ H a f n e r ”  nous ont engagés à compléter la série par les soupapes doubles 
à  échappem ent libre selon fig. 112.

Pour le choix de l’orifice de la soupape de sûreté se guider sur les indications du 
tableau ci-dessous.

Dimensions et Prix de la Fig. 112. 
Orifice Diamètre surface de chauffe de 

Cession Pressioi

105 40 140 10 à 15 m r 12 à 17 m  □ 13 à m Q
30 1 1 5 ,- 45 150 16 „ 21 » 18 99 25 99 21 „ 29 99

35 1 3 0 ,- 60 160 22 „ 29 M 26 »> 34 99 30 „ 40 99

40 1 4 5 ,- G0 175 30 „ 38 »> 35 M 45 99 41 „ 62 99

45 160,— 65 180 89 „ 48 tl 46 99 67 99 53 „ 66 9»

50 1 7 5 ,- 76 190 49 „ 60 M 58 99 70 99 67 „ 81 99

55 1 9 0 ,- 80 200 61 „ 72 99 71 99 85 99 82 „ 98 99

60 2 0 5 ,- 90 215 73 „ 86 M 86 99 102 99 99 „ 117 99

65 2 2 5 ,- 95 220 37 „ 101 n 103 99 119 99 118 „ 138 99

70 2 4 5 , - 100 230 102 „ 118 99 120 99 139 99 139 „ 160 99

80 2 7 0 , - 120 260 119 „ 154 >9 140 99 181 99 161 „ 209 99

90 3 0 0 , - 130 275 155 „ 195 99 182 99 229 99 210 „ 264 99

100 35 0 ,- 145 290 196 „ 250 *» 230 99 280 n 265 „ 320 i»
------ L es con trepo ids so n t facturés aux prix ind iqués à la  page I. ------

Toute modification de la bride, cintrage, bombage ou perçage se facture à  part.
Lors de la commande il est nécessaire de nous indiquer l ’orifice des soupapes, ou 

à défaut la surface de chauffe de la chaudière e t son systèm e, le tim bre du générateur 
et s ’il y a  lieu, la forme de la bride d ’assise.

Ces soupapes se construisent également sur tubulure coudée ; prix et dessins sont 
fournis sur demande. '
S au f ind ication  spéc ia le , n o u s fo u rn issons les contrepoids de  form e tronednique.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERO ultimheat». J T , .  T VIRTUAL MUSEUM
A s capital de 1.000.000 de Franc*

___ Siège S o c ia l ;  105 Boolevard Riclutrd-Lcnoir, P A R I S .

Soupapes de sûreté doubles à échappement rapide, 
clapet à grande levée.

S y s tè m e  “ H a f n e r ” .

Fig. 114 à dégagement latéral.
Fig. 114 (vue de côté). 

Tl
Fig. 114 (vue de face).

Dans certaines installations il est utile de conduire le  dégagement de vapeur en 
dehors des bâtim ents de chaufferie; le type des soupapes selon fig. 114 ci-dessus a 
ôté établi pour ces cas spéciaux et se recommande par sa forme ramassée ; un robinet 
purgeur perm et d ’évacuer l’eau de condensation qui pourrait se trouver sur les clapets.

Dimensions et Prix de la Fig. 114.

O
ri

fi
ce

de
s

so
up

ap
es F ig.

.14

Frcs. .O
rif

ic
e 

de
 l

a 
tu

bu
lu

re
 

d’
as

si
se

e>
£ 2  « -* k- »

m
5 rs

Fig
Orifice 
de la 

tubulure 
latérale

114
Dia­

mètre 
de la 
bride 

latérale

Convenant p-

Pression 
5-5*/, kilogr.

our surface de chauffe de :

Pression Pression 
6-6’/* kilogr. |7 kilogr. et plus

25 140,- 40 140 40 110 10 à  l ô t u n 12 â  17 m H 13 à  20 m □
30 155.- 45 160 50 130 16„ 21 99 18 „  25 99 21 „  29 „
35 170,- 50 160 55 140 *22 „  29 n 26., 34 99 30 „  40 „
40 190,- 60 176 65 160 30 „  38 99 35 „  45 99 41 „  52 „
45 2 10- 65 180 70 160 39 „  48 99 46 „  57 99 5 3 „  66 „
50 230,- 75 190 85 180 49 „  60 99 58 „  70 99 67 „  81 „
55 250,- 80 200 90 190 61 „  72 99 71,. 85 99 S2„ 9$ „
60 275,- 90 215 100 200 73,, 86 9 9 85 „  102 99 9 9 ,, 117 „
65 300,- 95 220 110 210 87 „  101 99 103 „  119 99 118,, 138 „
70 350,- 100 230 120 220 102 „  118 99 120,, 139 99 189 „  160 „
80 425,- 120 260 135 240 119 „  154 99 140 „  181 99 161 „  209 „
90 500,- 130 275 150 265 155 „  195 99 182 „  229 9 9 210 „  264 „

100 600,- 145 290 170 290 196 „  250 H 230„ 290 •9 265,, 320 „
------ L es contrepoids so n t facturés aux prix  ind iqués à  la  page I. ------

Toute modification des brides, cintrage, bombage ou perçage se facture à part.
Lors de la commande il est nécessaire de nous indiquer l'orifice des soupapes, 

ou à défaut la surface de chauffe de la chaudière e t son systèm e, le tim bre du géné­
rateur et s ’il y a  lieu, la forme de la bride d ’assise.

Ces soupapes se construisent également sur tubulure coudée; prix e t dessins sont 
fournis sur demande.

S au f ind ication  spéciale , nous fourn issons les contrepoids de form e troncônique.

K5
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Soupapes de sûreté simples, ordinaires.
Fig. 37. Fig. 38.

Les figures 37 et 38 s ’exécutent avec plateau, clapet e t m ontants en bronze, levier 
e t pointeau en fer; elles conviennent pour pressions jusqu’à 6 kilogr.

P o u r p ressio n s d ép assan t 6 kilogr. vo ir les figures 100 et 137 page 7. -----

Dimensions et Prix des Fig. 37 et 38.

Orifice de la  s o u p a p e ...........................................
Manchons taraudés au pas des tubes en fer de 
Douille filetée ,,
Prix  de la Fig 9 3 ................................................

„  ,, „  „  193 sonpape droite . . . \
„  „  „  „  194 „  d ’équerre . . /

-----  Les con trepo ids so n t facturé* aux  prix in d iq u és à  la  page I.

Dimensions et Prix des Fig. 93, 193 et 194.

Soupape de sûreté tout en bronze, levier fe r
pour chauffage à basse pression.

Fig. 193, 194. . Fig. 93.

Orifice de la  soupape . 
Diam. de là  bride Fig. 37 

, ,  « •  , ,  38

1015 20 25 30 35
7 0») 100100110110
,2026 30 4 0 |4 5 | -

40
125

45
125

50
135

55 60
135 165
- 1 -

65
165

70
105

80 90 100
1902LU220

!

m / m

*»

P rix : Fig. 37 * b r u i*  r o n d *  

, ,  38 dioilc .  . 

, ,  38 coudée

10 1 II 12 13 16 17 
14 17 20 28 38 -  
1922 25 35 45 -

21,60

“ ?
36 40 60 65 Fies.

»»

»»

S u r dem ande la  fig. 37 e s t fournie à b ride  ova le ; prix à conven ir.
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ULTIWHEAT®

VIRTUAl MUSEUM

SOUPAPE DE SURETE “L’IDEALE
A GRAND DEBIT, A LEVEE ENTIERE DU CLAPET, 

CHARGE PAR LEVIER ET CONTREPOIDS.

Extrait du Décret du 9 Octobre 1907.
A R T . 7. Chaque chaudière est munie de deux soupapes de sûreté, chargées de 

m anière à laisser la vapeur s ’écouler dès que sa pression effective atteint la limite 
maximum indiquée par le tim bre règlem entaire.

C h a c u n e  d e  c e s  s o u p a p e s  d o i t  s u f f i r e  p o u r  é v a c u e r  à  e lle  s e u le  e t 
d ’e lle -m ê m e  to u te  la  v a p e u r  p r o d u i te ,  d a n s  to u t e s  le s  c i r c o n s ta n c e s  du  
f o n c t io n n e m e n t ,  s o n s  q u e  la  p r e s s io n  e ffe c tiv e  d é p a s s e  d e  p lu s  d e  1 10 la  
l im ite  ci d e s s u s .

L es m e s u re s  n é c e s s a i r e s  d o iv e n t  ê t r e  p r i s e s  p o u r  q u e  l’é c h a p p e m e n t  
d e  la  v a p e u r  o u  d e  l ’e a u  c h a u d e  n e  p u is s e  p a s  o c c a s io n n e r  d 'a c c id e n t .

A R T . 8 . Quand des réchauffeurs d ’eau d'alim entation seront munis d ’appareils 
de  ferm eture perm ettant d ’intercepter leur communication avec les chaudières, ils 
porteront une soupape de sûreté réglée eu égard à leur tim bre et suffisante pour 
lim iter d ’elle-même et en toutes circonstances la pression au taux fixé par l’article 7.

Il en sera de  même pour les surchauffeurs de  vapeur, à moins que les dispositions 
prises n ’excluent l’éventualité d ’une élévation de  la pression au-dessus du timbre.

A R T . 18. Les vases clos chauffés à feu nu dans lesquels l'eau est portée à une 
tem pérature de plus de 100 degrés, sans que le chauffage ait pour effet de produire 
un débit de  vapeur, sont considérés comme chaudières à vapeur pour l’application 
du présent règlement.

Toutefois les appareils de  sûreté obligatoires sur une chaudière de cette sorte 
sont seulement les suivants:

1<! Deux soupapes de sûreté, conformément à l'article 7, dans le cas où la 
capacité de  la chaudière excède 100 litres; dans le cas contraire, une 
seule soupape, remplissant d ’ailleurs les conditions stipulées au dit article.

2° Un manomètre et une bride de vérification remplissant les conditions 
prescrites à l’article 9 ;

3" Deux appareils indicateurs de  niveau d ’eau , conformément à l’article 13, 
à moins que le mode d 'em ploi ne com porte nécessairement l’ouverture 
du vase entre les opérations successives auxquelles il sert. Dans ce cas, 
il peut n’y avoir qu 'un  seul appareil indicateur du niveau de l’eau et cet 
appareil peut ê tre  réduit à un robinet de jauge, placé de manière à donner 
de  l'eau tant que la condition de l’article 12 est remplie.

É
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Les soupapes de sûreté à  clapet ordinaire, par suite de  l’insuffisance de leur 
levée et de leur faible débit de  vapeur, n ’offrent pas la sécurité voulue contre 
l’accroissem ent dangereux de la pression.

Une soupape de  sûreté capable d ’écarter tout danger d ’explosion, doit être 
construite de  façon à dégager automatiquement toute la vapeur produite dans la 
chaudière et à em pêcher l’accroissement de  la pression au-delà de 5 %  du tim bre, 
même à feux poussés; elle doit se ferm er automatiquement dès que la pression atteint 
ou descend un peu en dessous du timbre.

La soupape de sûreté L 'ID EA LE, à levée entière du 
clapet, choisie comme orifice d ’après le tableau annexé, 
répond entièrem ent à ces conditions; ses avantages en 
font un appareil de sécurité absolue, sa puissance de 
débit perm ettant le choix d ’un orifice bien inférieur à 
celui des soupapes ordinaires et par conséquent l ’emploi 
de contrepoids moins lou rds; son prix est relativement 
réduit.

Fonctionnement
de  la  s o u p a p e  de  s û r e t é  “ L ’ID E A L E ” 

à  le v é e  e n t i è r e  du  c la p e t .
La pression de  vapeur agit su r la surface entière du 

clapet, le contrepoids fixé sur le levier équilibre la 
pression indiquée par le tim bre; dès que cette pression 

est a tte in te , le clapet se lève d 'abo rd  un peu et laisse échapper la vapeur comme 
une soupape de sûreté ordinaire. Ce prem ier dégagem ent de vapeur avertit 
le chauffeur d ’avoir à prendre les m esures nécessaires pour éviter l ’accroissem ent de 
la pression ; mais si la pression continue à m onter, elle agit sur la surface du plateau 
auxiliaire et fait augm enter la levée du clapet. Lorsque la pression du tim bre est 
dépassée d ’environ 5 % , le clapet atteint sa levée en tière ; dans cette position la 
soupape dégage une telle quantité de  vapeur que tout accroissem ent de la pression 
se trouve évite, meme si l ’activité des feux est poussée à son maximum.

Pour obtenir un fonctionnement irréprochable de  la soupape “ L 'ID EA LE” il est 
très im portant de  l’installer bien de  niveau.

C o n s t r u c t io n
d e s  s o u p a p e s  de  s û r e t é  à  le v é e  e n t i è r e  du  c la p e t  

F ig . 22, 23, 25 e t  26.
La construction extrêm em ent robuste de 

ces soupapes perm et leur emploi pour pressions 
ju sq u ’à lô k g s . Le point d ’appui du pointeau, 
comme l’indique le cliché ci-contre, se trouve 
en dessous du plan de contact du clapet sur 
son siège, la pointe trem pée du pointeau est 
logée dans unecrapaudine également trempée.
Dans les Fig. 22—23, les clapets sont à double 
guidage pour écarter toute possibilité de 
coincem ent; ils sont guidés d ’une part par 
les ailettes et d ’autre part dans le couvercle.
Dans les soupapes suivant Fig. 25 et 26, le 
dégagem ent de la vapeur n’étant pas con-
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Planche

tra r ié , les clapets sc lèvent normalement dans l'axe et sont à simple guidage. Les 
ailettes de  guidage sont fixes et se trouvent dans un espace libre pour leur perm ettre 
de  sc dilater sans risque de coincem ent; comme elles sont au-dessus du siège, la 
section de  passage est entièrem ent dégagée.

Les soupapes de sûreté dont les leviers tournent sur un axe rond n 'offrent 
aucune garantie pour un fonctionnement certa in ; dans toutes nos soupapes de sûreté 
à levée entière du clapet, les leviers reposent sur couteaux . ce dispositif supprim e 
presque totalement les frottem ents; la largeur du levier est égale au tiers de  l'orifice 
de  passage, ses trois points d ’appui sont sur la même horizontale. La suspension 
du levier dans la chape se fait au moyen d ’un fort boulon en acier rigidem ent fixé 
sur le levier et formant couteau dans l’oeil des 2 m ontants de  la chape, sur toute 
jeur épaisseur. L ’appui du levier sur le pointeau de  pression se fait par couteau de 
ja largeur du levier.

Le mode de suspension du contrepoids ressort de  la figure ci-contre, le poids 
est à  fixer de façon rigide.

La chape de  suspension pour le levier est fixée solidement dans le corps de  la 
soupape, au moyen d ’un fort écrou , cette fixation est de beaucoup préférable aux 
chapes vissées dont le filetage était souvent arraché p a r l’effort constant du contrepoids.

Dans nos soupapes de sûreté à levée entière du clapet, le rodage du clapet peut 
sc faire sous pression.

L ’échappem ent de la vapeur dégagée sc fait, dans les Fig. 22 et 23, par la tubu­
lure latérale ad hoc, dans les Fig. 25 et 26, au moyen de la calotte. L’orifice du 
tuvau de raccordem ent ne doit pas ê tre  inférieur à l’orifice de  la tubulure de 
dégagem ent.

F.tant donné les grands débits de  vapeur de  ces soupapes de  sûreté, il est recom­
mandable pour répondre aux exigences du nouveau Decret de 1907, de les employer 
avec dispositif perm ettant de  d iriger la vapeur d ’échappem ent en dehors du bâtiment 
des chaudières.

Les tableaux qui indiquent les orifices des soupapes à employer par rapport à 
la surface de chauffe et à la pression ne sont ni pratiques, ni exacts, puisque les 
chaudières de  différents systèmes ont une puissance de vaporisation différente. Nous 
avons donc établi nos tableaux pour le choix des g randeurs, en nous basant sur la

K
ression et sur la quantité de vapeur à dégager à Pheure. Les orifices indiqués dans 
■ tableau ci-après sont largem ent suffisants. Si l’on emploie des soupapes d ’un plus 
g ros diam ètre que celui indiqué au tableau, il y a danger d ’entraînem ent d 'eau  avec 
la vapeur.
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L’orifice des soupapes de sûreté “ L’IDÉALE” Fig. 22 à 28 est à choisir
selon le tableau ci-après.

Orifice Pression en kgs p ar c m -
m m 0.1 0.2 0 .3 0.4 0.5 0.0 0.7 0.8 0 ,9 1.0 1,25 1.5 1.75 2.0

20 21 3U 38 46 53 00 66 73 79 80 100 120 l i n 145
23 31 46 60 71 83 94 104 114 124 135 160 185 205 230 o
30 46 67 86 103 119 135 150 164 178 195 230 260 293 330
33 63 91 118 140 162 1S4 204 223 243 265 310 360 400 450

IA
a  c

40 $2 1 1 S 154 182 2 11 240 206 292 316 346 405 470 325 590
43 100 150 194 231 267 304 336 36S 400 438 510 390 660 745 s  5
30 128 185 240 285 330 375 415 455 495 540 630 730 S20 920 b  7-

35 156 224 290 345 400 454 502 550 598 654 760 885 990 1115 S Z
60 185 266 346 410 475 540 59S 655 712 778 910 1050 1180 1325 £  h
63 217 313 406 482 558 634 702 768 836 912 1063 1235 1390 1355 —  Z

70 252 363 468 559 648 735 814 892 970 1058 1235 1430 1603 1800
75 2S9 416 540 611 742 844 974 1024 1114 1215 1420 1640 1845 2070 ^  >
80 329 474 614 730 S45 960 1062 1165 1268 1382 1615 1S70 2100 2355 '5;
90 416 600 778 923 1070 1215 1345 1474 1604 1750 2040 2365 2660 29S0 c
100 514 740 960 1140 1320 1500 1660 1S20 19S0 2160 2520 2920 3280 3680

Orifice
m m 2.23 2.3 2.75

Pression en kgi 
3.0 3.5 4

» par c m-
5 6 7__ S 9

20 160 173 190 2ü5 235 260 >10 370 ; jo 480 540
25 250 275 295 320 365 410 490 580 670 760 850 c*
30 360 395 425 460 525 590 710 840 960 1090 1220 *3
35 490 535 580 625 715 800 970 1140 1310 1490 1660

M
Ü  C40 640 700 755 815 933 1050 1270 1490 1720 1950 2170 -  U

45 810 8S5 935 10 10 1180 1330 1610 1890 2170 2470 2750 « J50 1000 1093 1180 1275 1460 1646 1990 2340 2690 3050 3400 a —
55 12 10 1325 1430 1540 1763 19S0 2400 2830 3250 3690 4110
60 1440 1575 1700 1835 2100 2360 2860 3360 3S70 4390 4890 5  ±

65 1690 1850 1995 2155 2465 2760 3360 3950 4540 5150 5740 —  Z

70 1960 2145 2310 2500 2860 3210 3900 4580 5270 5970 6660 z  3 *
75 2250 2465 2635 2870 3285 3690 4470 5260 6050 6860 7650
80 2560 2800 3020 3260 3735 4190 5090 5990 6880 7800 $700
90 3240 3350 3823 4130 4730 5310 6440 7580 S710 9SS0 110 10 c
100 4000 43S0 4720 5100 5S40 6560 7960 9360 10760 12200 13600

Orifice 
m m 10 11 12

Pression en kgs par 
13 14 15 16

c m 
17 18 19 20

20 5‘XI 650 700 760 810 870 920 970 1030 1090 1140
25 930 1020 1100 1190 1270 1360 1450 1530 1610 1710 1790
30 1340 1470 1590 1710 1830 1970 2080 2200 2320 2460 25S0 w

35 1830 2000 2160 2330 2500 2680 2840 2990 3170 3350 3510
t/iS

40 2390 2610 2S30 3050 3270 3500 3710 3910 4140 4370 4590
“  WS

43 3020 3300 3580 3S60 4130 4430 4690 4950 5240 5540 5810
30 3730 4080 4420 4770 5110 5470 5800 6120 6470 6840 7170 -A* -
55 4510 4940 5350 5770 6180 6620 7010 7400 7826 S270 S6S0 c l
60 5370 5SS0 6370 6860 7350 7880 8350 8810 9310 9840 10330 5  -65 6330 6900 7470 S060 8630 9250 9800 10340 10930 11550 12 12 0 — Ç_J

70 7320 8000 8670 9340 10010 10730 11360 11990 12680 13400 14060 Cl —
75 8100 9190 9950 10730 11490 12318 13050 13770 14550 15390 16140

f*
■M >

80 9560 16450 11320 12 2 10 13080 14010 14S40 15660 16560 17510 1S360 'O
90 12 12 0 13230 14330 15450 16550 17730 18790 19S20 20960 22160 23240 C
100 14940 16340 17700 Î90S0 26440 21900 23200 24480 25880 27360 28700

L a  p re s s io n  to ta le  d e  v a p e u r  a g is s a n t so u s  le  c la p e t n e  d o i t  pas d é p a s s e r 6 0 0  k g .  
a f in  d ’ e v ite r  d e s  c o n tre p o id s  t r o p  lo u rd s .  C e tte  l im i te  p a s s é e , i l  e s t p ré fé ra b le  
d ’ e m p lo y e r  d e u x  o u  p lu s ie u rs  so u p a p e s .

P o u r  basse p re s s io n  ce s  s o u p a p e s  s o n t fo u rn ie s  a v e c  le v ie r  é q u i l ib r é  m o y e n n a n t 
J é g è re  p lu s -v a lu e .
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Orifice de la soupape . . . 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 m m
Diamètre de  la bride d ’assise 9 * 3 110 125 130 Ni 150 100 I7(. 175 ISO IS5 195 20<-220240 »»
Orifice de  dégagem ent . . 30 40 45 50 60 65 70 SO 90 95 100 MO 115 125 140 »»
Diamètre de  la b ride de dé-

g a g e m e n t ...................... 95 105 115 125 135 140 130 170 ISO 1S5 195210225240255 >>

Prix pour Fig. 22a, 22b et 22c 64 68 76 80 90 94 112116140 148176190210255305 Frcs.

Les contrepoids sont facturés à part.
Toute modification aux dimensions du catalogue, de  même que le perçage des 

brides et fourniture des contrebrides, sont facturés à part.

Société Anonyme Française SCHAEFFER &
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l : 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A  R I S .

“ L’I D É A L E ”
Soupape de sûreté simple à levée entière du clapet

avec tubulure de dégagement latéral.
Fig. 22. Fig. 22 a.

Fig. 22 et 2 2 a : tubulure de dégagement latéral à  bride horizontale. La tubulure peut 
sc trouver à  droite, à  gauche ou h l’a rriére  diij» levier.

„  22b ,, 22c: tubulure de dégagement latéral à bride verticale. La tubulure peut 
sc trouver à droite, à  gauche ou à  l’arrière du levier.

Fig. 22 c. Fig. 22 b.

Dimensions et Prix des Fig. 22a. 22b et 22c.

Page 5.



Dimensions et Prix des Fig. 23 et 23b.

Orifice des clapets . . . . 20 23 30 33 40 43 30 55 60 65 70 75 80 90 100
Orifice de  la tubulure d ’assise 35 40 50 55 60 70 SO 85 90 100110120125  140150

Diamètre de la bride de la 
tubulure d 'assise . . . 130 1 4 0 1 6 0 1 7 0 2 0 0 2 1 0 2 2 0 2 3 0 2 5 5 2 6 5 2S 0290 29 0 3 0 0  315

Orifice de la tubulure de sortie 45 55 65 70 85 95 110 1 2 0 1 3 0 1 4 0 1 5 0 1 6 0 1 6 5 1 9 0 2 0 3

Diamètre de  la b ride de  la 
tubulure de sortie . . . 115 130140 150 175 1 8 5 2 1 0 2 2 5 2 4 0 2 5 5 2 6 0 2 7 5 2 8 5 3 1 5 3 3 0

Prix pour Fig. 23 et 23b . 133140160165190 200 235 230 293 310363 400 443 540 040 Frcs.

Les contrepoids sont facturés à part.
Toute modification aux dimensions du catalogue, de même que le perçage des 

brides et fourniture des contrcbrides, sont facturés à part.
Voir à la Planche 9 les prix de nos soupapes de sûreté doubles type “ L 'ID ÉA LE’* 

combinées avec Indicateur m agnétique selon Fig. 2 ou 3 , ou avec Indicateur; à 
cadran Fig. 15.

Page 6.

Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de 1.000.000 d e  Francs 

Siège SocialI 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS »

“ L’I D Ê A L E ”
Soupape de sûreté double à levée entière du clapet

à dégagement latéral, charge par levier et contrepoids.
Fig. 23. Fig. 23 a.

Fig. 23 b.

Fig. 23 b:
Tubulure de dégagement à bride 

verticale.

Fig. 23:
Tubulure de dégagement à bride 

horizontale.
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'  Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIR TU AL M USEUM
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“ L’I D É A L E ”
Soupape de sûreté simple à levée entière du clapet

à échappement libre, avec ou sans calotte.

Fig. 25.

Dimensions et Prix de la Fig. 25.

O r i f ic e ...................................... 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90100 m m
Diamètre de la bride d ’assise 95 1101251301401501601701751SOJS5195200220240 „  
Orifice de la tubulure

d ’échappem ent . . . . 30 140 45 50 60 65 70 S0 90 95 100110115125140 „  
-0- de  la bride de la tubulure

d ’é c h a p p e m en t. . . . 95 105115125135140150170180185195210225240255 „
H auteur totale, calotte com­

prise ................................  245245295295350350410410460460495525560610670 „

Prix de la fig. 25 avec calotte 65 68 75 79 89 93 110116140148176189207257312 Frcs. 
„  „  „  „  25 sans „  55 58 64 67 75 78 92 97 120125150160175215260 „

Les contrepoids sont facturés à part.

Toute modification aux dimensions du catalogue, de même que le perçage des 
brides et fourniture des contrebrides, sont facturés à part.
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“ L ’ I D E A L E ”
Soupape de sûreté double à levée entière du clapet

à échappement libre avec ou sans calotte d'échappement.

Orifice des clapets . . . .
Orifice de la tubulure d 'en trée
-O  de la bride de la tubu­

lure d ’e n tré e ......................
Orifice de  la tubulure de sortie
■O de la bride de la tubu­

lure de  sortie . . . .
H auteur totale calotte com­

prise ................................

Prix de la Fig. 26 avec calotte 

*» h i* »» 26 sans ,,

20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90100 m m
35 40 50 55 60 70 80 85 90 100110120125140150 „

130140160170175185200210220240250260270290300 „  
45 55 65 70 85 95 110120130140150160165130205 „

115 130140150175 185210225240255260275285315330 „

270285320320375385450460510520540555605660720 „

118124141 147169177210217260273316340385480 575 Frcs. 
105110125130150155185190230240280300340425505 „

Les contrepoids sont facturés à part.

Toute modification aux dimensions du catalogue, de même que le perçage des 
brides et fourniture des contrebrides sont facturés à part.

Sauf indication spéciale les soupapes Fig. 26 et 27 sont livrées avec leviers 
parallèles à  direction opposée comme représenté aux clichés.

ü
Fig. 26.

Dimensions et Prix de la Fig. 26/2(>a.

Page S.
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“ L’I D É A L E ”
Soupape de sûreté simple et double à levée entière

du clapet
à échappement libre avec ou sans calotte d’échappement.

Fig. 2V. Soupape double. Fig. 27 a.

Ces soupapes se distinguent des soupapes suivant fig. 25 et 26 par la grande 
simplicité de leur construction et par leur prix extrêmement réduit, tout en foncti­
onnant de  manière aussi irréprochable. Construites de  façon très robuste elles con­
viennent pour des pressions de régime jusqu’à 16 legs. Les clapets sont guidés dans 
le siège.

Fig. 28. Soupape simple.
Le corps porte, venu 

de fonte, d 'un  côté le 
support du boulon d ’os­
cillation du levier, de 
l’autre côté le montant- 
guide, limitant également 
la course du levier, 
ce dern ier repose sur 
couteau.

Le point de  suspen­
sion du levier, le point 
d ’appui du levier sur le 
pointeau de  pression et 
le point de suspension 
du contrepoids se trou­
vent placés, à  clapet 
ferm é, dans le même plan 
horizontal.

Pour conduire la vapeur au dehors, les soupapes sont munies de  calottes 
papes doubles) ou de tubulures (soupapes simples) d ’échappem ent de vapeur.

(sou-

-Sl
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Dimensions et Prix des~soupapes tic sûreté doubles Fig. 27.

Orifice des c l a p e t s ........................................................... : 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 tn m
Orifice de  la tubulure d ’e n t r é e ................................ 35 40 50 55 60 70 80 85 90 100 110 120 125 140 150 19

O  de la bride de la tubulure d ’entrée . . . . 130 140 160 170 175 185 200 210 220 240 250 260 270 290 300 9*

Orifice de la tubulure d ’é c h a p p e m e n t ...................... 70 70 90 90 115 115 140 140 165 165 190 190 210 240 275 »»
- 0  de la bride de la tubulure d ’échappem ent . . 150 150 180 ISO 225 225 255 255 285 285 315 315 330 360 400 99

H auteur totale calotte c o m p r i s e ................................ 105 165 210 215 255 260 290 300 335 350 380 400 420 470 520 99

Prix des Fig. 27 et 27 a avec c a lo t te ........................... 69 74 83 88 101 108 128 137 158 168 195 208 237 298 370 Frcs

do. do. sans „ ........................... 58 62 70 74 85 90 108 115 132 140 162 172 195 250 310 99

Les contrepoids sont facturés à  part.
Toute modification aux dimensions du catalogue, de même que le perçage des brides et fourniture des contrcbrides, 

sont facturés à part.
Les soupapes d ’après Fig. 27 sont livrées avec leviers parallèles à direction opposée comme représenté au cliché.

Dimensions et Prix des soupapes de sûreté simples Fig. 28.

O r i f i c e ................................................................................ 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 m/m
Diamètre de  la bride d ’a s s i s e ...................................... 95 110 125 130 140 150 160 170 175 ISO 185 195 200 220 240 ♦*
Orifice du tuyau d ’é c h a p p e m e n t ................................ 50 50 65 65 80 80 100 100 120 120 130 130 150 170 195 »»
Diamètre de la b ride du tuyau d ’échappement . . 125 125 140 140 170 170 195 195 225 225 240 240 260 290 320 99

H auteur totale tuyau d ’échappement com pris . . 130 130 165 165 195 195 220 220 255
255

280 280 300 340 385 n

Prix de la Fig. 28 avec c a lo t te ..................................... 29 31 37 39 47 49 56 61 73 78 91 99 III 149 188 Frcs.

do. do. sans c a l o t t e ................................ 24 26 30 32 38 40 45 50 60 65 75 80 90 125 160 *»

50

0>
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Soupapes de sûreté doubles ordinaires.
Fig. 20.

Levier reposant sur pointe 
Kodage sous pression.

Clapets reliés
au levier, perm ettan t le con­

trôle en marche.

Dimensions et Prix de la Fig. 20.

Orifice des  soupapes 
Orifice de la tubulure

d ’assise .....................
D iam ètre de la bride 

d ’a s s i s c ......................

25 30

40 45 

140150

35

50

160

40

60

175

45

65

180

50

75

190

55

80

200

60

90

215

65

95

220

70

100

230

80 90 100 110

120190145160

260275290305

120

176

320

>30

185

335

m /m
»
»
»

P r i x ................................ 55 60
i

65 70
1

75 85 95100105
1 M

120 130 150 155 175
I l  1 1

200 225 Frcs.

S ur dem ande et moyennant plus-value les soupapes de sûreté doubles fig. 20 sont 
fournies avec tubulure latérale de prise de vapeur (selon pointillé du cliché ci-dessus).

Soupapes de
Fig. 33.

Pour pressions plus

sûreté doubles ordinaires sur culotte fonte.
S au f ind ication  spéciale, Fig. 3-1.

l’orientation des leviers est 
faite comme indiqué par les 
figures ci-contre; toute autre 
orientation est donnée sur 
demande.

Les soupapes fig. 33 e t 34, 
conviennent en exécution nor­
male dans les orifices de 
20 à 65 m/m pour pression 
jusqu’à 8 kilogr. ; de 70 à 85 
m/m pour 6 kilogr ; en 90 et 
100 m/m pour 5 kilogr. 

élevées la plus-value est proportionnelle.

Dimensions et Prix des Fig. 33 et 34.

Orifice des soupapes . 
Orifice de la bride d ’assise 
l>iam. „  „  ,, .,

20. «2530. t3540 ( 45
40 50 65 
140 | 160 , 180

50et 55 60 et 65 70 . t75 80 h  85 90 100
80 95 100 120 |l3«» 146 
200 220 230 | 26.» 276290

mm

::
Fig  33. Soupape double 

pour chaudières hori­
zontales .....................

F ig. 34. Soupape double 
pour chaudières verti­
cales ...........................

45 55 75 95 135 155 200 240260 Frcs.

48 58 78 100 140 160 205 245265 >»
L es con trepo ids so n t facturés aux  prix ind iqués à  la  page I. —

T oute m odification des brides, bom bage, c in trage, perçage etc. etc., ne se  fait que
su r  dem ande  e t se paie  à  part.
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