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Dimensions et Prix du MODELE ORDINAIRE.
i po— — — — S i S S N
! Grandeur..........No.‘I1;2:3 4 5| 6
it i | | L SRS
‘.. Distance d’axe en axe des brides . . .| 262 | 340 | 340 | 840 | 340 | 340 ' m/m
* Diamdtre des brides . . . . . . . .| 118 | 157 | 157 | 157 | 196 22 | "
4 ,, intérieur delacolonne etdespassages | 83 | 52 | 52 | 52 | 78 | 90 | ,
¥ ,» extérieur des tubes en verre . . .| 13 15 18 i 2 | 20 | 20 N
; Prixs Pig 800 5 vl e o e B B8 =] T8 —] 85— 95,--!05.-—"0.—'!"!':8.
M o Bl a s eie o+ . e« . lMi00,—{110,--{115,~125,—{140,—180,— ,,
! Plus-value pour manomdtre avec robinet |

de contrble & siphon . . . . . . .| 25—| 25,—| 30,—| 30,—| 35,—| 35,— ,,

. Plus-value pour dis-
¥ positif d’ouverture et|Fig. 30 mie ordinaire = 10,— 12,—| 12,—| 12,—| 14,~| 14— ,,
: de fermeture par i :
& mouvement A bielles | ,, 51 ,, n | 20,—| 24,—| 24,—| 24,—| 28,—| 28,— ,,
ped fig. 400 page 8 | |

Les indicateurs Fig. 80 et 81 en modéle ordinaire comportent la robinetterie en
bronze ordinaire: les robinets de niveau selon Fig. 402 A douilles page 2, les jaugeurs
et purgeurs selon Fig. 29 et 27 de la Planche 7.
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Glace a reflexion pour niveau d’eau
cadre en bronze poli.

AVANTAGES: Facilit¢ de lecture du niveau, suppression de tout nccidcm.
application facile sans changement des montures existantes.

Fig. 130. Fig. 150. MODELE A. Pour pressions jusqu’a 12 kgs \

Nos. ' |
de grandeur! OA1IAl2A 3A | 4A SA{GA 7A|8A 9A | Nos, |

( a | 240 254:279 204|529 350 350 419 459 484 | m/m
| |

110|180/ 155 | 150 205'?.35 1285205835 (800 | ,

j s04{829 |

[

75 | 99 |124 (149 175f.201‘.2'ﬁ.n.265;
d | 60|60|60 60|60 60|60 60 |60/60

‘ ‘
cllS lS‘lSllsfls'IS"IB 18 1801

Dimensions

e —————————————————————————————

f | 56|56 56|56|56) 56|56 06]-36 "
4 &i!ﬁ{l 60 | 60 | 60 | 60 | 60 GLHJJ 60| ,
h:m’mjzozom“zo!zo.zoizozo 5
: Reeusa) - 3 ___.'_______.4 e
Prix . .%m’ae 36 |40 45 50 | 55 60 & 75lms |

Fig.150. MODELE B. Pour pressions jusqu’a 16 kss |
. |

Gy _'——_s Pt ala i ]
Nos. ! {
degmnaeurtoﬂ' 2B 3B 4B SB:BB;?B!BB‘BB Nos. |
[ a ‘-240‘253'279 1859 | 419 459|484 | m/m |
| | ! g
b | 110]180|155 180|205 | 235 265 | 205 335360 | ,, |
5 c | 78|99 121 14:':175‘_-&;1’?&) 265|904 (320 |
o d | 60|60[60(60)60 60|60[60 60 (60|
a \
e ) el20|2 20 >o|>0‘20|20202020 i
--ﬁ‘ 'E ~ ‘0 .‘\‘- i!
db = f bS‘bS Iu”us—ussse.ses -
& *L\ g |8|B|78|78|78|78|8|78|73|8| ,
3 )i R |0 WO T [l 0 il
/_;\Lv } | b |20({20|20]20(2|20|20(20|2]2/ ,
=" SR (A B D R O s
[m._ Lo Pri : msc‘asusoss,szi{ro;sosohm.
j 1 1 i { i P B . 3

i La fig. 150a représente une glace de nivcau montée.

—
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Indicateur de niveau d’eau a bouteille
avec glace a réfiexion.

Ce nouvel indicateur de niveau d’cau 4 bouteille se distingue des appareils similaires
par Papplication de la glace & réflexion donnant une grande facilité de lecture

Le niveau 4 glace & réflexion,
représenté par la figure ci-contre,
est un appareil trés robuste, com-
plet et peu volumineux ; il réunit
les avantages d’une lecture facile
duniveau etd’unesécuritéabsolue,
4 un bon marché exceptionnel;
sa construction est trés soignée.
L’obstruction des orifices de com-
murnication qui se produit si
fréguemment avec les robinets de
niveau d’eau ordinaires, A cause
de leur petit diamétre, ne peut
se produire avec notre niveau dont
les orifices ont de 20 & 30 m/m
de diamédtre. Si par un accident
queleonque (coups ou choes) la
glace venait A se briser, les sou-
papes de fermeture permettent
d'isoler rapidement Vindicateur
de la chaudidre.

Cet appareil est en outre dis-
sé pour recevoir des clapets de
ermeture automatique, empéchant
tout éconlement d’eau ou de vapeur
dés qu'il y a rupture de la glace.

du niveau.

Fig. 250.

L’appareil Fig. 250 se cons-
truit en trois mod®les, longueur
visible de la glace 20,25 et 30 ¢/m;
nous le fournissons avec ou sans
dispositif de fermeture auto-
matique; simple comme représenté
par le cliché (avec purgeur i la
colonne, mais sans manomdtre
ni robinets jaugeurs) ou complet,
¢. &.d. avec manométre et robinet
de contrdle, robinets jaugeurs et
robinet purgeur.

Description de V'appareil.

L’appareil se compose d'un
corps en fonte divisé en deux
chambres par une cloison in-
térieure: L’une de ces chambres
est en communication constante
avec la chaudidre par les deux
tubulures, l'autre peut en étre
isolée par les deux obturateurs
& volant,

Les deux bouchons supérieurs communiquent chacun avec 'une des chambres et

le purgeur du bas avec la partie de devant.

— L’obturation facultative permet de

nettoyer la glace méme en marche, par le bouchon de devant, le deuxiéme bouchon
peut servir A recevoir le manomdtre.

Dimensions et Prix.

- —

Numéros des appareilu .

A Ve ks

Hauteur visible de la glme

LA} L}

Largeur
Diamédtres des brides .

Distance d’axe en axe de-a brides

Hauteur totale de l'appare:l

200 | 250 | 300
40 40 40 "
100 | 100 | 100 i
285 | B35 | 38 "
515 | 5656 | 615 5

o

Prix du niveau simple selon Fig.

pour manométre et robinet de controle .

250

Plus-value pour deux robinets jaugeurs

”» ”0

dispositif de fermeture automatique .

1

. 1 110,— | 120,— | 140,— | Fres

mr—' 25!— 3&— 'y
.| 18,—| 17,50| 20—| ,,
.1 1250 15— 17,60 ,,

Toute modification des brides ou des tubulures se fait str commande
ot se facture & part au plus juste prix.

ir
55

I
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Protecteur de niveau d’eau en cristal armeé

(grillage en fil de fer noyé dans le cristal)
——— a monture universelle élastique.

Le dispositif fig. 510 offre une trés grande
séeurité tout en permettant de voir distinctement
la hauteur du niveau de ’eau.

La monture est élastique et non rigide comme
dans les autres protecteurs; le moddle fig. 510
fixé en haut et en bas A 'aide de ressorts & boudin
reliés chacun par ses extrémités X un tirant qui
s’appuie contre l'écrou du presse-étoupe (voir
fig. 53) offre une élasticité qui le garantit d’une
rupture provenant souvent des secousses.

Le verre protecteur repose sur le bouchon de
nettoyage du robinet inférieur.

Les dimensions suivantes sont 4 nous donner

avec la commande:

1° La distance a entre les 2 écrous serrdés des
presse-éloupes ;

29 La dimension des six-pans pour déterminer
la longueur des ressorts & boudin;

3% La mesure b si les appareils indicateurs sont
fixés directement sur la chaudidre;

49 Celles b et ¢ pour les niveaux montés 2
distance des générateurs.

Prix des protecteurs Fig. 51° avec monture élastique.

Pour longueur b . . .| 600 | 550 | 600 | 650 | 700 | m/m
Pnx . . . . .. -‘Iﬁ.—la.—lﬁ-—lﬁi—lm.—]m

Pour verre de rechange sans monture, diminution sur
Jon. prix ci-dessns: RO R el . e 20 e,

Fig. 51 F. Dans la fig. 51 F, un rectangle laissé libre de fil de
fer permet de voir de fagon plus distincte encore que dans la |
fig. 610, le niveau de Veau. '

Prix des protecteurs Fig. 51 F avec monture élastique. J

Pour longueur b .

_——————-———_-_________‘—____f——-—-_—_______
Pour longueur b . . | 500 | 560 | 600 | 650 | 700 | m/m

INSTrUCTIONS POUr 16 montage. Avant de placer le protecteur,
il est recommandé de fermer les robinets du niveau et d’ouvrir le |
purgeur. Il est encore recommandé¢ de ne pas détendre le ressort
inutilement, celui-ci devant toujours serrer le protecteur contre le
niveau de telle sorte qu’il soit difficile de I'écarter i la main.

La fig. 53 ci-contre montre I'application du protecteur.

( 4

- - 128,— 26— |28 —[30,— il H

- -
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Protecteurs de niveau d’eau.

Par suite des accidents occasionnés par les éelats produits par Ia rupture des tubes
de niveau d’eau, les inspecteurs du travail exigent des protecteurs destinés i parer 2
ces inconvéniens.

Nous offrons ci-dessus un type trés avantageux de ces protecteurs, il se place
entre les deux écrous du niveau, des griffes er tenons le maintiennent solidement et
I"'empéchent de tourner.

Avee la commande il est nécessaire de nous indiquer la distance entre les écrous
serrés ainsi que la dimension des six-pans.

Prix du protecteur en cristal trempé avec monture laiton:

Longueur du protecteur | (50| 175200 | 225 1250 | 275 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |m/m

Modéle ordinaire pour [ | |
éerous de 38 4 42 m/m |
sur le plat du six-pans |5,— 50‘ 6,— | 8 5017,— 2,60,

8~
Grand modéle pour |
Géerous de 42 455 m/m E.5.50lﬁ 6,500 7 — {7,501 8 — | 8,60

9,— |10,— | i, -—il2.— Fres.

1
'.
|
19,50 |o.m_n[||,501|2.5u| =

Nous construisons égnlement des protecteurs en grillage de fil de cuivre:

Longueur.... |tso[|75m2252502753w3504oo4505mmm

Prix avec monture laiton |9,— 9,50/10,—10,50/11,—|11,5012,— 13,5015, '|7-|9— Frcs.

Nous recommandons tout particulidrement nos excellents tubes en cristal 4 dila-
tation compensée les plus résistants aux variations brusques de température et i la
pression; leur emploi réduit ap minimum les ruptures si fréquentes avec les tubes
ordinaires et rend les accidents trds rares.

Page 20.
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ROBINETS A SOUPAPE.

Clapets de retenue. Clapets automatiques d’arrét de vapeur.
Vannes a- vapeur.

Pages: Figures:

2 De la construction de nos robinets A soupape.
3 Dimensmns prlnoipllcs des robinets 4 sovpape.
4er b 204 A 215 l Nouveau moddle ordinaire convensnt pour
3 pressions jusqu'd 8 kilos maximum.
6§49  13I3B Boblnets & | o/ ddle fort.
10 et 11 82 et 83 Soupapo ,» pour hautes pressions et vapeur
{ corps fonte, } saturde,
12 186 et 187 garniture s ordinaire pour pressions jusqu'd 10
kilos et vapeur surchauffée.
13 et 14 86 cv 87 bronze »» pour hautes pressions et vapeur
surchauf{ée. :
I5et 16 82a ¢t 83a Robinets i soupapc en acier pour bautes pressions et vapeur |
saturée.
17 ¢t I8 86a et 87a Robinets & sovpaps en acier pour hautes pressions et vapeur
surchauffée.

19425 107 & 114  Robinets A& soupape modile allongé, pour hautes pressions,
vapeur saturée ou surchauffée.

26 33440 Rob'nets 4 soupape en fonte, clapet garni en composition
“Jenkins'’.
27 43 4 56 Robinets & soupape en fonte, clapet garni en caoutchouc,

cuir, chanvre ete.
28 59 A 62 Robinets i soupape & tige montante.
29;&3! 142 «t 143 py & s  d’arrét & double passage, clapet équilibré,

63 <t 63a - ¥ yy d’équerre & 3 ou 4 brides.
33 ¢34 68 89 «t 9 o .» A trois brides et deux voies pour machines
a condensation etc.
35 94 Robinets & soupape A trois brides et deux voies. Moddle 1éger.
36 et 88 .,  de vidange pour générateurs.
37 222 ot 223 (hpels d’alimentation ou de retenue; ; moddle léger pour pres- |

sions jusqu'd 8 Kilos.

38 A 401 15424, 14, 14a, | Clapets d’alimentation ou de retenue, corps fonte, sidge et |

\ 14b, 25 et 26 clapet bronze, simples ou combinés avec robinet d’arrét.
| 17 Clapet de retenue 4 battant pour conduites horizontales ou
41 et 42 verticales.
76 et 76a Clapet A plateau régalateur et & double effet.

Betdd 140 et 141 Be 4 simple etfet avec ou sans valve de prise
nqumadque de vapeur.

45 et 46 97 et 98 d'anét de (5 gonble effet avec ou sans valve de prise
e de vapeur.

125 & 127 Robinets A sovpape bi-fluide brevet ‘“Wiss".

48 et d9 128 A 130  Clapets de retenuve o
J 80, 80a, 180, \ Robinets' & soupape et clapets de retenue tout en bronze,
\ 180a, 81 et Bla f modéle ordinaire.

27 4 32 Robinets & soupape et clapets de retenue tout en bronze,

moddle fort.
52 500 & 506 Robinets 4 soupape tout en bronze moddle fort.
53 91, 92, 561 et 563 Clapets de retenve tout en bronze.
54 566 et 567 Boltes & clapet en bronze pour pompes alimentaires,
55 72475 Robinets A soupape tout en bronze pour hautes pressions,
modd'e extra-fort.

77 ¢t 78 Vannes 4 passage direct tout en bronze pour vapeur et eau.

Nous attirons I'attention de nos clients de facon toute particuliére sur nos robinets
a soup sge pour hautes pressions, vapeur saturée ou surchauffée, selon Fig. 82, 83,
, 187, 82a, 83a, 86a, 87a, 107 & 114, pages 10 & 25 du présent tarif.

28
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Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Construction de nos rohinets a soupape.

Les tiges de nos robinets & soupape i corps fonte portent un céne qui, A soupape
ouverte, étanchant contre le couvercle, protdge la garniture du presse-étoupe contre
I’influence de la vapeur, et permet la regarniture du presse-étoupe sous pression.

Les siéges sont sertis et garantis ainsi contre tout arrachement.

Pour les robinets & soupape d'équerre la distance de la bride inférieure au milien
de la bride latérale, ainsi que la distance de la bride latérale au milien de la soupape
est ¢égale A la demi-longueur d’un robinet & brides paralldles du moddle correspondant.

Les dimensions de longueurs et de diamétres de brides des robinets A soupape
corps fonte, sont celles du tablean de la page suivante, sauf pour les moddles renforeés
et allongés, pour lesquels le tableau des prix comprend les dimensions respectives.

Toute modification dans les dimensions des brides ou de la longueur ainsi que
toutes autres modifications du moddle courant, occasionnent une plus-value qui est
comptée & part et au plus juste prix.

Le percage des brides et la fourniture des contrebrides et boulons ne se font
que sur demande et se facturent & part.

Pour tous les robinets i soupape de la planche 5, I'entrée de vapeur doit se faire
sous le clapet de facon que la soupape étant fermée, la pression agisse sous le clapet.

Chaque robinet A soupape ou clapet, avant la sortie des ateliers, est soigneuse-
ment éprouvé sous pression de vapeur ainsi que sous pression d’eau. La pression
d’épreuve hydraulique est de:

10 kgs. par ¢/m? pour les fig. 68, 89, 90, 94.

12 64, 77, S0, 80a, 81, 81a, 125 A 130, 140, 141, 180,
w » »n »n n »\180s, 186, 187, 204 A 215, 222, 228, 661 A b567.

URER DN w n w» 27432 91, 97, 68, 117, 500 & 5O6.
» ” " w »n »n 69, 72 a 76| 88.
1 »” ” " ”» » 82; 8‘31 &.! Sﬁ. W, 87, 87!, 107 A 114.

BRE &

En dehors des robinets i soupape représentés au présent tarif, nous construisons
sur différents moddles et dans les grandeurs courantes:
Robinets & soupape tout fonte et fer pour machines a glace, ammoniague, etc.

" " " en bronze phosphoreux inattaguables aux acides.
= ¥ » entiérement en plomb durci.
& ~ " en fonte garnis de plomb. } (Voir PI. 31).
" " " en bronze ,, " "
pu liew " en bronze au titre pour la Marine et autres applications.

w w w on bronze, fonte ou acier pour trés hautes pressions
hydrauliques (voir Pl. 32)

P »w  ontiérement en fonte et fer modéles léger ou fort pour
acides,

dont dessins et prix sont donnés sur demande.
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Dimensions principales des Rohinets a soupape corps en fonte.

Pour ceux des robinets 2
soupape corps fonte dont les BYiisuls
dimensions ne correspondent pas
aux dimensions ci-dessous, se
reporter aux dimensions indiquées
aux tableaux respectifs.

Boulons | D L7 o Ry i i Boulons |
& £ | & 5 | g8 §5= 2 £
o = | 8 S | 28 | g‘gg 2 >
g1 8 s | & |85 ks 8 | B
%z | A & | 2 ‘ a8 |8==| 2 | &
wm/m ||| m/m | m/m | m/m m/m m/m
50 | 3 | 6 ||| 125 850 20 [210 | « [ 20
60 | 3 s 130 | 860 [ 275 | 220 4 | 2
220|120 | 9% | 70| 3 10 140 | 880 | 285 | 230 6 | 2
25|13 | 110 | 80 | 4 10 150 i 400 | 290 | 240 6 | 2
30|15 | 120 | %0 | 4 10 160 | 420 | 800 | 250 6 | 2
35160 | 180 | 100 | 4 | 10 175 | 450 | 820 | 270 6 | 2
40 |18 | 140 | 110 | 4 | 18 200 | 500 | 850 | 800 6 | 2
45| 190 | 150 | 15 | 4 | 18 225 | 550 | 870 | 82 6 | 20
50 |20 | 160 | 125 | 4 | 16 250 | 600 | 400 | 850 8 | 2
5520|170 | 130 | 4 | 16 275 | 650 | 425 | 375 8 | 20
60 |22 | 175 | 135 | 4 16 300 | 700 | 450 | 400 8 | 20
65 (230 | 180 | 140 | 4 16 350 | 800 | 520 | 465 | 10 | 23 |
720|240 | 185 | 145 | 4 16 40 | 900 | 575 | 520 | 10 | 28 |
80 | 260 | 200 | 160 | 4 16 450 | 1000 | 630 | B7 12 | 28 |
90 280 | 215 | 170 | 4 | 16 500 | 1100 | 680 | 625 | 12 | 28 |
100 | 800 | 230 | 180 4 20 550 | 1200 | 740 | 675 | 14 25
1o [ 820 | 2456 | 195 | 4 | 20 600 | 1300 | 790 | 726 | 16 | 25
1201800 |20 | 200 | 4 | 2 |

Pour les robinets d'équerre la distance de la bride inférieure au milien de la bride
latérale, ainsi que la distance de la bride latérale au milien de la soupape est égale 2
la demi-longueur d'un robinet du modéle correspondant A brides paralldles.

Les si¢ges de nos clapets sont sertis par un procédé spécial et ne peuvent étre
arrachés ni par les ailettes du clapet ni par le courant de vapeur. f
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Robinets a soupape d’arret
CORPS FONTE, GARNITURE BRONZE.

Nouveau Modéle ordinaire convenant pour pression de travail
jusqu'a 8 kilogr.

Clapet a guidage axial a ailettes de rappel pour le siége.

Siége serti par procédé spécial évitant tout arrachement.

Sur la demande d'un grand nombre de nos clients., nous avons ¢té amenés A

construire un nouveau modéle de robinets & soupape représentés par les fig. 204 4 215

convenant dans les orifices de 15 4 100 m/m pour pression de travail jusqu'a S kilogr.

Ces robinets comportent les mémes perfectionnements que nos robinets A soupape
moddle fort. — Les tiges, clapets et sidges sont en bronze phosphoreux, le clapet est
guidé axialement sur la tige et porte des ailettes de rappel pour le sitge. Les sitges
sont, en outre, sertis par un procédé spéeial et garantis contre tout arrachement. —
Les corps, couvercles et volants sont en fonte. — Les colonnes et pontets des fig. 212213

sont en fer forgé; 1'étrier des fig. 214—215 est en fonte ; le presse-‘toupe est en bronze.

Le diameétre des brides et la longueur sont les mémes que ceux

de notre modéle fort fig. 4—13B.

Dans les robinets & soupape d'équerre la distance de I'axe a la bride est égale
4 la moitié de la longueur d'un robinet & brides paralléles.

Fig. 204. Fig. 205.
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Fig. 210.

Fig. 215.

Dimensions et Prix des Fig. 204 a 215.

Diamétre de passage . . .| 16 | 20 25 30 35 40 45 | 50 | m/m
1) des brides . . . .J 8 | 9 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 180
Longueur du robinet . -4 100 | 120 | 135 | 150 | 160 | 180 190 | 200
Prix: Fig. 24 «0 206 . . . . 8,— |10,— 13.— 15— 17— - Fres.
" on. 208 5 209 . N R e — 1 13,60/15,60/ 18,60 2l o0 2.&,0 27.50
" - 1T JEER - b PR L - — [ 14,—16,—19,— ~198.— |98 —
b gy Bl BB il — | = 7ﬁI9~22~25 ,29732'__
' e L | ] R - — |16,—18,— 21,— 24,— —131,—
Diamétre de passage . . . . .| 55 60 | 65 | 70 | 80 90 | (00 m/m
desbrides . . . . . .1170 175|180 | 185 | 200 | 215 | 230 | .,
l.ongurur du robinet . «sl. .1 210 | 220 | 28D ’411 260 ..*w 300 :

Prix: Fig. 210 et 211 . . . - - . |32.—|37,— |40,— 46,— |68,— 64, — 78— Fros.
w212, 8. .. . .7 —|e2—]es,— 50— |58 —|7%. 80, —
» S, R6TE T i — 40—43—40—55_33,&‘73_,




ULTIMHEAT

lanche 5.

i,
8 -
|
|

' |Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

VIRTUAL MUSEUM Au capital de 1.000.000 de Francs

Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape modéle fort
corps et volant fonte, garniture bronze phosphoreux.

Fig. 1.

A) Fig. 1 4 5 de 10 A 35 m/m de passage;
tige, clapet, sidge, presse-¢toupe et écrou
en bronze.

NB, Figure 2: l'entrée est toujours du cité
de la bride A& moins de commande con=-
traire,

C)a Fig. 10 et Il de 25 4 250 m/m de
passage; couvercle en fonte, clapet et
sidge en bronze, presse-étoupe jusqu’l

B) Fig. 6 et 9 de 25 150 m/m de passage;
couvercle en fonte, tige, clapet, sidge,

presse-étoupe et écrou en bronze. 125 m/m en bronze, au-deli de 125 m/m
garni de bronze.
Fig. 10. Fig. 11.
Fig. 6.

Page 6.
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Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERGy. a1
Au capital de 1.000.000 de Francs VIRTUAL MUSEUM

Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS. '

Dimensions et Prix des Fig. 1 a 11.

Diamétre de passage . 10|15/ 20|25 30 35 40|45 |50 | m/m
= des brides 70 | 80 | 95 |110]120|180|140({150{160| ,,
Longueur du robinet 85 |100{120185150|160(180{190|200| ,,
Fig. | a4 5 tige bronze . 18|19 |1 uiss 18| —| — | — | Fres.
" s et 9 " " . . L . —_— e ls 15 I7 's ﬁ m m (1]
el { e f (95 T e - = =114 IB 18|21 24|27 |31 e
Plus-value pour 1 Jeu de contrebrides | [T =0

et boulons y oomprls perg-age deo

brides du robinet . -8 2 2560 3 | 4 g 5|6| 7| 8 | Fres.
Plus-value pour rolsnt & chaine '85{'8 303,80 3,301'3.803,3) "
Diamétre de passage . . . . . .| 55 sniss 70 | 80 | 90 100|110 120] m/m

o des brides . . . . . .|170|175 180 185|200|215/230|246/250| ,,

Longueur du robinet . 1210|220 230 | 240 | 260 | 280 | 300 | 820 | 340| ,,
Fig. 10 et Il tige bronze . . . . .| 37 42|45 |51 60 70 80|90 105 Fros.
. 10, It ., fer . . ... j=—|—|—|=|—]|—|—1|85]|100 "
Plus-value pour 1 Jeu de contrebrides ; |

et boulons compris ptrgge du | |

brides du robinet . . 9 |10 11 [ 1213141516 17 Fres.
Plus-value pour volant & ehaine . . 14,404,404,40550550| 7 | 9|9 |10 ,
e
Diamétre de passage . . . . . . 125130 140 150 160 nsEmo 225|250 | m/m

,  des brides . . . . . .| 260 275|285|290|800)820/350|870|400| ,,

Longueur du robinet . . . . . .| 850 |860]380|400|420| 450 500|550 | 600 o TR
Fig. 10 et Il tige bronze . . . . . 115 120 135 155 190 210 265|330 |405 | Fres.

e e (S <« . . .. 105110125 140|175 195|245 /305 370 | ,,
Plus-value pour 1 Jeu de contrebrides | ;

et boulons y compris pemge des | | |

brides du robinet . . . . 418119 m’2lla 23|24 | 25| 27 | Fres.
Plus-value pour volant & ity L1050 11 (12 13/ 1415|117/ 18|18| ,,

' Chaine calibrée pour volant & gorge, le mitre: 2,254 2,75 Fres. net suivant grosseur.

Pour les robinets d’équerre la distance de la bride inférieure au milieu de la bride |
latérale, ainsi que la distance de la bride latérale au milieu de la soupape est égale |
4 la demi-longueur d’un robinet A brides paralldles.

De 25 & 50 m/m les robinets Fig. 1, 2 et 3 se font également avec support selon
Fig. 6, 11, 12 ou 12B. Prix sur demande,

Les siéges de nos soupapes, sertis par un procédé spécial, garantis contre tout
déplacement, ne peuvent étre arrachés ni par les clapets ni par le courant de vapeur.
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Robinets a soupape modele fort.

Corps et volant fonte, garniture bronze phosphoreux.
Filetage de la tige a I'extérieur.

Fig. 12 et 18 de 25 A 600 m/m de passage; support 4 colonnes, traverse en fer forgé;
filetage de la tige A 'extérieur, clapet et sidge en bronze; presse-étoupe en bronze
jusqu’a 125 m/m, au-deld de 125 m/m garni en bronze.

Fig. 12B. Fig. 13B.
=

Fig. 12B et 13B de 25 4 300 m/m de passage; support A arcade en fonte, filetage de
la tige i I'extérieur, clapet et sitge en bronze; presse-étoupe en bronze jusqu’a 125 m/m, |
au-deld de 125 m/m garni en bronze.

Page 8.




Planche 5.

Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.
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Dimensions et Prix des fig. 12, 13, 12B et 13B.

Diamétre de passage . .13 20 25! 35|40 | 45 50 | 55 |60 | 65 70 | m/m
Diamdtre des brides . | 95 | 110|120 | 180 | 140 | 150 | 160 | 170 [ 175 | 180 | 185 | ,,
Longueur du robinet . . 120185150/ 160|180 | 190 | 200 | 210 | 220|230 | 240| ,,
Fig. 12 et 13 tige bronze | 19 | 21 | 23 | 26 | 30 | 35 | 39 | 45 | 50 | 55 | 62 |[Fros.
IR IBB G i lli— 9|21 |23 28|32|35 41|46 49 55| ,
Diamétre de passage . . 80 | 90 | 100| 110| 120|125 | 130| 140|150 160| 175 | m/m
Diamdtre des brides . .| 200|215 |230 | 245|260 | 260 | 275 | 285 | 290 | 800 (820 ,,
Longueur du robinet . . |260 280|300 | 320|340 | 350 | 860 | 880 | 400 | 420 (450 | ,,
Fig. 12 et 13 tige bronze | 71 | 82 | s:zlmim 125 132|150 170 | 200 | 225 Fres.
» 12B,,13B ,, , |62 75 85 95 106 — 128|145 160 190 220
w 12, 18 tigefer .| — | — | — | 98|105| 122|127 145|165 |9512|o“ A
» 12B,,18B ,, ,, . — | —|— 9l |100| — |I23|140|I55 185 205 ,,
Diamétre de passage . . 200 225|250 | 275 :mEam 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | m/m
Diamdtre des brides . . 5350 370 | 400 | 425 | 450 | 520 | 575 | 630 | 680 | 740 (790 | ,,
Longueur du robinet . . |500 550 | 600 | 650 700 | 800 | 900 |1000/1100(12001800] ,
Fig. 12 et 13 tige bronze 200 370 455 535 650 850 11001400 1750 2125 2650, Frcs.
» 12B,,13B ,, ,, 280 350|430 510|625 825 1075 1375 1660 2025 2500
» 12 ,, 13 tige fer . 1270 :usimisoo 600 | 800 1025|1300 1625 2000 2500 ,,
» 12B,,18B ,, ,, . 260|325 400 475 575 775 1000 1275 1535 19002350

Les siéges de nos soupapes, sertis par un procédé spécial, garantis contre tout
déplacement, ne peuvent étre arrachés ni par les clapets ni par le courant de vapeur.

P

P

LA &8c
Société Anonyme Frangaise SCHAEFFER & BUDENBERG, rinear

VIRTUAL MUSEUM
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' Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de 1.000.000 de Francs
Sieége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape
modéle renforcé pour hautes pressions et vapeur saturée.

CORPS FONTE.

| Epreuve hydraulique a2 30 kgs. par ¢/ m-

i Ces robinets & soupape, d'une construction extrémement robuste, conviennent pour

1°

3

sont les suivants:

les plus hautes pressions de vapeur en emploi aujourd’hui.

Les avantages de cette construction

Les tiges sont en bronze jusqu'a
100 m/m d’orifice ; & partir de 100 m/m
les tiges sont en acier ou en bronze
moyvennant plus-value indiquée ci-
dessous.

Les sidges ainsi que cela ressort des
figures ci-contre, sont sertis dans le
corps en fonte et me peuvent &tre
arrachés par le courant de vapeur.

Les clapets sont suspendus au collet |
de la tige; ce mode de fixation est M
préférable & celui par écrou ou par
goupille, car les écrous se dévissent
et les goupilles se coupent.

4° Les clapets jusqu’a 150 m/m de passage inclusivement, sont guidés dans le haut;
A partir de 1756 m/m ils sont & double guidage.

5° Les ailettes inférieures servant au guidage, portent une ¢chancrure A la partie
voisine du clapet, pour que le courant de vapeur ne produise pas de rainures sur
les sidges, comme cela arrive toujours avec ailettes insuffisamment évidées, ou
lorsque les sidges sont pourvus d’une ou plusieurs barres de guidage.

Dimensions et Prix.

Diamétre de passage | 25 30 | 35|40 | 45 50 |55 60 |65 |70 | 80 90 100 m/w

| Diamdtre des brides . | 110 120|180 140|150 160 1705175\18&135!200 216(280| ,,
iy : Longueur du robinet . | 1556 170 180|200 210 220 230|240 2::0‘260,280 8001830, ,,
| Diamdtre de percage | ‘
des brides . . .| 80|90 100110 115?125.130**135 140| 145|160 170 180 ,,
Nombre de boulons .| 4 | 6 |6 |6 6 6|6 /6|6|6|[6 6 6 N
Diamdtre des boulons | 12 |12 12|12 |12 |15 | 15|16 |16 |16 | 15 15-15|mjm
Prix avec tige bronze 28 32 36|42 48 |52 58 62 70 74[83792'||4’Fm.
L.‘. 2
Page 10.
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Société Anonyme l"ran(;alse SCHAEFFER & BUI)ISNBE?R@LT,MHEAT

Au capital de 1.000.000 de Francs

VIRTUAL MUSEUM

Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS,

Dimensions et Prix des fig. 82 et 83.

]
'

Diamétre de passage [0 m-lzs| 130 140|150 160|175 /200 /225 250 275 300 | m/m
Diamdtre des brides . | 245| 260|260 275285 290|800 (320|850 870|400 425 |450| ,,
Longueur du robinet . |850 | 370|380|390| 410|430 | 450 | 480|530 | 580 | 630 680|730/ .,
Diamétre de pen;age | 1‘
des brides . 1195 210| 210|220 | 230 | 240 | 250 | 270 | 800 | 820 | 850 | 375|400 | ,,
Nombre de boulons .| 6 | 6 |6 |6 | 6|6 |6 |88 8 (1010 | 10 xess.
Diamdtre des boulons | 15 | 15 | 15 | 15 | 18 | 18 | 18 | 18|18 | 18 | 11818 | 18 | m/m
Prix avec tige bronze | m;nss |59||ss 190 | mlzss 340 410 m;srs:m 965 |Fres.
» s . acier .| 120 146 150 156 180|225 275 315 380|490 575 740 900 ,,

La fourniture des contrebrides et boulons, de méme que le percage des brides
ne sont faits que sur demande et contre plus-value. |

Sauf indication spéciale, nous livrons les robinets A soupape ci-dessus jusqu’i 100 m/m
avec tige bronze, au-deld avec tige acier.
Pour dimensions dépassant 300 m/m, prix & convenir.

Pour les robinets a soupape d'équerre, la distance de l'axe de la soupape a la bride |
latérale est égale a la moitié de la longueur des robinets a soupape a brides paralléles. |

Sur demande nous livrons
les robinets i soupape ci-
dessus avec bride A cavité
3 'entrée et bride & saillie

Fig. 81.

{7

[y
-
A

4 Ja sortie selon fig. 84 et
85 ci-contre et suivant di- |
mensions du tableau ci-

dessous. |

Orifice . .. .|25/30 35|40 45|50 55|60|65 70 8090 100)m0/m
Dismbtre des brides . |110 120|130 | 140 | 150 | 160 | 17 o msilso 185 :aoo}zw 280| ,,

» de la cavité 16570 | 85 | 90 | 9 1100105110116/ 121 | 150 | 140{151 -

,  dela saillie |64 |69 | 84 89 o4 99 (104109115 120|129 139'150 o
Profondeur de la cavité | 3 | 3 ‘ 3 3,'43,' 3,6 3,5'3,6'3,513,5‘ 4 | 4 ' "
Hnuteurdelaaa.ﬂlie.SE)ISé{S.o l 4 4i4'.4 415 5|6E.,
Plus - value 2,— 1 250 | 38— |res.
Orifice no[m}:zs 130 140 150|175 200 225 250|275 300 | m/m |
Diawétre des brides 245|260 | 260 | 27 2901930‘350'370:400!425;450 auing

,  dela cavité . . IlBG'lBl 1ssl1solzoa 2101285 mz'zsa'amlaaagsso 11

,  anla saillie . . Jma 190 167|194 | 204|209 | 233 | 260| 253 | 308 | 333|858 | ,
Profondeur de la cavité 4‘414 4‘4445i5,5|,. .
Hauteur de la saillie .115 55!5 5615|5|8]5 s\s‘s-.,
Bavalne... . ool 3,50 Iaaosaor.ao 9 | 11 [Fres.




|
; RS
urmeeat §ociété Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG
Rhheasrss wow Au capital de 1.000,000 de Francs

Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape d'arrét pour vapeur surchauffee corps fonte.

Les figures ci-dessus représentent un modile de robinet 4 soupape série ordinaire
a prix réduits pour basse surchauffe et pression de travail jusqu’d 10 kilogr., pression
hydraulique d'épreuve 20 kilogr.

Ce modile s’exéeute avec corps, couvercle et volant en fonte, tige en acier, presse-
étoupe en bronze, clapet et sitge garnis en notre alliage spécial pour vapeur surchauffée.

Dimensions et Prix.

— - — ..._.__—___'...—.—.._ — e —
Orifice . e 20 | 25 | 30 35 | 40 45 | 50 | m/m
Diamdtre des brides . .| 9 110 120 130 140 150 | 160 o
T SR R LT (i 150 | 160 | 180 | 190 | 200 | ,,
- —== & J L B A I | =0
Prix: Fig. 156 et 187. .| 22 | 2 | 32 | 38 | 42 | 46 | 52 | Fres.

Page 12,
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Société Anonyme Frangaise SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de 1.000.000 de Francs VIRTUAL MUSEUM
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS,

il Cammetn ]

Robinets a soupape corps fonte
modéle trés renforcé pour hautes pressions et vapeur surchauffée.

Epreuve hydraulique a 30 kgs. par ¢/m”
BREVETE S.G.D.G.

Les robinets 2 soupape fig. 55 et 87
conviennent particuli*rement pour les
installations de générateurs & vapeur
. travaillant & haute pression et avec
surchauffe; les tiges sont en acier,
4 cOne permettant la garniture du
presse-&toupe sous pression; le clapet
est en fonte, clapet et sidge sont garnis
de bagues (brevetées) en alliage spéeial,

Fig. §6.

P j dont la dilatation est égale & celle de
o la fonte; ces bagues A& surface de
,i] i contact plane, ont donné dans 'emploi
( R de la vapeur surchauffée des résultats
{E\‘/\. g excellents.
| Y Les surfaces de contact, malgré |
R %l les conditions de travail les plus diffi- i

ciles et les plus défavorables, restent
planes et 1'étanchéité par conséquent
parfaite.

Dimensions et Prix des Fig. 86 et 87.

Diam. de passage | 20 | 25|30 |35 | 40 | 45 |50 | 55| 60 | 65 70

80 | 90 | 100 m/m
Diam. des brides .| 95 ' 110|120 130|140 150 160|170 | 176|180 | 185|200 | 215|280 ,,
Long. du robinet .| 140 155|170 (180 200 | 210|220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 280 | 800|830 | ,,
Diam. de percage | 5
des brides . .| 70 |80 | 90 (100|110|115|125| 130|135 | 140 | 145|160 170 |180| ,,
Nombredeboulons| 8 | 4 | 4 |4 |4 |4 |4 |4 |4]4]|4/|[4]|4]|6 |Nom
Diam. des boulons | 10 | 12 | 12 | 12 12112 |15 |15 | 16 |16 | 15| 15 | 15 | 16 |w/m
Prix . . . . . 3034 38 42|48 54 6064 70 76|80 94 98 112 [Fres.
Page 13.
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Juchr. Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

VIRTUAL MUSEUM Au capital de 1.000.000 de Francs
B : Sieége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

: Dimensions et Prix des Fig. 86 et 87.

275 300 m/m
4.45'450 -
680/730| ,,

Diamétre de passage | 110120 125 130|140 150 160 175 200 225
Diamdtre des brides . || 245 260|260 | 275 | 235 | 290 | 300 | 820 | 350 | 870
| Longueur du robinet . || 350 | 370|880 890 | 410 | 430 | 450 | 480 | 530 | 580

Diamédtre de pen;age
|8 des brides . . 195|210 210|220 | 230 | 240 | 250 | 270 | 800 | 820 |875 (400 ,,
8

! | Nombre de boulons .| 6 |6 |6 |6 |6 |66 |8 8 |10 | 10 | 10 |xoms.
Diamétre des boulons | 15 | 15 | 15|16 |18 | 18 |18 |18 | 18 |18 | 18 | 18 | 1S m/m

1 CPrix . . . . . .|122/146]152 160 180 225 260 300|350|475 565|710 810 Fres.

. La fourniture des contrebrides et boulons, de méme que le percage des brides
ne sont faits que sur demande et contre plus-value.

— Pour dimensions dépassant 300 m/m, Prix A convenir. —

Pour les robinets & soupape d’équerre, la distance de 1'axe de la soupape & la bride
| latérale est égale & la moitié de la longueur des robinets & soupape & bridea paralléles.

Fig. 84. Fig. 85.

Sur demande également, k @ A saillie & la sortie selon

nous livrons les robinets & | ke fig. S4 et 85 ci-contre et
4 soupape ci-dessus avec bride A suivant dimensions et plus-
i A cavité A Ventrée et bride /7=y E@j salues du tableau ci-apris:

g @55

50 55 60 65 70 80 | 90  100|m/m
160|170 | 175 | 180|185 | 200| 215} 280| |,
105 110|116 |121 | 180 l-iOIIal =
99 1041109{115 120|129 |139] 150, ,,
8,6(3,5(85(86(85| 4|4 |4],
l4 4|5|5|5

&

i Orifice. . . . . .l25|30]3s5
» . Diambtre des brides . | 110|120 130
' 85
84
3

b
I
(=

= de la cavité | 65 | 70
! 1 ys 3 saillie § 64 | 69
i Profondeur de la cavité | 3

Hauteur de la saillie. | 8,618,6|8,6 4 | 4| 4] 4

X
LE8ES
g

»

!5;. Plus-valge . . . . 2,— 2,50 ‘ 3,— |Fres.

Orxifice’ . . . . . 110|120 125 130
Diamdtre des bndea . .11245|260 260|275
,  dela cavité . .[166]|181|188|195
o » s saillie . . |(165]180(187]194
'i Profondeur de la cavité .| 4 | 4 [ 4 | 4
Hauteur de la saillie . .} 5 | 515 |5

250 | 275
| 400 | 425
101335
3081383
515
6|6

g

225 |
870
28513
283
4
b

coBEEE

SN EIT
e BE
B IIE

| |

|
Plus-value . . . . . .[8,— 3,50 Ia,so,a,ao?,so s]uim.

'°*§§§§

3 Pour pression ordinaire nous fournissons sur demande les fig. 37 & 40 et 59 i 62
el dans les dimensions jusqu'a 150 m/m avec clapet et sitge A bagu e com ci dessus.

— Prix A convenir. —

iy
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Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG, ...,

Au capital de 1.000.000 de Francs

Siege Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

VIRTUAL MUSEUM

Robinets a soupape
pour hautes pressions et vapeur saturée

Corps en acier doux, coulé au creuset et recuit garanti sans soufflures.

Epreuve hydraulique a 30 kgs. par c/m”.

a

pression,
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Les robinets A soupape fig. 82a et
83a avec corps en acier doux, coulé au
creuset et recuit, conviennent surtout
pour vapeur saturée sous trdés haute
elles sont recommandables
partout oir 1'on désire alléger autant que
possible le poids des conduites.

Les robinmets A soupape en acier
coulé, se distinguent par leur faible
poids et leur grande résistance aux
hautes pressions.

Les couvercles sont en fonte, les
tiges sont en bronze jusqu’a 100 m/m
d’orifice; & partir de 110 m/m les tiges
sont en acier ou en bronze, presse-

étoupes en bronze dans les petits orifices,

garnis de bronze dans les grands diamétres; clapets et sidges en brouze phosphoreux.

Dimensions et Prix.

B —

| = = = f=]
Diamétre de passage . .'35i40!45l50 55 /60 65 70 miso;loo,uoilm]lzs m/m
Diam?tre des brides E IISO'HO 50i160 170 175;180 185 200"15!‘750 2456,250(260; ,,
Longueur du robinet . | 160 180{190{200{ 210,220 2:30[ 240/260|280 300/320,340 3-50} ”
Diam. de percage des brides | 100 110{115|125|130|135{140{145 160&110'180 195:210): )10{ -
Nombre de boulons. . .| 6|6 /6|6 |6/6/6|6]6 s|sis 6 | 6 | Nombew
Diamétre des boulons . 1.2 12/12(15|15|15|15|15 (15|15 115 15 15} m/m
| | | [] | '-T_—-"_ -
(corps acler, couvercle T | | | {
Sote. s troame. 1128 64 72 80|88 %ilm!m |3sl|52|st‘2o4229:249 Fres.
corps acier, couvercle i e POV O T T PR P (I N '
X | fonte, tige acier . ..‘" ‘ ' ’ { 1952201240 22
| corps acier, couvercle [ |
B tigs Tronts | j 8 74 88 % 106, 112|124 134 ISGII762w233‘259 =
] r | |
corpsaciercouvere.le}l_ ! ____!_\___|_| ' ] l
acier, tige acier i ] : l ! ; | l | "
Page 15
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Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Dimensions et Prix des fig. 82a et 83a.

. Diamétre de passage . . 130/140/150 160/175/200/225 250 275
Diamdtre des brides . . 275!285 29013)0 320/850(8701400' 425
Longueur du robinet 350/400/420/450,500{550{600| 650
Diam. de percage des brides 230, 240|250/270/300/820/850, 3756
Nombre de boulons. . ./ 6|6 6|6 |8 |8 810 10
Dhmétre des boulons sl 16 18{18(18|18|18[18|18| 18
( corps :eier. couverols 1L | s
fonte, tige bronze . | | 1285350 405 460/545 535!7!) 950
corps acier, couvercle
e s i } mlmmmm aaolm‘ 900
| e misssmmsmsm-aso 1030|1265 & convenir. | 1
corps acier, couvercle ! ' 1
| acer, tige acier . 3I013w m,ano 575]7l0’ﬂiw mui [ o

La fourniture des contrebrides et boulons, de méme que le percage des brides
ne sont faits que sur demande et contre plus-value.

Sauf indication spéciale, nous livrons les robinets i soupape ci-dessus jusqu’i 100 m/
avec tige bronze, au-deld avec tige acier.

Pour les robinets a soupape d'équerre, la distance de I'axe de la soupape 4 la bride

latérale est égale & la moitié de la longueur des robinets & soupape & brides paralléles.

Fig. 84. Fig. 856.

A saillie A la sortie selon
fig. 84 et 85 ci-contre et
suivant dimensions et plus-
values du tableau ci-apris:

Sur demande également,
nous livrons les robinets a
soupape ci-dessus avec bride
A cavité A 'entrée et bride

| Orifices . . . . awasossmssnmsom'fllo‘mmmm
Diamdtre des brides . .| 180140 150160 170] 175| 180| 185/200/215/230 245/260| 260 | ,,
y»  dela cavité . |85 |90|95/100{105/ 110] 116| 121|130/140(151/166(181| 188 | ,,
»  de la saillie .| 84|89 94|99 |104] 109 115|120/129{139|150|165|180| 187 | ,,
Profondeur de la cavité | 8 3,5'3.5 8,6/85/85/85|86| 4 |4 | 4|4 4| 4| ,
Hauteur de la saillie . (85| 4 |4 (4|4 | 4| 4| 4515|565 )5 | ,
Flva~valoe . - 14,75 580 | 6,— [6,20/6,77,0/8,-| 850 | 9,75 10,75 Fres
Orifices . -1 130 140 muvdmmm 300/ 325 350 | 375 400 m/m
Diamdtre des brides . E 275 | 335 saosoaa-o 400| 425 450 490 | 520 | 550 | 575 | ,,
5 de la cavité .| 195 21 26 335 310 —_—] =] - i
o delanime.mzm sss— —|=|=1»
Profondeur de lnuvité 4 4 4 5 = | ] A a2y B S
Hauteur de la saillie . b 5 5!5/5]86 s — =]l
Plus-value . .tn..s 1,25 | 12, | 1325 | 15— lls..-alls,zalls.—il&rsf Fres.
= =3

Page 16.
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Robinets a soupape
pour hautes pressions et haute surchauffe
Corps en acier doux, coulé au creuset et recuit garanti sans soufflures.

Epreuve hydraulique a 30 kgs. par ¢/m®
BREVETE S. G. D. G.

Les robinets & soupape fig. S6a
et 87a avec corps en acier doux, coulé
au creuset et recuit, conviennent pour
les plus hautes pressions de vapeur
employées aujourd’hui et surtout pour
vapeur surchauffée.

Le corps est en acier, couvercle
en fonte, tige en acier, clapet en fonte;
clapet et sidge portent dans des rai-
nures, entrées de force, des bagues
(brevetées) en alliage spéeial, donnant
d'excellents résultats pour la vapeur
surchaufiée. Les surfaces de contact
malgré les conditions de travail les
plus défavorables, restent planes et
I’étanchéité par conséquent parfaite.

Ces robinets 4 soupape se recommandent pour toutes conduites dont le poids ne
doit pas étre surchargé; ils se distinguent en effet par leur faible poids et leur grande
résistance aux hautes pressions.

Dimensions et Prix.

Diamétre de passage . . 35/40 45|50 |55 60 65 70 80|90 100 110120 125| m/m
Diamdtre des brides . . {180(140/150) 160} 170(175/180, 185(200|215280/245, 2601260 ,, |
Longueur du robinet . . [160/180/190/200/210/220/230 240/260(280/300/320[840/850| ,, |
Diam. de perage des brides |100{110/115]125{130| 135|140, 145/160/170/180(195/210/210 ,, |
Nombre de boulons . .16 /6 |6/6|6|6|6|6/6!6|6|6|6)6|Nemdee
Diamdtre des boulons . . |12|12|12|15|15|15|15|15|15|15|15| 15| 15|15 | m/m

 [COphs acler, couvercle | |65 | 75| 80 | 90 |10/ 110|123 132/150)165 us}zmlzsszso Fres.
S %

acler

“’”‘d’f'““f’"f".}lrs 85| 95 105(120/130| 145 lmlm mmmlmmsl "
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|
! Dimensions et Prix des fig. 86a et S7a.

‘ Diamétre de passage . . 130140/ 150|160/ 175/200/225/250/275/ 300 |
. Diamétre des brides . . [275/285/290/300 820,350 4001425 450
| Longueur du robinet . . 880/400/420/450{500{550|600 650 700 |7
300
8

. gy -

Diam. de percage des brides g’&uZSOZIO%O 270 850875/ 400
¥ | Nombre de boulons . . 6 6/6{6]|8 1010} 10
[ Diamétre des boulons . . 18/18|18|18|18|18|18| 18| 18

B8 3

I ,
L G g f‘"“m" lmim‘srs'm 500 630 730 880, 1025 | Fres.
Z on |

fa LSO ‘d“' °°‘"°“=‘°} |3|5isao 435 485 555 mlmlmlmo a convenir.

| : La fourniture des contrebrides et boulons, de méme que le percage des brides
ne sont faits que sur demande et contre plus-value.

. Pour les robinets a soupape d’équerre, la distance de 'axe de la soupape & la bride
| latérale est égale & la moitié de la longueur des robinets & soupape i brides paralléles.

R

&% PO

T FTv e =

Fig. 81 Fig. 85

Sur demande également, | 4 > A saillie & la sortie selon

nous livrons les robinets & H% fig. 84 et 85 ci-contre et

| soupape ci-dessus avec bride i~ - suivant dimensions et plus-

A cavité A I'entrée et bride | . % | values du tableau ci-aprds:
i ¥

ERmp—— =

5055|6065 70 |80 90 100 110 120 125 | m/m

Orifices . . . . . .|38 5
160/160/170| 175| 150! 185/200/215/230/245/260| 260 | ,,
95
94

40

Diamdtre des hridec 140
” d‘ l. ﬂ"i‘é - ;85 m
89

1
!
|

1001105} 110] 116] 121}130/140/151/166/181| 188 | ,,

#i y  de la saillie . 84 | 94 | 99 |104] 109] 115} 120/129|189|150,165(180} 187 | ,,
L Protondeur de la cavité | 3 |8,5/3,0(8,5/3,5(8,5/3,5/35( 4 |4 | 4|4 4|4 | ,
i P Hauteur de la saillie . (85| 4 |4 |4 |4]| 4l 4/ 4]515|56(5]|5|5 | ,

| Plus-value . . . . .48 5% | 6,— [6,50[6,757,0/8-| 8% | 9,75 10,7 Fres.

N —— —— ———— ——
.}g, Orifices . . . . . .éjlan 140, 150 175200225250‘ 325/350 375 400 m/m
by Diamdtre des brides. . 275 2852903203508"04(!)4254 4901520560576, ,,
o dol&cavité.;l%?ﬂbﬂﬂ?ﬁﬁmmami
»  de la saillie . | 194 |204] 209|233 260| 283| 308 833 =l= ==l
~ :meondourdehuvitél 4| 4|44 4]56|5|5]|— _I_ _i
i) | Hauteur de la saillie 5ils5l6l6l6l5|l6l61l6|l—|—|—|—|,
|

Plus-value . . . . .[075 10,25 | 1250 | 1325 | 15— 15,75/16,218, 18,75 Fres.
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Robinets a soupape pour hautes pressions.

Construction fig. a pour vapeur surchauffée,
Construction fig. ¢ pour vapeur saturée.

Modéle allongé, longueur de construction égale a 2 D -+ 150 m/m.

Corps allongé, clapet a4 long guidage axial sur la tige
et & ailettes de rappel pour le siége.

Les figures des pages suivantes représentent nos nouveaux modéles de robinets i
soupape pour hautes pressions, corps allongé, ofirant des avantages notables vis-d-vis
des anciens moddles, tant au point de vue de la forme, que sous le rapport du gui-
dage du clapet.

La pratique a en effet prouvé, que pour la vapeur i trds haute pression ou sur-
chauftée, ’ancien mode de guidage des clapets ne pouvait étre conservé par suite des
phénoménes d’oxydation et de déformation des corps, provenant des dilatations consi-
dérables des conduites,

Dans notre nouveau modéle allongé, les clapets sont 4 guidage axial sur la tige,
guidage exactement central par rapport an corps du robinet.

A fin de course, lorsque le clapet s’approche du sidge, les ailettes courtes dont il
est pourvu, servent au guidage dans le shgge.

Ces ailettes présentent le double avantage de servir de guide lors du rodage du
clapet et de ne pas rétréeir la section de passage & clapet ouvert.

Pour orifices & partir de 150 m/m les robinets & soupape ci-aprds, sont fournis sur
demande avec valve de communication, comme représenté par la fig. d page 24.

Construction des clapets pour robinets a soupape modele allonge.

Fig. a. Fig. e.

CONSTRUCTION a CONSTRUCTION ¢

clapet en acier, clapet et siége clapet et siége bronze, siége serti
pourvus de bagues en alliage spécial,
Pour vapeur surchauffée. pour: VARSI Raturée;

Les figures ci-dessus montrent exactement le mode de fixation du clapet sur la
tige. Cette dernidre péndtre profondément dans le clapet pour éviter tout coincement.

Ce mode de fixation donne le meilleur et le plus sdr gu.ldage; I'écron du clapet
porte un cdne qui lors de 'ouverture compldte du clapet, étanche contre le couvercle
et immobilise le clapet de facon voulue,

L’entrée de la vapeur doit se faire sous le clapet.

Cette construction permet toutefois, dans des by -pass, d’admetire la vapeur sur
le clapet.
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Corps en acier coulé au creuset et recuit, garanti sans soufflures.

Les fig. 107 & 110 se
construisent A partir de
50 m/m d’orifice, soit avec
corps et couvercle en
acier coulé au creuset
(procédé Siemens Martin)
s0it avec corps acier, cou-
vercle en fonte aciérée.

Ils s’emploient surtout
pour vapeur & haute ten-
sion, surchauffée; pour
cet emploi leur sidge et
clapet sont en acier,
garnis de bagues en alli-
age spécial pour vapeur
surchauffée, tige en acier.

L’épaisseur du bois-
seau, de méme que le
diamétre de la tige, sont
établis de facon 2 per-
metire 'emploi de ces
robinets & soupape dans
les orifices pour les pres-
sions ci-aprds: jusqu'd
9 m/m pour pressions
jusqu’a 20 kgs., de 100 A
175 m/m pour pressxons
)u-lqu A 18 kgs., de 200 &
276 m/m pour pressions
jusqu’a 16 kgs., A partir
de 300 m/m pour pressions
jusqu’d 15 kgs. Employés
pour vapeur saturde, nous
les fournissons avec cla-
pet et sidge bronze, tige
bronze jusqu'd 100 m/m
d’orifice, au-deld aveec
tige en acier.

Sur demande spéciale,
nous fournissons les fig.
107 & 110 avec corps en
acier coulé, couvercle en
fonte aciérée (fonte spé-
ciale A faible contenance
de phosphore et & haute
résistance A la rupture).

Prix de la série 2.

Construction ¢ pour vapeur saturée.

Construction a pour vapeur surchauffée.

Fig. 109.

Fig.

110.
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! Prix des robinets & soupape fig. 107 a 110.
Série 1. Corps en acier coulé (proc. Siemens Martin) couvercle en fonte aciérée.
Diamétre de passage . . . . . . .| 25 |30 |40 |50 | 60 | 70 | 80 | m/m
Fig. 107-108 puur vapeur surchauffée (a}l 59 | 65 p 81 95 110 | 135 160 | Fres.
" sy Baturée (e) | 51 57 7I i KS 95| 120 145 ,,
N I09-ll0 pour vapeur surchauffée (a) | 60 68 || ll8 135 165| .,
; » " ” »  saturée ()| 52 | 60 | 120 150 ,,
Diamétre de passage . . . . . . .| 90 | 100 125 | 150 | l75| 200 | 225 | m/m
Fig. 107-108 pour “vapeur surchauflée (a) | 180 | 200 | 265 | 345 | 430 | 520 | 660 | Fres.
» »  saturée (c) | 165 185 | 245 | 310 | 390 | 480 | 590 | ,,
i 109-110 pour vapeur surchauffée (a) | 180 | 200 | 265 | 355 | 435 | 525 | 680 | ,,
”» " ” »  Baturée (e)| 165 185 | 245 | 320 | 396 | 485 | 610 | ,,
Diamétre de passage . . . . . . .1250'275|300[325!350l375|4w11;=-ru
Fig. 107-108 pour vapeur surchauflée (a) | 755 8351010 — | == (He= [f= |Fres.
” y»  saturée (o)\ 685 765 | 940 — [ — ] =] - »
£ l09 IIO pour vapeur surchauffée (a) 785 890 | 1055 1205 138515201725 ,,
" » " " saturde (0)’ 715 820 985 |'m |350 1475 'm "

Série 2. Corps et couvercle acier coulé (procédé Siemens Martin).

Diamétredepunge.......ﬂzs 7;so|so|7o|ao]m/m

68‘76‘96:!") 130 | 155 | 185 | Fres.
saturfe  (c) 60 | 68 86 | 98| 15| 140 170} ,,
68 76 94
60 68 84

. 109-110 pour vapeur surchauffée (a) 10| 130 | 151 | 183] .
s  Baturée (o) |

\
Plua value pour brides & cavité & 'en- il e e -
trée et saillie & la sortie }' 4,25 | 475 |550| 6 is"""0 |7:50| 8 2

Diamétre de passage . . . . . . .| 90 | 100 m[ 150 | 175 | 200 | 225 | m/m
Fig. 107-108 pour vapeur surchauflée (a) | | c

5 ,  saturée (c) 190 2!5 275 350 435 530 | 645 | ,,
S IOB 110 ponr vapeur surchauffée (a) | 202 230 i 296 | 395 480 580 740
= y  Saturée (e) ' 187 215 276 360 440 540 | 670 ,,
Plus-value pour tige bronze . —| 9| I5| 25| 30| 3| ,

R »» pour brides a cavité A I'en- =iy o5 5
| ” wée et saillie A la sortie . } 8,50 s'w.m'wt”'b;lz'w?’am '3")0.' !

Diamétre de passage . . . . . . \2so|275|3m[ 350 375I4W't‘mm
ig. 107-108 pour vapeur surchaufiée (a) | 815 | 900 1080 — | — | — | — "H—C_S-_
" mlur’ée (0) 165 m IOIOE — o— - - | 1
= 109-110 pour vapeur surchauffée (@) | 845 950 | 1120 1275|1450 1600 1810 ,,
.  saturée (e) | 880 1050 1250 1425 1575 1785 ,,
Plus-value pour tl:fifl bro;:zev.i irur 40 50 65 85 | 110|135 160 ,,
o ys pour es a4 cavit I’en-
| B e s o b I } 13,25 15| 15 | 16 | 16 | 18 | 21 |

Sauf indication spéciale, les brides sont fournies planes sans saillie ni cavité.

Pour valves de communication corps et couvercle fonte, clapet (a) ou (¢)
(voir pages 24 et 25).

Page 21.




VIRTUA

SEUN

8

Planche 5.

wneart | Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG
L Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape pour hautes pressions.

Corps fonte, Modéle extra-fort.

Construction a pour vapeur surchauffée.

Construction ¢ pour vapeur saturée.

Fig. 111.

Les fig. 111 A 114 se
construisent avec corps
et couvercle en fonte,
clapet et sidge bronze
pour vapeur saturée, (les
tiges sont en bronze jus-
qu'da 100 m/m, A partir
de 125 m/m les tiges sont
en acier) ou clapet et
sidye garnis de bagues
spéciales (voir construc-
tion a) pour vapeur sur-
chauffée.

Dans ce dernier mo-
ddle, les tiges sont en
acier.

Les robinets A soupape
avec tige en acier, ont
un décron bronze dans
I’arcade ou la traverse.

L’épaisseur du bois-
seau, de méme que le
diamdtre de la tige, sont
¢tablis de fagon A& per-
metire 'emploi de ces
robinets & soupape dans
les orifices pour les pres-
sions ci-aprés: jusqu'a
% m/m pour pressions
jusqu’a 20 kgs., de 100 a
170 m/m pour pressions
jusqu’d 18 kgs., de 200 &
275 m/m pour pressions
jusqu'd 16 kgs., A partir
de 300 m/m pour pressions
jusqu’d 15 kgs.

Modele pour vapeur
surchauffée, corps fonte,
ne convient que pour
basse surchaufle,

Fig. 113.
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Prix des robinets & soupape fig. 111 & 114.

Diamétredepamge.......;% 30!4-0 50 | 60 | 70 | 80 | m/m

Fig. 111-112 dessus & arcade :: ' | |
pour vapeur surchauffée . . . !] 38 | 44 | 52 | 64 | 76 | 88 | 102 |Fres.
w w o saturée . . . .| 31 |36 |44 |58 |68|78| 94 ,
Fig. 113-114 dessus & colonnettes ! i 5 .
pour vapeur surchauffée . . .| 38 | 44 | 52 64 | 76 88 | 102
5 yy  saturée 31 | 36 i 4 | 54 | 66| 78| 94| ,
Plus-value pour brides i cavité A 1’en- | {95
trée et saillie 2 la sortie } 2 12| 2] 212b0)250| 8 | .

Diamétre de passage . . . . . . .1N 1005|25 150 | 175 | 200 | 225 | m/m

1}

"

Fig. 111-

Fig. 113-114 dessus A colonnettes

pour vapeur surchauffée . . . 110 130 175 240 | 300 | 360 | 500  ,,
w g Saturée . . . .| 102 122| 160|215 275|340 | 470 | ,,
Plus-value pour tige bronze . . . . . — | — | 9 | 15| 25 | 30

112 dessus A arcade ‘ : F
our vapeur surchauffée . . . 110] 130 170 | 235

290 460
w s saturée . . . .| 102|122]| 155|210 265 325 | 430| ,,

pour brides A cavité & I’en-
trée et saillie A la sortie

' 1
Diamétre de passage . . . . . . .| 250 275].300}325!35”375'

Fig. 111-112 dessus & arcade ' |
pour vapeur surchauffée . . .| 5I5| 615 735

Fig. 113-114 dessus i colonnettes

pour vapeur surchauffée . . . 565 | 670 | 800 | 935 | 1090 | 1245 1415 ,,

» ».  Saturéde . . . .l 535] 660 | 780 9I5|lw0 12151385 ,,
Plus-value pour tige bronze . . -/ 40 | 50 65 | 85 | 110 )| 135]| 160 | ,, .
3 ur brides A cavité & I'en-Y | '.
Ptz SLARIN N In RN } i <17 T R H IR U SNl

Sauf indication spéciale, les brides sont fournies planes sans saillie ni cavité.

Pour valves de communication corps et couvercle fonte, clapet (a) ou (¢)

| &
g
E

990 | 1140 | 1290 Fres.
7 y» saturée . . . 1485|605 715

(voir pages 24 et 25).

Page 23.
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en fonte, avx prix ci-apres.

Les robinets A sovpape fig. 107 & 114, dans les orifices & partir de 150 m/m, sont
fournis sur demande avec valve de communication (voir fig. d ci-dessous), corps

Orifice du robinet & soupape

1150 175/200225/250.275/300:325850(875

Il est indispensable de
nous indiquer & la com-
mande si les valves de
communication doivent
| étre montées A droite ou
| & gauche en se placant
devant lorifice d’entrée
du 7zrobinet A soupape
principal.-;

5§ 77 Ces valves's’exécutent,
iy sauf demande spéciale,
| avec corps en fonte, con-
struction du clapet con-
forme 2 celle du robinet
| & soupape principal.

|

|

|

1

‘ © Sur demande, les robi-
nets & soupape fig. 107 &

114 sont pourvus d’un

indicateur d’ouverture et

;s de la valve de communication . 25’20 301‘?0140 40 50150; 50| 60 60| ,,
o — - ] | i
Pl oir vapiun sizchniiits 8 5151 58/58 72 72 86 86 86 103/108| Fres

w w » saturée uusoiso|samnvs{7s 998 ,,
Fig. e.

de fermeture qui se fac-
ture au pius juste prix
(voir fig. d).

Le corps des robinets
au-dessus de 150 m/m
d’orifice, porte 4 des en-
droits convenables, des
bossages pouvant recevoir
des tuyaux de prise ou
de purge de vapeur.

Les valves de com-
munication portent égale-
ment des bossages.

La coupe ci-contre
indique exactement o
sont placés ces bossages,
permettant la purge aussi
bien en haut qu'en bas,
avant et aprés le clapet.

Page 24.
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VIRTUAL MUSEUM

Dimensions principales des robinets & soupape nouvelle construction
Fig. 107 a 114. |
|
D = Diamétre de passage . . |30 40 | 50 60 |70 | 80 90 100 125 150 m/m
L = Longueur . . . . .i'.’.l0230250{2?0290310330850400450 B
(A . |125{140| 160|175 | 185|200 | 220 240 | 270 (300 | m/m |
22| C 148 |60 |72 |84 |94 105{116)128 /154|182 ,, |
%g{. .Is|(s|8|8|s|s|s|ujufun] ,
g';b..... 4 |e|a|a]|a]|a|a|5]|5]|6]| ,» |
AT h{ Corps acier 12|14 |16 |17 |18 119 |20 | 2L | 28 | 24 o
{ » fonte . . .H16|18(20 2122232425628 |80 =
Diamdtre de percage des brides | 95 | 110|125 135145160180 190 220|250 ”»
Nombre de boulons . le|e|6|6|6]|6|6|6|s]|s [Nombre |
Diamdtre des boulons . (12(12(15|15 |16 (18 (18|18 |18 (21 | m/m |
D = Diamétre de passage . . i 175200 225 250 275 300 325 350‘375 400 m/m
L = Longueur .5500650600650700 750&»3.-50!&»950 >
(A ........faso&aeoiaso-xzoasowomssesfa&sss m/m
29| € .i212§242 2721800 /830|860 | 876 | 406|486 465 | ,,
-z;g{a.......‘uluuuumuuuu -
g‘;b..... 5|5 |5|5(5(8(5(5(6f5]| , |
a= Corps acier 25|26 (2728|2080 (31({82|38(85| , |
[h{ . fonte {22839 |88 |40 |42 |4a|46|as|as| , ‘
Diamdtre de percage des brides |250|810|310|870 400|430 | 446|476 505 535 | ,
Nombre de boulons . . . . .110|12/12|12 |14 | 14| 16| 16|18 | 20 [Nombre
Diamétre de boulons . . . |21 21 |24 |24 | 24 24124 24 24|24 | m/m
—— Le pergage des brides n'est fait que sur demande et contre plus-value, —— ‘
~ La saillie de la bride de sortie s’ajuste avec !/, m/m de jeu dans le creux de la
bride d'entrée. |
Pour les robinets A soupape d’équerre, la distance de I'axe de la soupape 3 Ia
bride d’¢querre, est égale A la moitié de la longueur des robinets & soupape & brides
paralldles, soit D < 75.
N

Page 24,
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Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

Robinets a soupape avec clapet garni en composition “Jenkins”

Oorpsl,’ couvercle, clapet et sidge en fonte, presse-étoupe jusqu'a 80 m'm
en

ronze, au-dela garni de bronze, tige en bronze jusqu’a 100 m/m,
au-dela tige en fer, volant en fonte.

Ces robinats avec garniture en composition “Jenkins’ ont dooné des résultats
hors ligne, aussi bien pour vapeur sous pression jusqu’a ™ kgs., que pour les liquides

froids, chauds, alcalins et acides.
La garniture “Jenkins” est d'une grande durée.
Les dispositions da clapet, voir les figures ci-dessous, permettent de remplacer

trés rapidement la garniture sans sortir le robinet de la conduite.

rechange sont toujours en réserve dans nos magasins.

Pour robinets & soupape tout en bronze avec garniture “Jenkins” (voir page 50 et 51).
Fig. 35. Fig. 86.

Des garnitures de

Diamétre de passage .
Diamétre des brides
Longueur du robinet

.| B0 |95 1101120 180! 140 150! 180
- | 1001120 | 185 150 | 160 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220

1701 1756

Fig. | & 5 (voir page 6) . 12/ 1419 2|24 —| —| —| —|— |Franecs
R A —|15|17|20(23|28({32{37|=|—=| .,
» 5= . . —|—|18|21|2¢/20(34/38|43/48| .
<2 s e —|— |21 /24|28 /33 38|43 /48|53 | ,,
» 39-40 —|—|23|27|30/35|/40|45| 50 | 65 =
Diamétre de passage . 65 70 80 90 | 100 110 120 130 140 150 m m
Diamétre des brides 180 1&3:200!215!:!.3.0;245 260|275|285|200| ,,
-b_ongueur du robinet 230 | 240 2&)32&‘1;?”]3‘20 840|860 | 380 | 400 A
Fig. | 4 5 (voir page 6) . e e I = —-‘-- — |'=—= | — | — | Francs
w B34 ... .. =l=lzlzlzl=|=l=z=l=l=| W
, 35—36 53 /58 /68 79 85 105/115/135 150 175  ,,
7 3738 50| 63 | 74 85 90 112 I25|145/175 200/ |,
, 3940 WK 60 | 67 77 90 100 120 130|155 185 220 ..
Il est indispensable de nous indiquer avec la commande la pression maxima de

marche ou & défaut 'emploi du robinet.
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Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG, ... .-

Au capital de 1.000.000 de Francs VIRTUAL NUSEUM

Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape

Clapet garni en caoutchouc, composition de métal, cuir, chanvre,

fibres vulcanisées, etc., corps, clapet et siége en fonte; presse-étoupe

jusqu'a S0 m 'm en bronze; au-dela garni de bronze, tige en bronze
jusqu’'a 100 m/m, au-dela tige fer, volant en fonte.

Diamétre de passage . . . . 25 30 35 40 45 50 55 50 65 | m/m
Diamédtre des brides . . . .| 110 | 120 130 140 | 150 1w1170 175 | 180 | m/m
Longueur du robinet . . . . 1135 (150 1160 ' 180 /190 1200 210 (220 1230 | ,,
e e e Es eyl B ) | 1 mmm r ¥ =l [
T Rt T B T 38 43 48 5| ,
T e e St [ 1] m-zs[aaasas-m'myas -
y B5=88 . . . .- . . B|27)3|35|4 |45 |50 |5 |60 &
Diamétre de passage . . . . 70 | 80 | 90 | 100 110 120 | 130 | 140 | 150 | m/m
Diamdtre des brides . . . . 185 |20 1f>|...sn 245 | 260 | 270 285 | 290 | m/m
Longueur du robinet . . . .| 240 | 260 280 300 320 340 | 860 350 | 400 | Pl
Fig. 43-4 . . . . == — —]—[-—-l— Fres.
=T S (S T S .‘ 58 68 79 85 105 115 | 135|150 175 "
il T R R U T ss‘ 74 1 85 90 112 125 145 175 200 ,,
o - A s e B A 7719 100 120 130 155 185 220 &

Il est indispensable de nous indiquer avee la eommande, la pression maxima de
marche, le genre de garniture désirée ou A défaut 'emploi du robinet.
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Planche 5.

Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

| VIRTUAL MUSEUM Au capital de 1.000.000 de Francs

Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape a tige montante

clapet garni en caoutchouc, cuir, chanvre, bois, composition de métal,
fibres vulcanisées ou composition “Jenkins”.

Corps, couvercle a arcade, clapet et sié¢ge en fonte, volant fonte, tige
et presse-étoupe en bronze.

Pour vapeur ces figures s'exécutent avec clapet et siége en bronze.

Clapet fixe, filetage extérieur, tige guidée a l'intérieur par une
embase carrée.

Garniture en caoutchouc, Garniture en chanvre,
cuir, bois, etc. composition, etc.

Fig. 89. Fig. 60. Fig. 6L. Fig. 62.

bﬁiamétred;:pnsage..... : 25|30'35J4045 50 55|50 65|m.~
| Diamdtre des brides . . . . . . .|110]120 130]140]150]160170| 175180 | m/m
Longueur du mhinet i 1'15 150 160 180 190 | 200 210 220 ' 280 il

Fig. 59 & 62 clapet A garniture caout- | | | l

choue ou autre . . -27)3! 35360‘45505!59‘63%
Fig. 59 4 62 pour mpeur, clqpct. et | | \ |

sitge bronze . . 27 131 135 /40 45 58 65 70
Diamétre de passage . . . . J70]e0]e0] IMIIGHEOIII!G‘I-;O—IS-O——m;m
Diamétre des brides . . . . . . .| 185|200 215 230 215|260|275(285(200 | m/m

Longueur QUXODIDBE . T2 e }240 260 | 280 | 300 | 320 | 3101360 3&1 40(1; o

Fig. 59 a 62 clapet & gamiturc caout- T } ]

chouc ou autre ., . .70 80 90 100 120 135 I50|l60 175 | Froes.
Fig. 59 & 62 pour vapeur, tlapu et |

sidtge bronze . |

90 105 110 125 140155 165 m‘

Il est indispensable de nous indiquer avec la commande la pression maxima de
marche, le genre de garniture désirée, ou & défaut l'emploi du robinet.
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Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERFLLH;T i3
Au capital de 1.000.000 de Francs vaRTuALl MUSEUM

Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape d’arrét
a double passage, clapet équilibreé.

Modéle perfectionné pour haute pression vapeur saturée
ou surchauffée.

Ce nouveau moddle de robinets & soupape d'arrét présente l'avantage considérable
d’une ouverture et fermeture rapides et faciles du clapet, méme sous tris haute pression;
cet avantage est surtout appréciable dans les gros diamdtres, nous 'avons obtenu par
I'équilibre des surfaces de pression du clapet. Le clapet, de la forme d’un cone,
obstrue deux passages, logés dans la paroi formant séparation du corps et présentant
ensemble la pleine section de passage du robinet. Par suite des deux passages s’ouvrant
en plein les dimensions du clapet peuvent étre bien plus réduites que celles du clapet
d’un robinet ordipaire. Ceci et en tepant compte du faible effort & produire pour la
manceuvre, nous permet de réduire notablement les dimensions du col, du support de
la tige, du presse-étoupe, du volant etc. Par suite du diamdtre réduit du col la
résistance du corps se trouve augmentée. A robinet entidrement ouvert la surface
inférieure du clapet-cone se nouve au dessus du sidge supérieur laissant le passage
entidrement dégagé et permettant A la vapeur de passer bien plus librement que dans
un robinet & soupape ordinaire, dans lesquels il dévie facilement par suite des angles
vifs des ailes de guide du clapet.
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smmenr | Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

| VIRTUAL MUSEUM Au capital de 1.000.000 de Francs

Sidge Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Dans notre nouveau moddle figure 142 et 143 le courant de vapeur se divise
simplement comme dans une culotte. Le faible cone des sidges de méme que la forme
conique du clapet ne permettent pas & la pression ou A la température de produire un
effet nuisible sur I'étanchéité du clapet. La vapeur peut entrer indifféremment des
2 ebtés. Le presse-étoupe est formé par une douille filetée guidée dans le eouvercle
| permettant un remplacement rapide et facile de la garniture. Le dessus est A étrier
| venu de fonte avec le couvercle assurant un guidage exactement axial de la tige et
| dvitant tout faux tirage qui se produit si souvent avec les dessus i colonnes.

Les robinets A soupape figures 142 et 148 s’exécutent soit avec corps et couvercle
en fonte soit avec corps et couvercle en acier S. M.

\ La tige est en acier, le presse-étoupe et ’écrou de la tige en meilleur bronze
phosphoreux. Les brides se font droites ou encore moyennant plus-vaiue & embofte-
ment comme représenté par la figure e.

Fig. e.

-

cemensss s nansnenennamamd

Tableau des dimensions (voir fig. €).

D = Diamétre de passage . | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 m/m

860 | 390 | 420 m/m
242 | 272
11 14

R s o B ogn leaa. 1 R00
e R [T |

300
R LRIl I8 Y (1) i B ) e b L 14 ”
O (A b b 5 5 5 "

28

838

"

Dimensions
des brides
]

330

212

11

R e e 5

b Corpsacier . . .| 21| 28 | 24 | 2> | 28 | 27
» fonte. ... 26 28 30 32 34 36 "

| Diamdtre de percage des brides | 190 | 220 | 250 | 280 | 810 | 840 | 870 »

Nombre des boulons . . . .| 6 | 8 | 8 | 10 | 12 | 12 | 12 | Nombre

Diamdtre ,, . i e a7 e g ol ¥ | s | s | ]| 1 1 |Pouces angl.

L= Longueur . . . . . . 350|400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 m/m

L 1
‘;; (A suitr_e) §

Pasg 30.
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Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG. rpear

Au capital de 1.000.000 de Francs VIRTUAL MUSEUM
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenocir, PARIS.

(suite)
D = Diamétre de passage. 275!3@3253504375 mi m/m
A ot o7 T 450!&0'495@2;-!;.—»@&; m/m
2gl¢c ... ... ... .}880|360] 876|406 | 436 | 465 =
-f—,g...........:14114‘.14‘1.1 T P
Sﬁn;]; 5155 ] B
gg h{Corpsncier © + + « - J 29| 8 318 |8 |8 | N
w fomte . . . . .f 40| 42| 44| 46| 48| 48 | L
Diamétre de percage des brides . .| 400 | 480 | 445 | 475 | 505 | 535 o)
Nombre des boulons . . . . . .| 14 | 14 | 16 | 16 | 18 | 20 Nombre
Diamdtre ,, e eeosof 1 1] 2|1 ] 1| 1 |[Poucesangl
L=DLongueur . . . . . . . .| 700|750 | 800 | 850 | 900 | 950 m/m

La saillie de la bride de sortie s'ajuste avec !/; m/m de jeu dans le creux de
la bride d'entrée.

Les figures 142 et 143 ne nécessitent pas I'emploi de valves de communication
par suite de l'¢quilibre du clapet.

PRIX des robinets & soupape fig. 142 et 143.
Tige acier, bagues nickel, pour vapeur saturée ou surchauffée.
e ———
Diamétre de passage . . I loo|m|m mlmlzzs 250 | m/m

i
Corps et couvercle en fonte . ~I3D,—!|ﬂ.— 230,— | 280, — | 335,— | 420,— | 490,—| Fres.
Plus-value pour brides & cavité |
A I’entrée et saillie A Ia sortie | 3,.-| 350| 350 350! 450! eso| 7.0 ,,
Corps et couvercle ¢n acler . | 230, — 310, - |375,— | 440,— | 545,— | 665,— |800,— | .
Plus-value pour brides & cavité
4 ’entrée et saillie & la sortie 8,50 1075, 11,25| 12,50| 12,60| 13,25| 1325
Plus-value pour tige ¢n bronze
ne convenant que pour va- .
peur saturée . . . . .| 7—| 9| 1,—| 13,—| 15—| 20| 30| ,

i

Diamétre de passage .

Corps et couvercle fonte . | 560,— | 660,— | 765,— | 885,— | 1020,— | 1160,— | Fres.
Plus-value pour brides A cavité

A ’entré et saillie & la sortie| 9. i,—| 13,—| 15—| 17,—| 20,—| ,,
Corps et couvercle en acier .| 900,— | 1100,— | 1250,— | 1385,— | 1610,— | 1800,— | ,,
Plus-value pourbrides & cavité

A Pentrée et saillie & 1a sortie | 15,— 15,—| 15,75 16,25| 18,—| 18,76| ,,
Plus-value pour tige en bronze

ne convenant que pour va-
peur saturée . . . . .| 40,— n-—l ﬁ,—l 70— | 90,—| 1o,—| ,,

Sur demande nous fournissons les fig. 142 et 143 avec surfaces de contact en
Hronze ou encore sans bagues, étanchant fonte sur fonte. Prix & convenir.

Sauf indications spéciales dans la commande les figures ci-dessus sont
livrées avec brides droites.
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" weear Société Anonyme Frangaise SCHAEFFER & BUDENBERG
VIRTUAL MUSEUM Au capital de 1.000.000 de Francs
Siege Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape d’équerre a 3 ou 4 brides.

Corps, couvercle et volant fonte.

Les robinets & soupape d’équerre fig. 63 et 63a se construisent avec dessus 2
colonnettes ou & arcade, filetage de la tige & 'extérieur,

Dans les figures 63 et 63a la vapeur ou le liquide entre par la tubulure inférieure,
la sortie se fait par 2 ou 8 tubulures latérales.

La distance de I'axe de la valve au bord des brides latérales ou inférieure est |
égale & la demi-longueur, |

“ Fig. 63.

. Dhmétre de passage . . 25 i 30 ' 35 } 40
td » des brides . . . | 110|120/ 130 | 140
Longuenr . . . . . ‘135 150 | 160

| Pig. 63 & trois voies . . .| 30 | 3¢ | 38 | 42
- » 63a & deux voies . .| 26

180

Diamétre de passage . .W’N 90 IW‘IIO 120 130 | 140 l50!l75 moi m/m
. des brides . . . |200|215|280 (245|260 2 51286 2008201850|
: Longueur . . . . . . I%ulzeo aoo]sao 340 360 | 380 | 400 | 450 o

i Fig. 63 A trois voles . . .| 92 | 100|115

yy 63a A deux voies . . 85 90 105

500
125 | 140 |55||7sfm 265 | 330 | Francs.
115 130 145 160 175 250 310,

Lors de la commande, il est indispensable, de nous indiquer "emploi et la pression [
maxima de marche.

Sur demande et sans plus-value, les fig. 63 et 63a s’exéeutent avec dessus & arcade. i

{Sauf indication spéciale nous livrons les fig. 63 et 63a avec dessus i colonnettes,
clapet et sidge bronze, tige bronze jusqu'd 100 m/m, au-deld de 100 m/m avec tige en fer). l

R S SRS R TR P
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SOCiété Anonymé Franq;J;e SCHA—E_FFER & BUDENBERG ULTIMHEAT

VIRTUAL MUSEUM

Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinets a soupape a 2 voies.

Corps et volant fonte, colonnes et traverse fer,
siége et clapet bronze, tige bronze jusqu'a 100 m/m; au-dela de
100 m/m tige fer; presse-étoupe bronze jusqu'a 150 m/m,
au-dela de 150 m/m garni de bronze.

Fig. 59.

Ces robinets & soupape & distribution variable s'emploient en premidre ligne pour
les conduites d'échappement des machines A condensation.

Selon la position du clapet & double sidge, la vapeur est envoyée soit au conden-
seur, soit & l'zir libre.

La bride ,,a” sert & 'entrée de vapeur, les autres brides A la sortie. Le clapet
A double sidge est disposé de fagon qu’il y ait toujours communication entre 'arrivée
de vapeur et I’'un ou 'autre des orifices de dégagement.

Par suite de cette disposition le tuyau d’échappement n’est jamais fermé et on
évite ainsi les accidents qui peuvent se produire par suite d’une fausse manceuvre
dans 1’emploi de deux robinets.

On supprime également par l'emploi de la soupape & double sitge les arréts tris
onéreux qui se produisent au moment d'un nettoyage du condenseur, d’une réparation
ou d’un remplacement de clapet ete.

Le principal avantage de ces robinets consiste dans I'impossibilité d'une fausse
maneuvre; il ¥ a toujours communication du tuyau d'arrivée avec 'un ou 1'autre des
orifices de dégagemeut ou avee les deux a la fois.

La tubulure coudée de la fig. 90 s’oriente dans les quatre directions.

On peut encore se servir de la soupape i double sidge pour des pompes ayant
deux prises d’eau distinctes ou encore pour celles & deux refoulements distincts.

Nous recommandons encore nos robinets & soupape fig. 68, 89 et 90 pour machines
sans condensation, la vapeur d’échappement servant tantdt au chauflage des ateliers,
tantdt s’échappant & I'air libre.

Page 33.
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ULTMHERT®  So0iété Anonyme Franqmse SCHAEFFER & BUDENBERG

VIRTUAL MUSEUM |
‘ Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

— 4+

Dimensions et Prix des fig. 68, 89 et 90.

——

[
I
| | | | 1 |
I
I

oo e ok e 40 5oleo 70 | 80 90 100 110 120 130| m/m
Diambtre des beides . . ... . ]140] l60[1;5 185|200 215/ 230 | 245 260|275 |,
Longueur ........,,190200-220240260230300320’340360 .

Distance de ’axe horizontal A la |
bride d’assise fig. 68 et 89 ,140 150 160 170|180 | 120} 200 210i220 230 =
Distance de!'axe horizontal 21’axe i
de la bride du coude fig. 90 . ‘1601176 190 2101'225 240 255 2’:‘0:285*!300 5

| Prix: Fig.68. . . ... .les|7s]o0 100 115 135 | 145 wo]ms'm Fres.

| »  »89. .. ... . 75 8 95 105 120/140/150 168 180 205 ,,
,‘ P e |75 85|95 110 125 140 150 170 185 210] .,
g | ‘Orincostior: i i . . ./ 140|150 160 175 200|225 250|275 300 w/m
i Diamdtre des brides . .| 285 2903003203503701400 425|450 ,,
| Longueur . . . ......ﬁseommmmm:eooeso? i
| Distance de I'axe horizontal 3 la bride | | 3
' d'assise fig. 65 et 89 . . . . .|240|250 260|275/800 325 350|875 400 ,,
: Distance de I'axe horizontal i Iaxe | i N
3 de la bride du coude fig. 90 310|315 325345895450[4805910 600' 5
Prix: Fig. 68 ........Eznszssmsmassmsso:ssuim Fres.
' . ,,89........-_pzszsszsomsvsmsm'emm e
ST 90 .. .. .. . 230|250 270 300 390 475 575 675 875 ,,

A AL

la bride "a‘.

Lorsque la tige est i bout de course en haut, la sortie se fait par la bride infé-
rieure; lorsque la tige est vissée i fond, la sortie se fait par la bride latérale.

w Les robinets A soupape fig. 68, 89 et 90 conviennent pour pression de marche de
| 425 kga.
Sur demande ces robinets se construisent en exéecution spéeiale: pour hautes
pressions jusqu’x 15 kgs. Prix & convenir.

Pour la fig. 89 il est indispensable de nous indiquer lors de la commande, la
direction de la vapeur.

La figure 68 se construit également dans les orifices de 325 & 500 m/m
Prix sur demande. Voir aussi fig. 94 ci-uprés

4 Loy

|
i L’entrée de vapeur se fait toujours comme indiqué par la fliche, c'est-a-dire par
|
|

e

B e T

A
i
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| Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG | jycar
| Au capital de 1.000.000 de Francs VIRTUAL MUSEUM
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Robinet a soupape a 2 voies
' —— MODELE LEGER ——
I pour échappement de machines a vapeur et hasses pressions.

Corps, couvercle et volant fonte, tige en acier,
clapet en fonte 4 garniture métallique.

Fig. 94.

| Le robinet & soupape X deux voies fig. 94, est muni d’un clapet en fonte avec
garniture en métal,

Le clapet s’applique sur les saillies tournées du corps formant sidge.

Sur demande et contre plus-value nous fournissons la bride inférieure munie d'une
' tubulure coudée au lieu d'une tubulure droite. Orientation de la tubulure & nous
indiquer 2 la commande.

Dimensions et Prix.

| | | |
Diamétre de passage . 225}250;275i3m 325|350 375 400 | 500 | m/m
Diamétre des brides . 870|400 | 425 | 450 misao:sm 575/680| ,,

Ecartement des brides . . . .| 550 610!650 700|750 | 800 | 850 | 900 [1100 ,,

Distance de la bride inférieure i | b e
| 'axe de la bride latérale . . ;400:400:
1 |

Ee8

| h
475 aoois%,aso 650|700 ,,

e ——————— e

Prixs e L L o s e

8

350|400 450 550 650 750900 1100/ 1500 Frcs.

Page 35.
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Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Fig. 16.

Clapets d’alimentation ou de retenue, modele fort
a double guidage, siége serti.

Fig. 18 &4 21 de 15 &4 35 m/m, corps en fonte, bouchon, clapet et siége en bronze.
Fig. 21.

Diamétre de passage .

35 | 40 | 45 50 |

m/m
i des brides 80 | 95 /110 /120|130 | 140 | 150 | 180 | ,,
Longueur du robinet 100 | 120 | 185 | 150 | 160 | 180 | 190 | 200 | ,,
Dimension a pour fig. 52 162 |70 |76 | 82 | 90 | 95 |100| ,,
h sy ib w 21, . 52|62 |70 |76 | 82 | 90 | 95 |100| ,,
" Fig. 18-20 . 6| 8lw]|i12|14|—|—|—|Fre.
1 Rk B -, < slw|iB|6|IW|—|—|—],
yw 2-23. ~|—|w|i2|14|8|220 2|,
' o8 -I_ 1316|1922 2|2 ,
Plus-value pour couvercle i étrier . —|—| 8| 4| 5| 5] 6| 72| ,
y»  Avec support i colonnes, charge ! ' : ‘
par levier et contrepoids. el B ‘ — | — | — | 40 i % ,
Fig. 15 avec support i colonnes, charge i | | j :
par levier et contrepoids ) | 1] fitd o s 70 | 80 | »
(A suivre), |

Page 38
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Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.,

Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

ULTIMHEAT'
VIRTUAL MUSEUM

Dimensions et Prix. (suite).
Diamétre de passage . . . . htr.iq-s_s- 60 | 65 70 80 90 | 100 I-l0 m/m
e des brides . 1170|175 (180|185 | 200|215 | 230 | 245! ,,
Longueur du robinet : . I' 210|220 | 230 (240|260 | 280300820} ,, |
Dimension a pour fig. 21 et 24 . AR :' 105 | 110 | 115 | 120 | 130 | 140 | 165 | — ’”»
w b o, 420,20, .. .[106|110|116|120{180|140|180| — | ,,
Fig. 22-23 . 2 . . 28|32 36| 40| 48| 56 66| 85 | Fres.
e -, W o oet e eee e 82188 40| 46 54| 821 T2 =3I
Plus-value pour couvercle & étrier ., . 9|10 1) 00| 12] 12| 13| —1| ,
o avec support i colonnes, charge
par levier et contrepoids. . | 45 | 50 | 55| 55| 55| 65 75| — | ,,
Fig. 15 avec support & colonnes, charge
par levier et contrepoids. . | 85 | 95 | 102|110 120 IMgIGS| -
Diamétre de passage . - |120]125 130 140 150 | 160 175|200 w/m
»  des brides . 11260 | 260 275|285 290|800 | 320 | 850 | ,,
Longueur du robinet - [ 840 350 | 360 | 880 | 400 ' 420 450 '500| ,,

Fip. 22-23. . .

- "La fig. 15 ne représente pas une soupape de sfireté, mais un clapet de retenue.
Le contrepoids placé sur le levier ne sert que pour aider i la retombée du clapet.

Les dimensions a et b pour la fig. 15, sont les mémes que celles de la fig. 14

(voir page suivante).

Pour les clapets de retenue tout bronze, voir pages 47, 48 et 50 du présent tarif.

Clapets de retenue en bronze avec robinet
voir planche 7, fig. 67 et 95, 133 & 137.

Les sitges de nos clapets sont sertis par un procédé spécial et ne peuvent étre

arrachés ni par les ailettes du clapet ni par le courant de vapeur.

.90 |95 105 120135 150 175"| 215 | Fres.




P [eerreeeene

Planche 5

Fa Wiyl
4 4+

Lomweert Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG
A T Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Clapets d’alimentation ou de retenue.

Corps fonte garniture bronze, clapet a double guidage, siege serti.
Fig. 14.

Fig. 14a.

Fig. 14 Fig. l4a et [4b
| lavec dispositif sans dispositif
' d'arrét. d’arrét.

b €
F Fig. 26
! Clapet de retenue avec dispositif
| d'arrét,
i
. , Fig. 25
l

Clapet de retenue
combiné avec robinet d’arrét. -

—_—
Diamétre de passage . . . . . . . . . [ 2530|3540 45 50| 5 |m/m
Ea Ry P e e R SE T T 120\1%;1w 150 | 160 | 170 | ,,
Dimension a (Fig. 14 et 14a) . 65 | 756 | 80 | 85 90\100'106 <
= b ( do. ). « « « - .[100/120/130| 140|160 |170 | 180| ,,
e BRI 1AD) oG s N .'150%301190{210:__330,250?2501 o

Prix des Fig. |4 avec tige d’arrét . . . . 9 G 50 | Fros.
5 a3 142 et 14b sans tige d’arrét . | 15| 18 | 21 | 25|30 | 35 /40 ,,
»w w26 avec tige d’arrét . . .]20|23|22(32|37/42|46) ,,
w s s 25 combinaison comprise . . [ 28|33 |38 /45/50(60[70] ,

————————— e ————
ik Diamétre 40 PASSRES . . - . - » -+ « -] 08 BSIIO 80 | 90 | 100 | m/'m
w s desbrides . . . . . . . . . . .[175/180|185|200|215|280 | ,,
1 Dimension a (Fig. 14 et 14a). . . . . . . .|110 115|120 | 180 | 140 | 150 ,,
it e b ( do. Yo « o« o « « - «[1190]200}|210(280|250|270| ,,
o o (Fig. 14b). . . . . . . . . .[I280|290|300|330|360|8%0 | ,,
Prix des Fig. 14 avec tige d’arrét . . . . . .| 657l 80 | 93105 122 |Fros.
w » o 14m et 14b sans tige d’arré flu 49 |56 | 68| 76| 90 ,,
no» ..ﬁt'ecﬁxed’arrét....‘.ljsrz 57 | 63| 73| 87| 95| ,,
y »w 3y 25 combinaison comprise .. 78 |8 |96 | 115]132|152| ,,

| Les sidges de nos clapets sont sertis par un procédé spécial et ne peuvent étre arrachés
ni par les ailettes du clapet ni par le courant de vapeur.

. "i
- —
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Clapet de retenue a hattant.
Fig. 117.
Ces clapets de retenue A battant se construisent en exécution normale avec corps
fonte, sidge bronze, battant garni de cuir.
Sur demande la fig. 117 est fournie avec battant garni de fibre vulcanisée ou avec
toute autre garniture.
Nous construisons ¢également la fig. 117 avec corps tout bronze ou acier. Prix
A convenir.
Ces clapets 2 battant peuvent se placer verticalement ou horizontalement. ‘
Ce modale convient parfaitement pour conduite d’aspiration de pompes, position |
horizontale ou verticale.
Les prix pour clapets 3 battant de 350 2 600 m/m d’orifice sont donnés sur demande. |
Dimensions et Prix. |
— —————— e —
Oﬁﬁm.......‘l.ww WNMIWIOImmei
Diamdtre des brides . . .| 140 160 | 175 | 185 | 200 | 215 | 230 | 245 | 260 3 i
1.ongueur.......|:180mozzom'zsozsosoosmaao 50 |
Px. . ....... 27|32|38 46|58 62|70 80)|90| Fros |
Orifices . . . ... . 130/ 140] 150|175 200 zzslzso 275 | 300 | m/m
Diamitre des brides . . . !: 275 | 285 | 290 | 820 | 850 | 870 | 400 | 425 | 450 -+
Longueur . . « s« s .iisso 880 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 + }
Prix . . . . . . . . .| 100| 110] 125 150 |so|a75|3m|325 425 | Fres. ‘
i
|
5 s
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Clapet automatique d’arret de vapeur
= a plateau régulateur et a double effet. ——

Corps et couvercle fonte, plateau régulateur fonte, tige et écrou fer,
sphére bronze jusqu'a 70 m/m, au-dela de 70 m/m sphére fonte.

Fig. 76.

Le clapet automatique d’arrét de vapeur i double effet, fig. 76, répondant aux
exigences du décret du 29 Juin 1886, a pour but d’interompre automatiquement le

| courant de vapeur dds qu'il se produit une rupture de tuyau, ou une chute brusque
de pression, soit du cOué du générateur, soit du cité de la conduite générale de vapeur.

Le clapet fig. 76 —76a renferme une sphire qui au passage de vapeur i vitesse
normale, ne quitte pas sa position de repos; par contre, dds qu’il ¥ a accélération de
vitesse, la sphire est entrainée et vient obstruer le passage; ¢tant & double effet, il
convient également pour communication entre générateurs.

Notre clapet fig. 76 se distingue principalement par un plateau régulateur a
segments permettant de varier la section de passage et de régler ainsi la sensibilité
au degré voulu.

Le passage laissé libre au-dessus et sur les cOtés de la sphére est déterminant
pour son fonctionnement; plus ce passage est réduit, plus la sphére est sensible; selon
que la perte de pression se produit & droite ou & gauche de la sphére, celle-ci ferme
& droite ou A gauche. Le plateau i segments se mancavre par une vis cheminant
dans le couvercle, ce qui permet de approcher plus ou moins de la sphére; le passage
intérieur du corps est calculé de facon que la sphire fonctionne encore, 4 plateau
entidrement levé, dis qu’il se produit une rupture du tuyau principal; si on désire
| que le clapet ferme déji lors de la rupture d’un tuyau secondaire, on descend le platean
: au moment o la consommation de vapeur est & son maximum, jusqu’au moment ol
se produira la fermeture du clapet; on remonte ensuite le plateau de quelques tours
et ¢e dernier ne fermera plus que par suite d’unec augmentation sensible de vitesse
i du courant; ce réglage une fois fait, on peut goupiller la tige dans I'écrou et éviter

| | ainsi une retouche par une main malveillante ou inexpérimentée.

Il va sans dire que le clapet fig. 76 ne peut s’appliquer que pour conduites horizontales.

i . Sur demande, 1’appareil peut étre pourvu d'un sifflet on d’un autre signal d'alarme.
Orifice . . .|25 m'miso?ssim(an 90 (100 125150 17 250300 350 400 450 m/m
Diam. des brides [110/1 140(151%15,3;8; 15;3q2«>|‘290r'£0| i 145(;' 520|675 |630| ,,
Longueur . . [L50/175{2002220250;260: 1320:390450500550650750) 850 [100011100{ ,,

Prix dela fig. 76 30 36 44 60 80 95 105110 130 180250310360480765 1000 1285 1625 Fr.

Sur demande les clapets fig. 76 peuvent &tre fournis, dans les gros diamétres,
avec valve de rétablissement d'équilibre, moyennant plus-value.

17
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Clapet automatique d’arréet de vapeur

B Entrée de la vapeur.
A Sortie de la vapeur.
S Vis d’arrét.

8 Contrepoids. ]

Clapet automatique d'arrét Clapet automatique d'arrét
formant prise de vapeur. ne formant pas prise de vapeur.

Le robinet-clapet fig. 140 'sert avantagéusement de robinet prise de vapeur et
son prix n'est gudre plus élevé que celui des robinets prise de vapeur ordinaires. Le
clapet fig. 141 ne comporte pas de prise de vapeur.

Notre clapet automatique d’arrét offre, vis-a-vis d’autres syst®mes, le grand avantage
de ne pas produire de fermeture intempestive; il permet en outre de se renseigner A |
tout instant, par le maniement du levier, du bon fonctionnement du clapet. Ce moyen
. :, de contrdle manque 4 la plupart des clapets automatiques d’anét de vapeur.

l Le fonctionnement automatique de notre clapet d’arrét de vapeur n’est pas basé
sur 'entrainement du clapet par la vitesse de la vapeur, mais sur l'effet de deux
‘ pressions différentes sur deux surfaces inégales.

Normalement la vapeur entre par la bride B et sort par la bride A. On commence
l" par ouvrir A& l'aide de la tige & volant S ¢t la vapeur, agissant sur les clapets, ouvre
i d’abord le petit clapet et ensuite le grand. ;

{ 8i maintenant du c6té B il y a explosion, rupture de tuyau ou chute de pression

{ quelconque, le petit clapet central qui déverse la vapeur en B se ferme; la chambre R |

'- communiquant par un petit orifice avec R!, la fermeture du petit clapet a pour effet '
d’équilibrer 1a pression des deux chambres, malgré la différence de pression entre A |
et B, et de produire ainsi la fermeture instantanée du grand clapet. ’

e |
-

. Pasvisd;
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A ce moment la pression en B est nulle, tandis que les deux surfaces du clapet
en R et R! sont soumises 4 la pression élevée du ou des générateurs.

En modifiant la charge par contrepoids sur le levier, nous pouvons régler la
sensibilité du clapet et éviter des fermetures intempestives pour différences de pression
jusqu'a 309,

Pour pouvoir essayer convenablement les clapets automatiques d'arrét, il importe
de nous indiquer le timbre des chaudidres lors de la commande.

Dimensions et Prix des Fig. 140 et 141.

Construction Fonte et Bronze.

Diamétre de passage . . } 3 | 40 l 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 00| m/m
,»  des brides . . .| 120 | 140 | 160 | 175 | 185 | 200
Longueur totale . . . . . 1 150 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260

Prix de la fig. 140 . . . .| 75 | 85 | 100 | 115 | 130 | 150 | 160 | 180 | Francs.
m mow w M4L. . . .}l 60| 70| 8 | 95 | 110 130 | 140 | 150 =

85
g ¥

— — —
e —

s |

Diamétre de passage . . | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | m/m
,,  des brides . | 245 | 260 | 275 | 285 | 290 | 820 | 350 | ,

Longueur totale . . . . . ; 320 | 840 | 860 | 880 | 400 | 450 | 500 l -

B AT — i .

Prix de la fig. 140 . . . .| 200 | 220 | 265 | 300 | 335 | 400 475‘tha

no o on MLoooo. 170 190 | 235 260 | 285 | 350 |,

Sur demande et sans plus-value nous construisons ces clapets avec brides
d’équerre, position de la tige horizontale. Par contre toute modification de la longueur
ou des brides entraine plus-value.

Les fig. 140 et 141 conviennent aussi bien pour conduites horizontales gue pour
conduites verticales, mais il est nécessaire de nous l'indiquer dans la commande.

Les prix ci-dessus s’entendent pour vapeur saturée et pressions jusqu’a 8 ou 12 kgs
suivant l'orifice ; pour pressions plus élevées et vapeur surchauffée, nous construisons
ces clapets en modéle renforcé ou en acier Siemens-Martin, clapet et sidge en
exéeution spéeiale pour surchauffe. Prix & convenir.
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Clapet automatique d’arret de vapeur
a double effet ———

avec ou sans valve de prise et d’arrét de vapeur.

Fig. 97.

Fig. 97E.

Le clapet d’arrét de
vapeur selon fig. 97 répond
entiérement aux prescrip-
tions du nouveau décret
du 9 Octobre 1907.

Fig. 97 A.

Avantages:

11 est & double effet.

Il est réglable pour une
différence de pression

jusqu'd 8509, et permet ainsi d’éviter complitement: les fermetures intempestives.
Il porte un index permettant A tout instant de contréler du dehors la position

I1 porte un levier de
manceuvre extérieur per-
mettant de se rendre
compte A tout instant dela
mobilité du clapet, c.a. d.
permettant de s'assurer
qu'il est préta fonctionner.

Il convient aussi bien
pour conduites verticales
que pour conduites hori-
zontales.

L’obturateur, formant
prise de vapeur, est in-
dépendant du clapet
antomatique d'arrér.

Fig. 97Eb.

Fig. 98,

Fig. 97 Ea.
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Fig. 97C. Fig. 97 Ca.

Les fig. 97 et 98 repré-
sentent le clapet & double
effer formant en méme
temps prise de vapeur,
en modéle normal & brides
paralléles, entiée de va-
peur par la bride de droite.

Les fig. 97E et 97Ea
1eprésentent  le méme
clapet 4 brides d’équerre,
entrée de vapeur par la
bride inférieure.

Les fig. 97C et 97 Ca représentent le clapet & double effet ne formant pas prise
de vapeur, entrée de vapeur par la bride de droite.
Dans les clapets fig. 97, 97E et 97C Ventrée de la vapeur peut se faire & droite

ou A gauche, mais il est nécessaire de nous indiquer le cité d’entrée de vapeur lors
de la commande.

Avec la commande il est en outre indispensable de nous indiquer :

a) Si les clapets sont destinés & la vapeur saturée ou surchauffée et, dans ce
cas, indiquer le degré maximum de surchauffe.

b) La pression maxima de marche que les clapets auront & supporter.

Dimensions et Prix des Fig. 97 et 97C.
Modéle ordinaire, corps en fonte, convenant pour pressions jusqu'a 15 kgs
pour vapeur saturée ou surchauffée (basse surchauffe, 300° C. maximum).

—————

: 1 | | 1
Orifice . . . .| 25 30140 50 60 | 70 ao|9o-|oo IIO!I?E 150 175 200 m/m
Diamatre des brides 110|125 140 160|175 185|200 220 240 255 | 270300 (830|360 | ,,
Longuear . . .| 165|180|210|240|270|800 230|360 | 390|420 460 540 610|650 ,

1

Voo liatesdedy [ =<1 =

Prix de Ja Fig.97 | 100 115|130 145165 185 210|240 270 300|350 475 550 650 Fres.
» wow » 97C 8595|105 115 135|150 165 (80210 230 275|365 450/510, ,,

Modeéle renforcé, corps en acier Siemens-Martin,
convenant pour pressions jusqu'a 15 kgs et haute surchauffe.

Prix de Ia Fig.97 | '25"'50f‘|75]zu5'235‘1265|3oo
s w o + 97C 110[130 150| 175|200 225 255
b . i I I

wﬁmim;mlm 825|975 |Fres.
290!325960;455!&00 700 825

Sur demande et sans plus-value nous construisons les clupets fig, 97 et 97C
avec brides d'équerre (voir fig. 97E.)
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Robinets a soupape bi-fluide brevet “WISS”
a pression uniforme sur le clapet.

Construction fonte ou acier, clapet et siége bronze ou nickel.

Fig. 126.

.....

Les robinets A soupape brevet ‘“WISS”, se
distinguent des constructions actuellement connues de
robinets A soupape, par la division du courant du fluide,
donnant une pression uniforme sur le clapet et évitant
I’usure unilatérale du clapet comme cela se produit
dans toutes les constructions employées A ce jour,

Il est un fait connu que, surtout & grande vitesse
du courant, les clapets des soupapes d’arrét ou d’ali-
mentation sont poussés en dehors de leur direction de
mouvement par les vapeurs ou liquides, déversant d’un
cité seulement au-dessus du sidtge. Pour obvier aux suites de cet effet unilatéral,
on a, dans les constructions courantes, employé le double guidage sans obtenir de
meilleurs résultats.

Dans le robinet & soupape brevet “WISS”, la cause de l'usure résultant de ce
travail unilatéral est entidrement évitée par la division du courant.

La construction de ce systéme est démontrée par les figures ci-dessus.

La pression arrive toujours sous le clapet; dés que ce dernier se ldve, la vapeur
ou l'eau arrivent par le passage circulaire ouvert, se divisent au-dessus du sidge et
déversent par deux canaux placés exactement vis-d-vis 'un de 'autre, de forme, de
section et de longueur ¢gales, pour aller vers la tubulure de sortie.

Chacun des canaux laissant passer exactement la méme quantité de fluide, le clapet
ne se trouve plus influencé unilatéralement et on obtient une durée et une étanchéité
absolument exceptionnelles du clapet et du sidge.

Les robinets A soupape brevet ‘“WISS'" se construisent selon fig. 125 A brides
paralltles, selon fig. 127 & brides d’équerre, entrée par la tubulure inférieure ou selon

%

fig. 125 & bride d’équerre suivant pointillé, entrée par la bride latérale.
Page 47.
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emploi actuellement.

Dans la commande des fig.
sable de nous indiquer la construction que l'on désire, en
fonte, en acier, clapet bronze ou nickel.

Fig. 130.

Dimensions et Prix des Fig. 125 et 127.

Clapets d’alimentation ou de retenue brevet “WISS”

avec ou sans tige d’arrét, avec ou sans poids de charge.
Construction fonte ou acier, clapet et siége bronze ou nickel.
Fig. 128.

Les avantages de la construction “WISS’’ (voir détails page
précédente) se font surtout valoir dans les clapets d’alimen-
tation ou de retenue, par suite du travail presque permanent
du clapet. Les figures 128 & 130 ci-dessus peuvent se recom-
mander de fagon tout A fait exceptionnelle,
durée et d’étanchéité n’étant atteint par aucun systéme en

leur bon effet’de

125 & 130, il est indispen-

Diamétre de passage . . . . . - . .| 25 | 30 | 40 | 50 60 @ 70 m/m
” desbrides . . . . . . . . .|i10|125|140 | 160 | 176 | 185 | ,,
Longueur At . oooa s g 200 | 210 .?30 ‘ "5‘«3. ".z_':_l_b 290 .
T SR clapu et sicge bronze .| 35 40 | 50 75 | 90 | Fres.
EXLE: COTPE '°'“°{ s s nickel .| 43 | 48 95 ! 72 33 05 | ,,
clapet et sidge bronze .| 68 @ 76 | | 115 | 1 165 ’
»  corps acier | . ., mickel .| 76 | 8% | 105 | 125 | 155 | 180 | .,
Diamétre de passage . . . . . . . — 80 90 100 —1_2'5' 150 | 175 m/m
5 desbrides . . . . . . .« .« <}J:200| 220 | 240 | 270 | 300 | 830 |. ,,
Longueur . . . « + « . -| 810|880 | 850 400 | 450 500 1 ,,
ciapet ct sitge bronze . | 100 | 110 i 130 ‘ l70 225 | 300 | Fres.
Prix: corps fontc{ ¥ nickel .10l 115 .% . ﬁ 330 fi‘g .% 5
clapet et sidge bronze .| 195
»  corps acier { “4PEL %L SEC NS -l 210 | 235 | 270 | 345 | 470 | |57 | 2

S
=
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Dimensions et Prix des Fig. 128 a 130.

Diamétre de passage 25 | 30 | 40 | 50 | 60 |m/m
= des brides . . 0110 | 125 | 140 | 160 {175 =
Longueur . - | 200 | 210 | 230 | 250 201 .,
( Fig. 128 . | 56 | 62| 72 | 88 | 100 | Fres.
clapet et sidge bmnze{ » 129 .| 201 25| 32| 38| 45| ,,
Prix: = 130 = 36| 40| 50| 62| 74 | ,,
corps fonte Fig. 128 . 71| .77 | 8| 988|120 | ,,
clapet et sidge nickel { SRR L - 35| 40| 47| 58| 65 | ,,
\ 9190 - FUSIl 85| W 8T 99
( Fig.128 . 90 100 | 115 | 140 | 185 @,
clapet et sidge bronze R 55| 60| 75| 90 |105 | ,,
Prix: » 130 .} 70| 75 90 | 115|135 | ,,
corps acier Fig. 128 . | 105 115 | 130 | 160 | 185 & ,,
clapet et sidge nickel { . 129 70| 75| % |no | 130 | ,,
1300 | 86 } 90 | 110 | 140 160 | ,, I
I . . .
e S——— — !
Diameétre de passage 70 80 | 90 ' 100 |m/m |
,»  des brides . 185 | 200 | 220 | 240 |, |
Longueur . il | 290 | 810 | 330 350 w |
= e
( Fig. 128 . | 115 | 130 | 140 | 160 | Fres. |
clapet et sidge bronze{ » 129 .} 55 70 85 95 ot
Prix: RN - e R 105 | 115 135 e
[l '
corps fonte Fig. 128 . @ 140 155 170 195 =2
clapet et sidge nick(-l » 129 .1l 80 95 115 130 < |
\ | 2 130 .| 115 | 135 | 145 | 165 |
r fF g. 128 .| 190 | 225 | 290 | 285 | .,
clapet et sidtge bronze 129 . 130 165 | 185 25 |' 5
Prix: \ ” 130 . 165 | 195 | 215 | 260 | ,,
S
corps acier g-128 . || 216 | 250 | 270 | 320 | ,,
clapet et sidge nickel { 129 . | 155 195 | 215 | 250 | ,, ;
| 130 . ! 190 | 225 | 245 | 290 X » |
| |
|
|
|
| A k2t =l
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Robinets a soupape tout en bronze.
Modéle ordinaire. =i Yolant en fonte ou en bois.

Convenant pour pression de travail jusqu'a 6 a 7 kgs.

Fig. 80. ig. . Fig. 180. Fig. 180a.

Diamétre de passage . . . 6 |10 13 20 25 33 33 45 50 o /m ;
Pour tubes en fer de . . .| Y| % |Ya|% | 1 11/.. 13| 2 { el
Fig. 80 et 80a avec volant fonte | 3,754, — 5,—|6,—| 8,— |11 ,50/15,— 17, 0020 —|  Fres.

5, 180,, 180a A manchon et | l |
raccord 3 3 piq\oea volant | = l 1
fonte . A= —l9,— u,—;ls.—.za,—ao,—:as.—; 5
1 B0et80a volam!onte clapet ' | | ' | -
garni en oompoaltlon' | | '
“Jonking” . . . . . .| — |52586, .53,20 10,25/13,75 18, — 22 25 — |
Plus-value pour volant bou J } 1
Fig. 80, 80a, 180 et 180a | 0,70| 0,76 0,80, 0,85 09() 0,95 1,—| »

Clapets de retenue tout en bronze.
Modéle ordinaire.

Pour pression maxima de 6 a 7 kgs.
Fig. 81. Fig. 8la.

—_————'———'—.'

Oniices 0. N IR 39 | 45 |5n|m/m
Pour tubes en Ier de i i ll 3e | Ya “ 3 1 ‘,‘1l |1,.'l 2 1\,»;:;::!

Prix des Fig. 81 et 8la . . 3,20 4.—- 5 - 6.)0 9u0[l IS.-:l?,oU Fres.

Sur demande nous fournissons les robinets ci-dessus complétement polis
contre plus-value.
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Rohinets a soupape tout en bronze.
Modéle fort. Volant en fonte.

Fig. 27. Fig. 23a.

Diamétre de passage. | 6 (101320 2533|3945 50 60(65/75/80 90100 m/m
Pour tubes fer de . . . ‘ . Blg ”"" 1 !1'] Ill- ls‘ ‘2'/ 3'l/ '” 3 8Y 54 - ang!.
Diamdtre des brides = 1657085/100110/120/130/140170185190:200215230 m/m
Longueur du robinet . | — 1607080} 90 [105/120(135/150/180/195220240 270300 .,

Fig.27et27a . . . . .|4,75|517|9]12]16]121| 3033 Fres.
vy BBy ABR. - e . . — 1719012 16/22/27 |36 42 05
nw 27 ,.27a aveo uarnlture ‘
oomoositlcn “Jonkins”” — 6 810 1418 23132 35 Prix 4 convenir o
y» 28 et 28a avec garniture j ‘
composition ““Jenkins” | — (91114 18 26 3142 46 s

Sur demande nous fournissons les figures ci-dessus complétement polies
contre plus-value.|

Clapets d’alimentation ou de retenue tout en bronze.
Modéle fort.
Fi. 30.

Diam. de passage| 10| 13|20 | 25 | 33 | 50 60 | 75|80 | 90 [ 100| m/m
Pour tubes fer de | %/, l/, 3, 1 |1y, 11/1 13“ 2 |2y, »fn 2/.! 3 |8Y,] 4 |”angl
Diam. des brides | 65| 85 | 100 110 120|180 | 140170 | 180 | IQD 200 )la 230 | m/m
Longueur . . ‘60"'0 80 90 110511201130 | 150 | 16501195 | 220 | 240 | |270/800] ,,
:ig.290t3|‘ [G 8 13 1825 27 3338 45 53 65 75il-‘rcs.
e lsmm 30 35|50 60 75 90 110 135 .

Sur demande nous fournissons les figures ci-dessus complétement polies
contre plus-value.

Page 51.
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Rohinets a soupape, tout en bronze, volant fonte
| modéle_fort.

Fig. 509. Fig. 510.
=
| ! : [ |
} Dimensions et Prix.
Diamétre de passage . 110|132 |25 |3 | 40 T-J_S‘ 50 m;ll_
% de la bride . .165 | 70 | 8 | 100 110 | 120 | 130 | 140 2
o5 » 3» donille .1 21|27 | 83| 42 | 48 | 52 | 60 66 =

;uz-. 500 { f" manchon et douille .| 9,—|10,—|11,— 16,—30.—/32,50 37,50 40.— Fres.

Ao

Dimensions et Prix.

oy bride . 10,50 12,— 15— 18,— 30,— 35— 40,— 45—

509{ eans tubulure . . - {1, — !12.—-“4.25 17.75/34.— |42,— 147,— 53.-—[ »

" avec - 11,25/12,50/15,— 19,— (36,25 45,— 50,50 57,—| ,,

| 510 { "ns tubulure . - 11,—|12,— |15,75/18,25/35,— 43, 149, 55,—| ,,

Wl avec ,, . 111,75[13,5017.50/20,75/39,50/49,— 56,— 63,—| ,,

|
! Fig. 505. Fig. 502. Fig. 506.
p— - —

Diamétre de passage. F 10| 13|20 25|33 |40 | 45| 50 | m/m
y»  des brides . 165 | 70 | 85 [100 110 | 120 | 180 | 140 | ,,
3 s douilles . 121 |27 |83 |42 | 48 | 62 | 60 | 66 Ay
sans tubulure . . . .|Il,—|12,—|15,75/18,50/32,—|37,—|44,—|50,—| Fres.
Fig. 505 {500 . - 110,2513,—(16,50|19,75(34,25|40,— 47,50(54,— |  ,,
,» 502 A bride et douille . 110,50|12,—|15,50|18,50/32, —|37,— 44,—|50,—| ,,
,» 506 & deux douilles . . | 9,—/10,—|11,50/17,—30,—|34,—|38,—|40,—| ,;

Sur demande, nous fournissons les robinets ci-dessus complétement polis

contre plus-value.

A la commande des robinets ci-dessus, il est indispensable de nous indiquer le

cdté d'entrée de vapeur.
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' | Clapets de retenue combinés avec valve d'arret tout en hronze.
(Volant fonte).

Diamétre de passage ;‘ 15 30 | 35 | m/m
' des brides . i 80 | 95 | 110 | 120 | 180 | 140 | 150 | 160 »
Distance a . . . . | 26 | 85 | 46 | 683 | 60 | 68 | 75 | 84 £
" T 5 A | 48 7 65 70 80 90 100 | 110 »
., (s | 48 57 65 70 80 90 | 100 | 110 »

| | | I

Prix en moddle fort pour ! i |
pression de 10 kgs. . . 20 | 30 | 40 | 55 65 80 | 95 | 105 | Fros

Sur demande nous I‘ourmuons les robinets ci-dessus complétement polis
contre plus-value.

Clapets de retenue tout en bronze.
Fig. 561. Fig. 563.

! Diamétre de passage. . - ..ilOilS;m 25 30 35}40!45’50190'me
: ,,  des brides . . | 60 | 75 | 90 105115 125s140:1w!1m|175\ o
| Distance de la bride au cenu'e de i ; | | | |
| la tubulure coudée (Fig.561) . | 82 | 85 [100|120|160{180|205 | 220|250 275| ,,
| Distance du centre du clapet la bride | o7 o
l de la tubulure coudée (Fig.561) | 40 | 45 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 [110]125 135| ,,
’ | Distance du centre de la tubulure | ‘ | I t |
‘ droite au centre de la tubulure | | bl ‘
coudée (Fig.563) . . . . . . 40 50|60 70|80 % | 95 |100/ 110/ 120/ ,,
1‘ Distance entre brides . . . . . l 80 | 95 110.133 150 170 18.")"’10"2‘35’255' ”
I | y
| Prix des Fig. 561 et 563 . . .| 8 10| 14|16 2||25130334558}Frcs.
J : oA
i 4 *i - s o= S
Page 55.
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Boites a clapets en bronze pour pompes alimentaires.

Dimensions et Prix de la Fig. 566.

Diamétre du passage 0 . . . | l5;_20?25.30 35 40 45 5055 60 m/m
[D e« e+« + . .| 75|90 |106 115 125 140|150]160/170|1756| m/m

A vy R - l:i)lﬁi)]2!62'i)260‘29032035l)'3753‘-30_
@y B - -+« . . . .]80|120|145 165 175 210 215|230 215 | 260
:lc........4660779095|00;u51051mm <
E . . ... .. .|9125/150|165 185|200|220 250 260|260

. 12534 44|60 75 95 120|150 185 210 Francs.

imensions

5%

Prix de la Fig. 566 .

Dimensions et Prix de la Fig. 567.

|

Diamétre du passage 0 . . .| 15 20 25|30 35 40 45 50 55|60 m/m
8 l D .| 7 | 90 [105|115125 140|150 | 160 170|175 | m/mm
g8 ) a . {110 180 | 145|160 180 | 200 {220 | 245 | 270 290| ,,
551 B . 1100| 115 130|140 165 180 | 200 | 220 | 240 {250 ,,
z C 55|65;75 85 | 95 [105110| 120|180{130 |

¥
"

de la Fig. 567 . . . .| 18 24,50/ 30 | 40 |48 | 58 70 80 95—fll‘§'Francs

Page 54
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Rohinets a soupape entierement en bronze
pour pressions élevées jusqu’a 15 ke* par em2

La construction des robinets A soupape fig. 72 & 75 correspond i celle des soupapes
fig. 10 & 13 du présent tarif. Les fig. 724 756 se construisent entitrement en meilleur
|| bronze, A l'exception des volants qui sont en fonte, des boulons, écrous, colonnes et
traverses qui sont en fer forgé.

Fig. 74. Fig. 75.

Dimensions et Prix
des robinets & soupape fig. 72} 75 entidrement en bronze de 1l qualité,

|

| - e , = ————

1 Diamétre de passage | 25 |30 | 35 (40|45 | 50 55|60 | 65| 70 | 80 | 90 | 100 m/m
,»  des brides . | 110120/ 130 | 140|150 160 170|175 | 180 | 185|200 | 215 280 ,,

| Longueur . . . . 135 150|160|180|190|200 210|220|230| 240|260} 280|300/ ,,
i — e '
Fig.72 . . . . . 38 47 55|68 80 93 105 115 125|142 160 205 235/ Fres.
73 . . . . . 36 45 53|63 75 88 98 108 116132 150 190 2I5| .,
85 100 110120 130 145 170 210 240 ..
w 75 . . . . . 40 50 58|70 80 95 105 115 125 140 165 200 230| ,,

7 | 53 | 63
‘,,n.....azszaoln
58 | 70

Pour les robinets d'équerre la distance de la bride inférieure au
milieu de la bride latérale, ainsi que la distance de la bride latérale
‘ au milieu de la soupape est égale & la demi-longueur d'un robinet
| a brides paraliéles.
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Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: IQ5VI?{ouleva;d Richard-Lenoir, PARIS.

Vanne a passage direct pour vapeur et eau.
Exécution tout en bronze, volant fonte.

Fig. 78.

La vanne A passage direct fig. 77 et 78, se distingue par son exécution robuste et
sa grande durée; le volant A tige creuse ne fait que tourner sans monter.

Le volant, en tournant, fait monter et descendre la tige filetée venue de fonte
avec la bague de pression; dans cette dernitre sont logés les plateaux obturateurs,
appuyés 1'un contre I’autre par une articulation & rotule.

Les plateaux, en descendant, s’appliquent contre les surfaces ciniques du sidge et
comme ils sont compldtement libres, ne retombant jamais sur le méme point, ils
provoquent un rodage constant des surfaces et par suite une étanchéité parfaite.

Dimensions et Prix de la Fig. 77

_ — _— —_

i3 20 2533 40 50 65 80 wa

Orifices de passage . -

Pour tubes en fer de . . . - Y 1% | 1 ‘ 1Y, l'f, 2 2% 3 | pouces angl.
Longueur . . . PR O1.7)) ‘ 70 | 75 | 80 | 100 | 110 | 180 | 150 | m/m
Distance de 'axe du manchon |
au volant g | 87 |105 l25{140|1751200 2561285 W
1 ] . |
Prix . . . . . . . . . 950/1,25147519,—12%,335050,~70,—| Frcs.

Pour vannes a vapeur corps fonte pour basses, moyennes
et hautes pressions, vapeur saturée et surchauffée, voir les différents
modéles de la planche 52.

Page 56.
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Au capital de 1.000.000 de Francs VIRTUALIMUSEUM

Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

SOUPAPES DE SURETE.

Reniflards. Balances a ressort.
Timbres de chaudiéres. Pierres-Flotteurs.
Presse-Etoupes pour flotteurs.

Les soupapes de sfireté se font:

SIMPLES ou DOUBLES, i ECHAPPEMENT LIBRE ou
4 DEGAGEMENT LATERAL.

Nous les construisons en deux modéles:

1% ORDINAIRES, orifice & choisir, par rapport i la surface
de chauffe et au timbre de la chaudiére, selon tableau page 2;
2% a3 ECHAPPEMENT PROGRESSIF ou RAPIDE, clapet
a4 grande levée,
orifice & choisir, par rapport & la surface de chauffe et au
timbre de la chaudiére, selon tableau annexé aux figures
respectives. ;

Les deux constructions: SOUPAPES ORDINAIRES ou
SOUPAPES 4 GRANDE LEVEE se font:

soit avec CHARGE DIRECTE PAR POIDS ou PAR RESSORT,
soit avec CHARGE PAR LEVIER ET CONTREPOIDS.

Les soupapes de siireté se construisent:

Avec CLAPET ET SIEGE EN BRONZE convenant pour
VAPEUR SATUREE.

Sur demande et moyennant plus-value nous les exécutons avec
claget et sieége gamis de notre alliage spécial breveté
S. G. D. G. pour vapeur surchaufiée.

—_—

Les contrepoids ne sont pas compris dans le prix
des soupapes et se facturent en plus:

les petits contrepoids, pesant jusqu'a 10 kilogr. & la piéce.

les contrepoids pesant jusqu’a 20 kilogr. & raison de 0,60 Frcs. le kilogr.
y compris chape et réglage.

les contrepoids pesant au-dessus de 20 kilogr. 4 raison de 0,50 Frcs.
le kilogr. y compris chape et réglage.

Sauf Indication spéciale, nous fournissons les contrepoids de forme
troncdnique.

Il est indispensable de nous indiquer & chague commande la surface de
chauffe et le timbre du générateur.
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-

%

TABLEAU
pour
déterminer le diamétre minimum a donner aux soupapes
de sQreté ordinaires.

' Surface " EE HEEEEER | i ’
 de chauffe 5/10152025303540455055606570 75 80 85 90 95100110120 m*
T | i o
' ] il ] T [ iy 1 g e ) I3 |
| Timbre 5 Kilogr.. 25. naa'sa:o;:a'75?aola$o|5c7\salloo1 ma-'wf.}l;ju 120125! m/m
B e 'N’IL;OIGO 707680808590 90 95100}1 I 115 |,
’ | TR A | 7 45’7| 85/ 85 90 msasa'woms 2
At | i | 70707575 80 EJ 85 Sﬁk 90 951 I
el . | 707 753)‘&)85.85' 90 95 ,,
, R 4515505555606 700 70, 75| 75 ien:J 85 90 ,,
: w 1, - (20253085 5 70 70| 75 75‘&0! 85| 85 ,,
: VT e 15 | 65| 7 7075}757'30 "
w 18, . 2025 566606060 6 65/ 70 7_3 70 75 75} 80} ,,
s R 45/50/0/5555 60 65 65( 70 70 70/ 75/ 89 ,
w 15, . |20 04045445 5560| 60 |6665|65 70 75 ,,
' N e 0404545 5 60, 60 60 65 65 65 70, 76 ,,
T l l 1
Surface | ‘
4o chaufto }. |4J|5J|a+7l+m;|oolfn+l' prmﬁ m?
on métres carrés | | | el !

»

- .

e T S A IR N e e %
- e i - -

Timbre 5 Kilogr. . 1130135140 14 150155

6 , . [120125180 140145
7 . - [110115120/1 180135
8 , .|[l0511011011 120125
9 ,, . [1001100105110/115{115/120

» 10 5, .| 95100{100105{110110/115 14011 o
-2 L » ]9 95 100,105/105{110, b
» 12 » + I 85 95 95/100/100 105{ 3
| - 18 et W - 90 100100 -
n 14 ”» 80 85 95 12001 ”
! »n 18 »w | 80 85, 95 1156(1 -
n 186, .| 7580 80 90 10115,
: v
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”

SOUPAPES DE SURETE.

PAGES: FIGURES:

5 1A, 38,8, 102H Soupapes de siireté gimples ordinaires, charge par levier et |
contrepoids. |
6 201, 202 = »» sy dites ‘“‘Retours d'eau’ pour conduites |
d'alimentation.
7 100, 137, 144 ” s s simples ordinaires, charge par levier et
contrépolds. ,
3 19 ” »w 1 Simples et doubles A échappement pro- |
9 619DD, 619DE } gressif, clapets i grande levée *'Séouritas’’. |
10et 14 17, 18 o w » Simples et doubles & échappement pro- |
gressif, clapet grande levée “L'Absolue’". |
12 -— Tableau pour le choix des orifices des soupapes de sireté |
“Séouritas” et “L’Absolue’ fig. 17—19. |
13 12, 14 Soupapes de slreté simples et doubles A échappement
4 112 rapide, clapet A grande levée, systdme |
15 114 “Hafner". |'
j 87, 88 Soupapes de siireté simples ordinaires, c par levier ot |
16 contrepoids, tout en bronze.
l 93, 193, 1M - o o pour chauffage & basse pression.
20 " ” ;s doubles ordinaires avec ou sans tubulure
de prise de vapeur, charge par levier
17 et contrepoids.
88, 34 o s doubles ordinaires, montées sur culotte
fonte.
| o
|3 2413%, 1;[2C3 } ”» s 1 ordinaires, charge par ressort.
342 " , ocharge directe par ressort avec dégage-
m{ 70, 72 } = ¢ mgt latéral. !
7l charge directe par ressort, avec dégage- |
21 { il e a5 |
i w s s  simple ordinaire, charge directe par poids.

ordinaires, en bronze, charge par ressort,
pour basse pression.

LE] ” " »

2".!{ 188, 184, 185, 81 - S »» ordinaires charge par ressort.

ordinaires, charge par ressort, corps

fonte, bronze ou acier.

23 78 aT6
24 55, 56
25 65, 66, 67

28 61, 68

27 6188, 618D = s s  simples et doubles, charge par ressort,
: A échappement progressif. |

28 80, 81 - » s & double cloche. !

2 1 w s s doubles ordinaires, pour chaudidres

marines. {

30 110 o w 1 doubles A échappement progressif

3 “L'Idéale’, pour chaudiires marines.

32 — Tableau pour le choix des orifices de la soupape “L’'Idéale’.

33 101, 104, 110, 111 Balances A ressort pour soupapes de sireté, !
!

30, 1{3‘% Hli"l'l 82 Reniflards. 5
s Presse-étoupes pour flotteurs. ‘
34 36 Pierres-flotteurs. |
200 Timbres de chaudidres. l




-

. e -
- M

e

R a—

O

O ke
RRE

._Elanche 6.

Jnedi - Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

VIRTUAL MUSEUM

| Les figures 33 et 34 conviennent: dans les orifices de 20 & 66 m/m jusqu'a 8
6

Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Les prix des soupapes de sireté portés au catalogue s’entendent pour exécution
en modéle normal; nous indiquons ci-aprds les pressions pour lesquelles ce
moddle convient.

Pour pressions dépassant celles indiquées, nous exécutons les soupapes, soit en

| modéle renforcé, soit en moddle extra-fort, sous plus-value proportionnelle.

Les figures 1a, 8, 7, 8, 12, 14, 20, 102H, 112, 114, 201, 202 conviennent:
dans les orifices jusqu’d 80 m/m poar pressions jusqu'd 10 kilogr.
" " " de 90 & 180 1] 3] " " 7 "
L} ] " » démt lm ” ” Lb ) " 4 ”

” " " " " 70 ‘ &5 ” ”"» ”
” » 1 1] " " m ‘ 1‘0 ” " 5 "
| Les figures 87, 88, 93, 193, 194: conviennent pour pressions jusqu'a 6
Les figures 10, 11, 70, 71, 72, 100, 137, 144: = Y om0 o
Les ﬁgurea T2 402" » »” " " 1 »
Les figures 31, 188, 184, 185, 142, 142¢, 242B, 242D, 842, (55, 56 corps fonte,
784 76 corps bronze): conviennent pour pressions jusqu'a 12

Les figures 61, 65, 67:
conviennent dans les orifices jusqu’d 66 m/m pour pressions jusqu'a 10
”»” " " " de m h lw ”» ” " ”»” 8 "
La figure 66 convient en moddle normal pour pressions jusqu'a . . . . 18

Les figures 17, 18, 19, 80, 81, 110, 6188, 618D, 619DD, 619DE:
conviennent pour pressions jusqu'A 15 kilogr.

Les figures 55, 56, 73A 76 corps acier: = ¥ 5. = 2 NN
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Soupapes de sureté simples, corps fonte

a levier et contrepoids, 4 échappement libre ou 4 dégagement latéral,

Fig. 8.

Levier reposant sur pointe, Levier reposant sur couteau, !
rodage sous pression. rodage sous pression. |

|

Fig. 1A A dégagement latéral. Fig. 102H. .

Levier reposant sur pointe, Levier reposant sur pointe,
rodage sous pression. rodage sous pression.

Sur demande et moyennant légire plus-value les figures 1A et 102H s’exéeutent
avec pointeau A presse-étoupe et conviennent alors pour conduites de refoulementde |
pompes alimentaires. f |

Dimensions et Prix. i

Orifice de la soup. 25 30/35 40/45 50/55/6065/70 80/90 100110120 130140 150/m/m
Diam. des brides |110120/130/140/150'160,170/175/180/185 200215.230245260276 285290 ,, |

Longueur 1021 1351500160/ 15041 90:200:2101220:230/ 240 2601280 300320 340360 380400, ,,

Prix: Fig. 3 . . 22 24/26/30/33 36 39 42 45 48 54/ 60 70 85 95105125135 Frcs.
w w8 . . 30 4446/50/52 60 65/72|77 84 92 11012540150 170 190: ”»
w o 1A .30 3540 4550 55 60|65 70 80 90 105120135150 165185210 ,,
w o 102H 3035 40 45 50 55 60 65 70 80 90 105120135150 165185210 ,,

Les contrepoids sont facturés aux prix indiqués a la page |.
Toute modification des brides (bombage, cintrage, percage, etc.), se facture A part.
Sauf Indieation spéciale, nous fournissons les eontrepoids de forme troneinique.

P

e et e
E
FAl

Page 5.
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Au capital de 1.000.000 de Francs

Si¢ge Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Charge par levier et contrepoids, pointeau
a4 presse-étoupe.

Dimensions et Prix de la Fig. 201.

Soupapes de sirete dites “Retour-d’eau”
pour conduites d’alimentation.

Charge directe par ressort,
pointeau & presse-étoupe.

Les contrepoids sont fncturés aux prix indiqués h la page |.

Orifice de la soupape . . 25 | 30 35 40 45 | 50 55 | 60 | 65 !m/m
Diamdtre des brides . . 110 | 120 | 180 | 140 | 150 | 160 | 170 | 1756 | 180 | ,,
Longueur . . . . . .| 140 | 150 | 170 | 190 | 210 | 280 | 250 | 260 | 270 | ,
Prix de la Fig. 20| 50 | 55 60 65 75 85 95 100 Im
Orifice de la soupape . .| NT@""W 110 | | 120 7130 140 150 |
Diamétre des brides 185 | 200 | 215 | 230 | 245 | 260 | 275 | 285 | 290 | .5
Longueur - | 290 | 320 | 850 | 870 | 8%0 E 420 440 470 | 50O | ,,
Prix de la Fig. 20! e 1o ﬁ 190 E 275 E 425 475 | Fres.

du clapet doit se produire.

-] =

Dimensions et Prix de la Fig. 202.
Orifice de 1a soupape . .| 25 30 | 35 | 40 456 | 50 | 65 60 | 65 m/m
Diamdtre des brides. . .| 110 | 120 | 180 | 140 | 150 | 160 | 170 | 175 | 180 | ,,

| Longueur . . _:le 150 | 170 | 180 | 210 | 280 | 250 | 260 | 270 | )
Prix de la Flg. 202 . . . 60 | 65 | 70 80 90 | 100 | 105 120 135 Fres.
Orifice de Ja soupape . . 70 | 80 | 90 | 100 | 110 120 | 130 | 140 | 150 m/m

| Diamdtre des brides 185 | 200 | 2156 | 230 | 245 | 260 | 275 | 285 | 290 | ,,
Longueur . . . -1 290 | 820 | 850 | 370 | 390 | 420 | 340 | 470 | 500 |
Prix de 1a Fig, 202 5 150 185 210 Prix & convenir Fres.

Avec la commande il est indispensable de nous indiquer & quelle pression la levée

L.

Page 6.
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Soupapes de surete simples.

Fig. 100.

Les fig. 100 et 137 conviennent en moddle ordinaire pour pressions jusqu’a 10 kilogr |
Pour pressions plus élevées il y a plus-value.

Dimensions et Prix des Fig. 100 et 137. .

Orifice de la soupape . . 20 25 30 35 40|45 50|55 6065 70|80 90100 m/m
Diambtre de la bride  Fig. 157 | 95 110120/130/1 .wmwluo.nd,nan-wfymzmrx;j i |
w s s douille ,, 100 |88 4250|5055 |60 75._;_|,_f_;__ ]

Prix: Fig. 100 corps et clapet | )
en bronze, montants et levier | | | |
|

La fig. 144 s’exécute avec plateau et clapet
en bronze, montants, levier et pointeau en fer.
Elle convient en moddle ordinaire pour pressions |
jusqu’a 10 kilogr. |

' l

enfer. . . . . . . . .125/28/30/32|38 40 45!— —1= --|—|_ — | Fres. |
Prix: Fig. 137 plateau en fonte 18 19 21 22 25 27 32 34 /40 “‘55!65 80 n 4
w » 187, bronze |19 22 26 29/33/36 39|48 55 62/68/80/95/110 ,,
J
Fig. 144 1
- - -~ - |

| e Soupapes de surete simples en bronze,
‘ ggrmomis o wi sur tubulure droite ou coudée en fonte. ’

Pour pressions supérieures nous ’exécutons en
modéle renforcé moyennant plus-value.

Dimensions et Prix de la Fig. 144.

Orifice des soupapes O . . . . 1101520 25|30 35 40 | 45| 50 | m/m
Diamdtre de la bride D . . . . . .[100/100|105 115]/130|140 160 /170|175 ,, |
\

Prl: dlf .ll &)UP“PI.; Sur -L‘t:lj:iilill' | | | |
droite ou coudée | 15 | 21 |24 |26 |28 |32 36 41 46/ ,,

Orifice des soupapes O . . . . .| 55 [ 60 | 65 1 70 | 75 | 80 | 90 | 100 | m/m
Diamétre de la bride D . . . 1180|185 | 195 | 210 | 220 | 230 | 250 | 270 | ,,
| Prix de ia soupape sur tubulure | ‘ Fres,

" I 1
| dmiteoucoudéeif&‘58|83l“;niﬁlwilm ”

—— Les contrepoids sont facturés aux prix indiqués & la page |. ——

K
ol

[
®
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Soupape de sireté “SECURITAS”

a échappement progressif et a grande levée.
Convenant pour pressions jusqu’'a 15 kilos.

Fig. 19.

Notre nouvelle soupape de sireté “SECURITAS”, & échappement progressif et &
grande levée, se distingue des soopapes analogues par la grande simplicité de sa
construction ¢t par son prix extrémement réduit.

Elle léve exactement au timbre et ferme sans retard, dds que la pression normale
est de nouveau atteinte.

. kC;onsu-r.nim de facon particulidrement robuste elle convient pour pressions jusqu'i
156 kilogr.

Cette nouvelle soupape a, dans sa construction, beaucoup d’analogie avec la sou-
pape ““ABSOLUE" fig. 18 de notre planche 6 et fonctionne comme celle-ci.

Le plateau régulateur, wobile dans la fig 18, est fixe dans la soupape fig. 19.
Il forme corps avec le clapet proprement dit et se trouve par suite obligé de cheminer
exactement dans la méme verticale que le clapet.

Le pointeau de pression repose sur une sphére, placée dans le creux du clapet, le
levier repose sur couteau.

Ces dispositions assurent aux organes de la soupape des mouvements libres, sans
coincements possibles.

Dimensions et Prix de la Fig. 19. Soupape simple.

Orifice de Ia soupape “SECURITAS" . . i

~— e =
2530|3540 45 |50 ‘m/m
Orifice d’une soupape ordinaire correspondante 35 60 | 65
Diamdtre de la bride de la fig. 19 . . . . 5|11
!

-~

45 | B 7 o
0{120| 180 140 160 | 160} ,,

20
180
1.-)

Prix de la fig. 19 simple sans calotte .
Calotte d’échappement en plus

Frcs.

»

5
2 29 32 35 40 45 50
| 4| 5/ 5/86|7|7|8

Orifice de la soupape “SECURITAS” . . . f! 55 60 65 70 | 80 l 90 | 100 m/m
Orifice d’une soupape ordinaire correspondante | 80 | 85 | 95 | 200 150|150 ,,
Diamétre de la bride de la fig. 19 . L l?ul 175|180 | 185 2001216280

i "

Prix de la fig. 19 simple sans calotte . . . .'Zss.ﬁ 75 | 85 105

125 145 | Fres.
Calotte d’échappement en plus . . . . . . 10 0

¥
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Soupape de suretée “Securitas” double

a échappement progressif et a grande levée.

Fig. 619DD. Fig. 619DE.

Dimensions et Prix des Soupapes “Sécuritas” doubles Fig. 619DPD et 619 DE,

Orifice des soupapes . . . . . . . . . 20/25 /30|35 40|45|50 | m/m
Orifice do Ia bride d'assise . . . . . .| 4040 (50|50 65 65 (80
Diamdtre ,, ,, 4 ++ o+ e . +|140/140/160| 160|180 180|200 |

Prix de la fig. 619D D sans calotte . . 80 90 100 (10 125 140 155 Fres.
" " " » C‘I-QDE 11 " . . . . 85 95 '05 ||5 |35 ‘w |65 1) {
Calottes d’échappement en plus. . les deux | 8 10 10| 12 14 Mé 16

0

55 60 65 70 80 90 100 m/m
80 | 95 | 95 [100{120/130/145| ,,

l.‘..’:ii:lei"zT:') 20| 4

Orifice des soupapes
Orifice de la bride d’assise SRR AR (L
10, VST I - A A S D

3
S
(%)
b

Prix de la fig. 619DD sans calotte
" " " " 'jIQDR " " - . - .
Calottes d'écbappement en plus . . les deux

Pour le choix des orifices de ces soupapes, se reporter au tableau
de la page 2.

Les contrepoids sont facturés aux prix indiqués a la page |.
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Soupape de sireté, dite “L’ABSOLUE”

a échappement progressif et course entiére du clapet.

Les fig. 17 et 18 représentent une soupape avec clapet 4 grande levée et échappe-
m:dnt progressif, dont la construction et le fonctionnement ressortent des coupes
ci-dessus.

La pression du générateur agit d’abord sur la surface inférieure du clapet propre-
ment dit et fait lever celui-¢i dés que la pression du timbre (ou la charge établie par
le contrepoids) est dépassée. Le faible volume de vapeur qui s’échappe & la levée du
clapet, passe d’abord dans une chambre annulaire fermée par un plateau auxiliaire
qui, & sa périphérie, laisse échapper par une couronne, une quantité de vapeur suffi-
sante pour éviter qu'une pression méme insignifiante puisse s'y produire.

La soupape fonctionne donc, au commencement, comme une soupape ordinaire et
avertit le chauffeur d’avoir 3 prendre les mesures nécessaires pour éviter 'accroisse-
ment de la pression.

8i par suite la pression baisse, la soupape se referme exactement i la pression
du timbre; mais si au contraire la pression continue & monter, le clapet ldve davantage,
il se forme une pression dans la chambre annulaire qui, agissant sur le platean
auxiliaire fixé sar le méme axe que le clapet principal, provoque une levée douce
et progressive de ce dernier jusqu'a sa levée compléte (3/, du diamdtre de orifice
de la soupape).

Les dimensions de la chambre et du plateau sont établies de fagon que la grande
levée du clapet se produise lorsque le timbre est dépassé de 1/, de kilogr.

8i l'accroissement de pression continue, le clapet atteint finalement sa levée totale,
ce qui a lieu lorsque le timbre est dépassé de i/, ou 3/, de kilogr. Mais ce cas ne
peut se produire si l'orifice de la soupape est choisi conformément au tableau
ci-aprés (voir page 12), la chaudiére ne pouvant vaporiser suffisamment & cet effet.

Au-dessus du plateau auxiliaire, c’est-d-dire au-dessus de son orifice central
d’échappement, se trouve un écrou régulateur A disque obturateur, au moyen duquel
on régle le degré de sensibilité du clapet. Cette disposition permet d’étaplir ou de
modifier & volonté, et sclon les besoins, la sensibilité de la soupape.

Les soupapes normales sont réglées pour les conditions de fonctionnement indigquées
ci-dessus.

Si ’on veut par exemple que la grande levée ne se produise que plus tard, on n’a
qu'ad augmenter la distance entre le plateau et le disque de 1’écrou.

Les soupapes ‘“ABSOLUE” se construisent selon fig. 17, avec tubulure pour
dégagement latéral, ou selon fig. 18, pour échappement & ’air libre, avec ou sans
calotte d’échappement. Les calottes sont recommandables A cause des grands volumes
de vapeur que ces soupapes laissent échapper.

Le levier de la soupape ‘‘ABSOLUE" repose sur couteau. Les montants sont
vissés dans le corps méme, de sorte que l'effort du contrepoids ne s’exerce pas sur
les boulons du couvercle.
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Toute articulation an moyen de boulons A écrous est supprimée pour éviter le
frottements, qui résultent toujours de leur emploi.

Le pointeau de pression, & couteau sous le levier, s’appuie sur une sphére, placfe
dans le creux du clapet; ce dispositif supprime tout frottement ou coincement dans |
les mouvements.,

Les soupapes fig. 17 et 18 corps fonte, en exécution normale, conviennent pour
pressions jusqu'a 15 kilogr.

Pour les prix et le choix des orifices de ces soupapes, se reporter aux tableaux |
ci-aprés.

Sauf indication spéciale, nous fournissons les contrepoids de forme troncdnique
voir fig: 18.

Dimensions et Prix des Figures 17 et 18.

Orifice de la soupape . . . . vl 20 | 25 30 l 35 | 40 45 | 50 | m/m
Diamdtre des brides . . . . . ; 95 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 5
Fig. 17 corpsfonte . . . . . .| 40 | a1 | 49 | 50 | 60 | 63 | 74| Fres
T m o+ e+ - .. 30|39 45| 47|55 58| 68| ,
«w 17 corps acier coulé 55 | 60 | 70 | 75 | 90 | 95 | 110 » |
O T R R e o - W B R R R B T PR
Calotte d'échappement pour fig. 18 .| 5 | 5| 6 | 6 | 7| 7| 8| i
 —— P — T -~ - T = i
Orifice de Ia soupape . . . . -| 5 | 60 65 70 | 80 90 |100| m/m |
Diamdtre des brides . . . . . .| 170 | 175 | 180 | 185 | 200 | 215 | 280 | ,, |
Fig. 17 corps fonte ......f;m'ss‘mo 115 | 140 | 200 | 250 | Fres ‘
I S e . R limR | v es T es | s e s e kT
,» 17 corps acier coulé . i 115 | 135 | 140 165 200 250 ! 300 Ay .
» 18 2 " ” = = = ‘:ﬂi 105 | 125 | 130 | 150 | 185 I 225 | 275 » :
Calotte d’échappement pour fig. 18 .| 10| 14| 14| 18| 20 25 f 9015050

Toute modification des brides, bombage, cintrage, percage etc., ne se fait que ‘
sur demande et se paie & part. |

—— Les contrepoids sont facturés aux prix indiqués & la page |. —

Sur demande nous fournissons les soupapes ""ABSOLUE’ doubles, sur tubulure .
droite ou d'équerre. Prix sur demande. i
I
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|
| L’orifice des soupapes fig. 17, 18 et 19 est a choisir
| “selon le tableau suivant:
P T
. Surface Pression en kilogrammes par centimétre carré |
dechauﬂeﬂ I
| en métres | i | = i | I 1 ; i
| cards | 4| 5| 6| 7| 8| 0]|w|u]r]|s]|u]
| ,i ORIFICES DES SOUPAPES |
i - - n |
‘ | w0 Jo|x|s|2]|0|n[0|n|0|n]n|mwme
i | 2 |40 |35 |8 |3 |8 |2 |2|2|2|2|2{ ., .
30 i 45 40 40 35 | 35 l 35 SJ 30 3) ' m % f " "
40 | 65 50 45 -‘0 40 ‘“) 85 35 35 | le 3) " "
, |‘ 50 ;l 60 55 50 45 45 40 40 40 3 | 86 3 | woon
! | 6 65|60 |85 (5 |5 |45 454040’40 8 1 »
¢ ' 2 |70 |6 |60 |65|50|60|a5|a5]a5|00|la0] . .
' | |
a4 8 | 8 65 (60|60 |55 |50 |b0[50|as|a5|as] .
! %0 ’ 80 (70 | 65 | 60 | 60 | 55. | 50 | 60 | 50 | 45 | 45 | ,, .,
| |00|903070556060555550|‘50 o0 § ¢
: l 120 | 90 | 80 | 80 | 70 | 65 | 65 | 60 | 65 | 55 | 55 [ 50 [ ,
40 1100| 90 | 80 | 80 | 70 [ 70 [ 65 | 60 | 60 [ 85 [ 85 | ,,
! ‘ ‘ |
| 160 £100 | 100 | 90 80 | 80 0 70 65 65 | 60 60 TR TN
Y 180 | 110|100| 90 (9 (80 |8 |80 |70 |65 | 65| 61 5
1 200 [120/110|100| 9 | 9 | 80 |80 | 80 | 70 ' 0 o B
220 120|110 {100 (100 | 90 | 90 | 80 | 80 | 80 | 70| 7O & ,
E 3 240 130 (120 | 110 (100 | 100 | 90 [ 90 | 80 |80 [0 |7 | ,
f ' :
| ! 260 1 130 | 120 | 110 | 100 | 100 90 90 90 S0 80 80 i " 9
15 200 | 140 | 120 | 120 | 110 | 100 (100 | 90 | 90 | 90 | 80 [ 80 | ,, ,,
1l 300 [ 140 | 130 | 120 | 110 | 110 | 100 | 100 | 90 | %0 | %0 | 80 | ,, .
T g i "
i
b
e s
bd g
:I‘.' "%
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Soupapes de sireté simples a échappement
rapide, clapet a grande levée.
Systéme ‘“Hafner".

Fig. 12 A échappement libre. Les soupapes de sireté perfectionnédes systéme
o Hafner, sont A& échappement rapide, clapet &
grande levée. La grande course du clapet est obtenue
par l'augmentation de la surface d’actiop de la
vapeur; le clapet léve dés que le timbre est atteint,
son ouverture s¢ fait rapidement et largement, sans
secousses, jusqu’au maximum de levée qui ess atteint
lorsque le timbre est dépassé notablement. Quant
4 la fermeture, elle est prompte et se fait sans
secousses, dés que le timbre est de nouveau atteint.
Comme le montrent les clichés ci-contre, le
clapet proprement dit, sur lequel repose le pointeau
du levier & contrepoids, se trouve sous une cloche
mobile, gqui s’appuie librement, par son rebord
annulaire, sur le méme siége que le clapet; la portée
de la cloche est alésée exactement au diamdtre du
clapet, sans jen, mais sans raideur, et il existe un
faible jeu entre ’épaulement intérieur de la cloche
et le clapet.

La vapeur agit d’abord sur la surface intérieure
de ce dernier pour le soulever; aussitit que la levée
se produit, la pression-s'exerce sur la surface totale
du clapet, c’est-A-dire, augmentée de la couronne qui reposait sur le sidge; cette
augmentation de surface donne une augmentation de levée, ,

Lorsque le clapet rencontre ’épaulement de Ja cloche mobile, il souldve celle-ci et
la vapeur trouve pour se dégager une ouverture de la dimension théorique.

Pour déterminer 'orifice d'une soupape on peut se guider sur le tableau ci-dessous.

3000 sounapes “‘Hafner” fonctiopnent i Pentidre satisfaction des Industriels; une
liste des acquéreurs est & la disposition de nos clients.

——
—

Orifice Idpi.mém" PRIX en Frmul Convenant pour surface de chauffe de:

a
o

e la bride . Pression Pression | Pression
| Fig. 12 | Fig. 14 | 5—5'/, kilogr.| 6—6!/.

la soupape

kilogr. |7 kilogr. et plus

| 25 110 - 40,— 65— (1034 16m 0O 1 17m O m [
| 30 120 45— | 20— |16, 21, |18, 25 , 21, 2 ,
1 35 180 50,— 80, — f 22, 2 " 26°5:8% 5, | B0, 40 5, |
l 40 140 | 57.— 85|"" ! m ” % " 35 " "5 111 41 1] 52 "
| 45 150 d 65.—' 90, — | 39 " 48 ” 46 ,, 67 » 68 » 66 »
! m 16\0 ;: 73— Im:—' 49 1) w " " 70 " | 67 " 81 "
| “ 170 r m.‘—' llﬂ.— 1 61 " 72 " 7l 1] 85 1] 82 " 98 1
60 17 § 9%,— | 15— |78, 8 , |8, 102 , |99, 117 ,,
65 180 . 100.— | 130,— | 87 ,, 101 ,, |103 s 119; 4y |118,, 188 ,,
70 185 L 10,— | 145— {102 ., 118 ., [120 ), 189 ., |189 . 160 .,
80 200 | 120,— | 160,— {119 ,, 164 ,, /140 ,, 181 ,, ({161, 209 ,
90 215 140.— | 180,— me w19 ,, 182, 229 ,, 1210 ,, 264 ,,
100 230 160,— | 200,— 196 ,, 250 ,, |280 ,, 280 ,, |265 ,, 820 ,,

-—— Les contrepoids sont facturés aux prix indiqués 4 la page |. —

Toute modification des -bridu, cintrage, percage, etc., se facture i part et au plus
juste prix.

, Sauf indication spéciale, nous fournissons les contrepoids de forme troncdnique’

axr
s

LB
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Soupapes de sireté doubles a échappement

rapide, clapet a grande levée.
Systéme “Hafner".

Fig. 12 a échappement libre.
Fig. 112 (vue de c6té). Fig. 112 (vue de face).

Les excellents résultats que nous obtenons partout avec nos soupapes de sireté
systtme “Hafner” nous ont engagés & compléter la série par les soupapes doubles
& échappement libre selon fig. 112.

Pour le choix de lorifice de la soupape de slreté se guider sur les indications du
tableau ci-dessovs.

Dimensions et Prix de la Fig. 112.

;?.“ iFlg. "2! dece Diamdtre Convenant pour surface de chauffe de:

sou- g 1rll tubulu dfl.l:s:;::e Pression Pression Pression

papes | Francs | d’assise 5—5'/; kilogr. | 6—6', kilogr. |7 kilogr. et plus
25 | 105— | 40 140 102 15mJ12a 1ITm[Q/183a 20m
30 llsl_ ] 45 150 16 ” 21 " 18 ” 25 ” 21 3] 29 "
35 l30.— i 50 160 22 » 29 " 26 " 94 " 80 " 40 1"
‘o "5!_ w 175 m » m » 35 ] 45 »” 41 1 1] 52 "
45 | 160,— l 65 180 |89, 48 , |46, 67 , |68, 66 ,
50 175,— | 75 190 49, 6 , |68, 70 , |67, 8L ,
55 1190,— | 80 200° - | 614, 7t I 7ic 85 Hilsa 98t
60 | 205,— 90 215 |78, 8 , |86, 102 ,, |9, 117 ,
65 — I ' 95 220 |87, 101 ,, 108, 119 ,, 118, 188 ,,
70 | 245, ‘ 100 230 (102 ., 118 ,, [120,, 189 ,, |189 ,, 160 ,,
80 — | 120 260 |ll9 y 164 ,, |140 ,, 181 , 116L,, 209 ,,
30 — | 180 75 |16 ,, 195 ,, [182,, 229 ,, 210, 284 ,,
100 — | 146 290 |196 ,, 260 ,, {280 ,, 280 ,, {265 ,, 820 ,,

—— Les contrepoids sont facturés aux prix indiqués a la page |. ——
Toute modification de la bride, cintrage, bombage ou pergage se facture A part.

Lors de la commande il est nécessaire de nous indiquer l'orifice des soupapes, ou
A défaut la surface de chauffe de la chaadidre et son systdme, le timbre du générateur
et 8'il y a lien, la forme de la bride d’assise.

Ces soupapes se construisent également sur tubulure coudée; prix et dessins sont
fournis sur demande. /

Sauf indication spéciale, nous fournissons les contrepoids de forme troncdnique.

St oL __&
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Soupapes de siireté doubles a échappement rapide,
clapet a grande levee.
Systéme “Hafner".

Fig. Il4 a dégagement latéral.
Fig. 114 (vue de coté). Fig. 114 (vue de face).

Dans certaines installations il est utile de conduire le dégagement de vapeur en
dehors des batiments de chaufferie; le type des soupapes selon fig. 114 ci-dessus a
été érabli pour ces cas spéciaux et se recommande par sa forme ramassée; un robinet
purgeur permet d'évacuer I'eau de condensation qui pourrait se trouver sur les clapets.

Dimensions et Prix de la Fig. 114.

g : §.' Fig. |.2 .;_‘ 2 §§ 8| orifice n?g:r; Convenant pour surface de chauffe de:

= -] — )

=9l 14 = =8 de la I

o 3 %g; 5-3.—3 tubulure %ﬁ;&t _ Pression Pression | Pression

L & 2 | latérale latérale | 5-6'/; kilogr. | 6-6%/, kilogr. (7 kilogr. et plus

25 40 140 40 110 104 15m[J] 12a 1ITm[J]| 133 20m[]
30 45 | 160 b0 130 18 21 0y il A8 2D 5> Sl 29" 5,
35 50 lg‘ 55 140 22:. 29 » 26,, 84 80,, '50 »
40 6? 176 §6 150 30,, 88 " 35., “9 2 41): 02 »
45 65 | 180 [ 70 | 160 |39, 48 , | 46, 567 , | 58, 66 ,,
50 75 | 190 [ 86 | 180 |49, 60 ,, |88, 70 ,, | 67, 81 ,,
55 80 | 200 90 190 Sl e 171586 ; 82,, 9§ 9
60 90 | 215 100 200 78,, 86 ,, | 85,,102 ,, 99,,117 ,,
85 9 | 220 | 110 | 210 | 87101 ., |108,.119 , |118,,188 ,
70 100 | 230 | 120 | 220 [|1020118 . |120..139 . {139,160 ..
80 120 | 260 | 185 | 240 (119,154 ,, 140,181 . |161,,209
90 | 180 | 276 | 1560 2656 155,.1?0 » |182,,229 ,, |210,,264 ,,
100 145 | 200 | 170 | 200 |196..250 ., |230,,280 ., |265,,320 ,,

—— Les contrepoids sont facturés aux prix indiqués & la page |. —
Toute modification des brides, cintrage, bombage ou percage se facture A part.

Lors de la commande il est nécessaire de nous indiquer 'orifice des soupa
ou A défaut la surface de chauffe de la chaudidre et son systtme, le timbre du né-
rateur et §8'il v a lien, la forme de la bride d’assise.

Ces soupapes se construisent également sur tubulure coudée; prix et dessins sont

fournis sur demande,

Sauf indication spéciale, nous fournissons les contrepoids de forme troncdnique,

. & -J.b . ey

|

&
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Soupapes de siirete simples, ordinaires.

Fig. 87. Fig. 88.

S—

f PN LT

F

|

Les figures 37 et 38 s'exécutent avec plateau, clapet et montants en bronze, levier |

et pointeau en fer; elles conviennent pour pressions jusqu'a 6 kilogr. |
|
|

— Pour pressions dépassant 6 kilogr. voir les figures 100 et 137 page 7. ——

Dimensions et Prix des Fig. 37 et 38.

» 38 dioite . .1141720/28/38| —| — | —|—
» 38 coudée .gl922,253545_~l— i = e e |

~—. Sur.demande la fig. 37 est fournie & bride ovale; prix a convenir. —

Alli‘.’
118
11 8)¢
11 &

Orifice de la soupape .'101520 25 3035 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m/m

Diam. delabride  Fig.87 7080 100100110110 125 125 185 135 1163165 165190210220 ,,
ys 33 3s dovillelisse ., B8 202630 40 45| — S S B =f=d= |—={=[~T

Prix: Fig. 37 a bride ronde mm 1213 16 17 21,0025 27 30 65 75 Fics.

1'"'»

Soupape de siireté tout en bronze, levier fer
pour chauffage & basse pression.

Orifice de la soupape . 13|19 25/33 39 50 | m/m
Manchons taraudés au pas des tubes en fer de ‘/, ol 1 |1 | 1Y, | 2 |pouces
Douille filetée gedlray S I A L N S TR IS |4 iy

PHE AR I i ia b o .EI.I,—_JIS. 26 32.(42 Fres.
w e T 193 sctipepe-drotte- ' L7 }?IU 2N l 2
FT R T I T I 1 ) 194 ” d’équcm et @

— Les contrepoids sont facturés aux prix indiquéu a la page |, ——
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SOUPAPE DE SURETE “L'IDEALE”

| A GRAND DEBIT, A LEVEE ENTIERE DU CLAPET,
i CHARGE PAR LEVIER ET CONTREPOIDS.

Extrait du Décret du 9 Octobre 1907.

ART. 7. Chaque chauditre est munie de deux soupapes de siireté, chargées de
manitre a laisser la vapeur s’écouler dés que sa pression cffective atteint la limite
maximum indiquée par le timbre réglementaire.

Chacune de ces soupapes doit suffire pour évacuer 2 elle seule et
d’elle-méme toute la vapeur produite, dans toutes les circonstances du
fonctionnement, sans que la pression effective dépasse de plus de 110 la :
limite ci dessus.

Les mesures nécessaires doivent étre prises pour que "échappement
‘ de la vapeur ou de I’eau chaude ne puisse pas occasionner d’accident.

} ART. 8. Quand des réchauffeurs d’eau d’alimentation seront munis d’appareils
de fermeture permetiant d’intercepter leur communication avec les chaudieres, ils
porteront une soupape de siireté réglée eu égard a leur timbre et suffisante pour
limiter d’elle-méme et en toutes circonstances la pression au taux fixé par article 7.
‘ Il en sera de méme pour les surchauffeurs de vapeur, & moins que les dispositions
| prises n'excluent I'éventualité d’une élévation de la pression au-dessus du timbre.

. ART. 18. Les vases clos chauffés & feu nu dans lesquels I'eau est portée & une
'1 . | température de plus de 100 degrés, sans que le chauffage ait pour effet de produire
' | un débit de vapeur, sont considérés comme chaudiéres i vapeur pour ['application
'| ; du présent reglement.

Toutefois les appareils de siiret¢ obligatoires sur une chaudiére de cette sorte

| sont seulement les suivants:

| 12 Deux soupapes de siireté, conformément i I'article 7, dans le cas ou la
capacité de la chaudiére excéde 100 litres; dans le cas contraire, une
seule soupape, remplissant d'ailleurs les conditions stipulées au dit article.

l 20 Un manomeétire et une bride de vérification remplissant les conditions
prescrites a 'article 9;

{ 3% Deux appareils indicateurs de niveau d’eau, conformément a I'article 13,

|

a moins que le mode d’emploi ne comporte nécessairement 'ouverture

I du vase enftre les opérations successives auxquelles il sert. Dans ce cas,
t il peut n'y avoir qu'un seul appareil indicateur du niveau de I'eau et cet
| appareil peut étre réduit & un robinet de jauge, placé de maniére a donner
1 de I'eau tant que la condition de I'article 12 est remplie.
|
|
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Les soupapes de sireté i clapet ordinaire, par suite de l'insuffisance de leur
levée et de leur faible débit de vapeur, n'offrent pas la sécurité voulue contre
I'accroissement dangereux de la pression.

Une soupape de siireté capable d’écarter tout danger d'explosion, doit étre
construite de facon & dégager automatiquement toute la vapeur produite dans la
chaudiere et & empécher l'accroissement de la pression au-deld de 59, du timbre,
méme i feux poussés; elle doit se fermer automatiquement dés que la pression atteint
ou descend un peu en dessous du timbre.

La soupape de siireté L'IDEALE, a levée entitre du
clapet, choisic comme orifice d’apres le tableau annexé,
répond entierement i ces conditions; ses avantages en
font un appareil de sécurité absolue, sa puissance de
débit permettant le choix d'un orifice bien inférieur i
celui des soupapes ordinaires et par conséquent I'emploi
de contrepoids moins lourds; son prix est relativement
réduit.

Fonctionnement

de la soupape de siireté “L'IDEALE"”
a levée entiére du clapet.

La pression de vapeur agit sur la surface entiere du
clapet, le contrepoids fixé sur le levier équilibre la
pression indiquée par le timbre; dés que cette pression
est atteinte, le clapet se léve d'abord un peu et laisse échapper la vapeur comme
une soupape de siireté ordinaire. Ce premier dégagement de vapeur avertit
le chauffeur d’avoir 4 prendre les mesures nécessaires pour éviter 'accroissement de
la pression; mais si la pression continue 3 monter, elle agit sur la surface du plateau
auxiliaire et fait augmenter la levée du clapet. Lorsque la
dépassée d’environ 5%, le clapet atteint sa levée entitre; dans cette
soupape dégaﬁc une telle quantité de vapeur que tout accroissement de la pression

t "

se trouve évité, méme si l'activité des feux est poussée i son maximum.

Pour obtenir un fonctionnement irréprochable de la soupape “L'IDEALE™ il est
trés important de I'installer bien de niveau.

Construction
des soupapes de sfireté a levée entiére du clapet
Fig. 22, 23, 25 et 26.

La construction extrémement robuste de
ces soupapes permet leur emploi pour pressions
jusqu’a 16 kgs. Le point d’appui du pointeau,
comme l'indique le cliché ci-contre, se trouve
en dessous du plan de contact du clapet sur
son siege, la pointe trempée du pointeau est
logée dans une crapaudine également trempée.
Dans les Fig. 22—23, les clapets sont i double
guidage pour écarter toute Possibilité de
coincement; ils sont guidés d'une part par
les ailettes et d'autre dans le couvercle.
Dans les soupapes suivant Fig. 25 et 26, le
dégagement de la vapeur n'étant pas con-

ression du timbre est |
ition la |

Tl
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|
trarié¢, les clapets se lévent normalement dans I'axe et sont & simple Fuidagc. Les :
ailettes de guidage sont fixes et se trouvent dans un espace libre pour leur permettre |
de se dilater sans risque de coincement; comme elles sont au-dessus du siége, la
section de passage est entierement dégagée.
|
l
E

Les soupapes de siireté dont les leviers tournent sur un axe rond n'offrent
aucune garantie pour un fonctionnement certain; dans toutes nos soupapes de siireté
a levée entiére du clapet, les leviers reposent sur couteaux, ce disposutif supprime
presque totalement les frottements; la largeur du levier est le au tiers de l'orifice
de ‘nssage. ses trois points d'appui sont sur la méme horizontale. La suspension
du levier dans la chape se fait au moyen d’'un fort boulon en acier rigidement fixé

sur le levier et formant couteau dans l'oeil des 2 montants de la chape, sur toute
jeur épaisseur. L’appui du levier sur le pointeau de pression se fait par couteau de
' ]a largeur du levier.

Le mode de suspension du contrepoids ressort de la figure ci-contre, le poids
est a fixer de facon rigide.

La chape de suspension pour le levier est fixée solidement dans le corps de la
soupape, au moyen d'un fort écrou, cette fixation est de beaucoup préférable aux
| chapes vissées dont le filetage était souvent arraché par 'effort constant du contrepoids.

Dans nos soupapes de siireté a levée entitre du clapet, le rodage du clapet peut
| se faire sous pression.

I L'écharpcmcm de la vapeur dégagée se fait, dans les ﬁ?' 22 et 23, par la tubu-
lure latérale ad hoc, dans les Fig. 25 et 26, au moyen de la calotte. L’orifice du
tu!au de raccordement ne doit pas étre inférieur a I'orifice de la tubulure de
dégagement.

|
| Etant donné les grands débits de vapeur de ces soupapes de siireté, il est recom-
i mandable pour répondre aux exigences du nouveau Décret de 1907, de les employer
| avec dispositif permettant de diriger la vapeur d’échappement en dehors du biatiment
[ des chaudieres.
| Les tableaux qui indiquent les orifices des soupapes i employer par rapport i
' la surface de chauffe et a la pression ne sont ni pratiques, mi exacts, puisque les
1‘ chauditres de différents systtmes ont une puissance de vaporisation différente. Nous
avons donc établi nos ub{eaux pour le choix des Izrandeurs, en nous basant sur la
| gression et sur la quantité de vapeur & dégager i I'heure. Les orifices indiqués dans
| ke tableau ci-aprés sont largement suffisants. Si I'on emploie des soupapes d'un plus
| ros diametre que celui indiqué au tableau, il y a danger d’entrainement d'eau avec
| la vapeur.

F
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L’orifice des soupapes de siireté “L’IDEALE” Fig. 22 a 28 est a choisir
selon le tableau ci-aprés.
Orifice Pression en kgs par ¢/m*
m/m 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 125 15 1,35 20
20 121 30 38 46 53 60 o0 73 79 | S6 100 120 130 145
25 31 46 60 71 83 94 104 114 124 135 160 185! 205 230 | v
30 46 67 86 103 110 135 150 164 178 195 230 | 260 205330 |~
35 63 91 118 140 162 184 204 223 243 | 265 310 360 | 400 450 3,;
' 40 82 118 154 182 211 240 266 202 316 346 405 470 | 525 590 | E =
45 100 150 194 231 267 304 336 368 400 438 510 590 660 745 = =
50 128 185 240|285 330 375 415 455 495 540 630 730 820 920 ' | =
55 156 224 200 345 400 454 502 550 598 654 760 885 990 1115 ; S.=
60 185 266|346 410 475 540 598 | 655 712 778 | 910 | 1050 1180 1325 |Z =
65 | 217 313! 406 482 558 634 702 768 836 912 1065 1235 1390 1555 | - S
¥ 70 252 363| 468 550 648 735 814 | 892 970 1058 1235 1430 1605 1800 | = =
| 75 280 416 540 641 742 844 974 1024 1114 1215 1420 1640 1845 2070 =
- 80 320 474 614 730 845 960 1062 1165 1268 1382 1615/ 1870 2100 2355 | =<
90 416 600 778 923 1070 12151345 1474 1604 1750 2040 2365 2660 2080 | &
100 (514 740 960 1140 1320 1500 1660 1820 1980 2160 2520 2920 3280 3680
Orifice Pression en kgs par ¢/'m*®
_mmi22) 251275 30 35 | 4 | 5 | 6 | 7 |8 | 9 i
20 160 175 | 190 205 235 | 260 310 370 430 480 30
25 250 275 295 320 365 410 490 580 670 760 850 v
30 360 395 425 460 525 | 500 710 S40 960 1090 1220 |~
35 490 535 580 625 715 800 970 1140 1310 1490 1660 | £
40 640 700 755 815 935 1050 1270 1490 1720 1950 2170 | £
45 810 885 955 1010 1180 1330 1610 1890 2170 2470 2750 ==
50 1000 1095 1180 1275 1460 1640 1990 2340 2600 3050 3400 Az
55 1210 1325 1430 1540 | 1765 | 1980 | 2400 2830 3250 3690 4110 =
60 | 1440 1575 1700 1835 2100 2360 2860 3360 3870 4390 4890 |-
65 1690 1850 1995 2155 2465 2760 3360 3950 4540 5150 5740 =9
70 1960 2145 2310 2500 2860 <3210 3000 4580 5270 5970 6660 | S =
75 | 2250 2465 | 2655 70 | 3285 3090 | 4470 5200 6050 6860 7630 |=>
80 | 2560 | 2800 3020 3260 3735 4190 5000 5900 6SSO 7800 8700 |5
00 | 3240 | 3550 3825 4130 4730 5310 6440 7580 8710 9880 11010 |2
i 100 4000 4380 4720 5100 5840 0560 | 7960 9360 10760 12200 13600
| Orifice Pression en kgs par ¢ m*
EE mm 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
( 20 590 650 700 760 @ 810 870 920 970 | 1030 1090 1140
‘ 25 930 1020 1100 1190 1270 1360 1450 1530 1610 1710 1790 | =
' 30 1340 1470 1590 1710 1830 1970 2080 2200 2320 2460 2580 =
¢ 35 1830 2000 2160 2330 2500 2680 2840 2000 3170 3350 3510 gu
K 40 2300 2610 2830 3050 3270 3500 3710 3910 4140 4370 4500 |EE
i.i 45 3020 3300 3580 3860 4130 4430 4690 4950 5240 5540 5810 =
:k‘ 50 3730 4080 4420 4770 5110 5470 5800 6120 6470 6840 7170 |~
1 55 @ 4510 | 4940 5350 5770 6180 6620 7010 T400 7820 S270 8680 J S .
‘1 60 5370 5880 6370 6860 7350 7880 8350 S8S10 9310 9840 10330 | T .
. 65 6330 6900 7470 8060 8630 9250 9800 10340 10930 11550 12120 | _ 2
, 70 | 7320 S000 8670 9340 10010 10730 11360 11990 12680 13400 14060 v o
75 8400 9190 9950 10730 11490 12318 13050 13770 14550 15390 16140 =5
80 9560 10450 11320 12210 13080 14010 14840 15660 16560 17510 18360 15
90 12120 13230 14330 15450 16550 17730 18790 19820 20060 22160 23240 |&
100 | 14940 16340 17700 10080 20440 21900 23200 24480 25880 27360 28700
La pression totale de vapeur agissant sous le clapet ne doit pas dépasser 600 k%.
afin d’éviter des contrepoids frop lourds. Cette limite passée, il est préférable
d’employer deux ou plusieurs soupapes.
i 5 Pour basse pression ces soupapes sont fournies avec levier équilibré moyennant
44 ;Jégére plus-value.
i‘l“. — e — e m——— ——
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| “L’IDEALE?”

 Soupape de siireté simple a levée entiere du clapet |

avec tubulure de dégagement latéral.
Fig. 22.

Fig. 22 et 22a: tubulure de dégagement-latéral & bride horizontale. La tubulure peut
s¢ trouver a droite, & gauche ou & Parridre dulevier.

22b ,, 22¢: tubulure de dégagement latéral & bride verticale. La tubulure peut
se trouver a droite, & gauche ou i I'arridre du levier.

L1}

Fig. 22c. Fig. 22b.

Dimensions et Prix des Fig. 22a, 22b et 22c.

Orifice de Ia soupape. . . 202530 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 m m
Diamétre de la bride d’assise 95110125130 140 150160170 175 130 18519520:- 220240

Orifice de dégagement . . 30 40 45 50 60 65 70 SO 90 95 100110115125140 ,,
Diamétre de la bride de dé-
gagement . . . . . 95105115125135140150 170 180185195 210225240255 ,,

Prix pour Fig.22a,22b et 22c 64 68 76 80 90 94 112116 140148176 190210255305 Frcs.

Les contrepoids sont facturés a part.
Toute modification aux dimensions du catalogue, de méme que le percage des
brides er fourniture des contrebrides, sont facturés a part.
|
et
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“L’IDEALE”
Soupape de siireté double a levée entiere du clapet

a dégagement latéral, charge par levier et contrepoids.
Fig. 23. Fig. 23a.

Fig. 23:
Tubulure de dégagement a bride
horizontale.

Fig. 23b:
Tubulure de dégagement & bride
verticale.

Dimensions et Prix des Fig. 23 et 23b.

8

Orificedela tubulure desortie 45 55 65 70 85 95 110120130 140150 160 165 190 205
Diamétre de la bride de la

Orifice des clapets . . . . 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 m'm
Orifice de la tubulured’assise 35 40 50 55 60 70 80 85 90 100110120125140150 ,,
Diamétre de la bnde de la

tubulure d’assise . . . 130140160 170200210220230255 265280 290290300 315 ,,

"

tubulure de sortic . . . 115130140150 175/185210225240255260275235315330 ,,

| Prix pour Fig. 23 et 23b . 135140160165 190 200235 250 295310 305 400 445540 040 Frcs.

Les contrepoids sont facturés a part.
Toute modification aux dimensions du catalogue, de méme que le percage des

brides et fourniture des contrebrides, sont facturés i part.

Voir a la Planche 9 les prix de nos soupapes de siireté doubles type “L'IDEALE"

combinées avec Indicateur magnétique selon Fig. 2 ou 3, ou avec Indicateur; &
cadran Fig. 15.
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“L’IDEALE”
Soupape de siireté simple a levée entiere du clapet

a échappement libre, avec ou sans calotte.

Fig. 25.

Dimensions et Prix de la Fig. 25.

Orifice . . . ...2025303540455055600570758090100mm
Diamétre de la hnded assise 95 110125130140 150 160 170 175 180 185 195 200220 240 »
Orifice de la tubulure

d’échappement . . . . 3040 45 50 60 65 70 SO 90 95 100110115125140 ,,
= dc.: la bride de la tubulure

d'échappement . . . . 095 105115125135140150170180185195210225240255 ,,
Hauteur totale, calotte com-

pnsc o ol Ao 245245"95295350350410410460460495525560610070 "

Prix de la fig. 25avec calottc 65 68 75 79 89 93 IIOIIGMOMBl76189m7257312f'rcs
e o DUSERET o 55 58 64 67 75 78 92 97 120125150 160175215260 ,,

Les contrepoids sont facturés i part.

Toute modification aux dimensions du catalogue, de méme que le pergage des
brides et fourniture des contrebrides, sont facturés i part.

Page 7.
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«L’IDEALE”
Soupape de sfireté double a levée entiere du clapet

a échappement libre avec ou sans calotte d’échappement.

Dimensions et Prix de la Fig. 26/26a.

| Orifice des clapets . . . . 20 25 30 35|40 45 50 55 60 65 70 75 80 90100 m m
Orifice de la tubulured’entrée |35 40 50 55|60 70 80 8590 100110120125140150, ,,

< de la bride de la tubu- ‘ |
lure d’entrée. . . . . 130140160170175185200210220240250260270290300 ,,

Orifice de la tubulure de sortie | 45 55 65 70;85 95 110120130140150 160165130205 ,,

< de la bride de la tubu-
lure de sortie . . . . |[[115130140150175 185210225 240255260275285315330 ,,

Hauteur totale calotte com- |
DR s L ‘2':'0235320320?75335450460510520540555005060720 o+

Prix de la Fig. 26 avee calotte 118 124141147169 177210217260273 316 340 385480 575 Frcs.
o w w s 20sans 105110125130 150 155185 190230240250 300 340425505

Les contrepoids sont facturés a part.

Toute modification aux dimensions du catalogue, de méme que le percage des
brides et fourniture des contrebrides sont facturés a part.

Sauf indication spéciale les soupapes Fig. 26 et 27 sont livrées avec leviers
paralléles a direction opposée comme représenté aux clichés.

— -
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“L’IDEALE?”

Soupape de siireté simple et double a levée entiére
du clapet

a échappement libre avec ou sans calotte d’échappement.

I /3
Fig. 29. Soupape double.

| 77 Ces soupapes se distinguent des soupapes suivant fig. 25 ¢t 26 par la grande
simplicité de leur construction et par leur prix extrémement réduit, tout en foncti-
onnant de manitre aussi irréprochable. Construites de fagon trés robuste elles con-
‘ Ivieq::nent pour des pressions de régime jusqu’a 16 kgs. Les clapets sont guidés dans
e siege.
; Le corps porte, venu
Fig. 28. Soupape simple. de fontc& dt;:nl cétdé le
: su rt du boulon d’os-
== cil a':?on du levier, de
Pautre c6té le montant-
Fuidc, limitant également
a course du levier,
ce dernier repose sur
couteau.

Le point de suspen- ‘
sion du levier, le point |
d’appui du levier sur le
I)oinle_au de pression et
e point de suspension
du contrepoids se trou-
vent placés, & clapet |
fermé, dans le méme plan |
horizontal. |

—
< I

..................................

Pour conduire la vagcur au dehors, les soupapes sont munies de calottes (sou- |
papes doubles) ou de tubulures (soupapes simples) d'échappement de vapeur. !

]
| |
|52 fo B>
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Pitx des Flg: 27.et'2Ta avec calotte - » . i ooFu 83 88 101 ws,m 137 158 168|195 208 237 208 370 Frcs,
do.... do. fems ., .. ....ls8l@l7l™ ss‘oomsns:szuowzmwszsosw b,

N —
3 c ;:
S3ln
x|
——— Zm j-o
= - L
- Dimensions et Prix des"soupapes de sfireté doubles Fig. 27. c *EE:
£ - cep IOk
|| orifice des ctapets . . . . ... ... zo’zsaoasl«w 4 wlss!oo|os,1o 75'3090100 m/m B
: Orifice de la fubulure dentrée . . . . . . . 40 50|55 60 7080 85 90 100 110120 125 140 150| ,, v o
© de la bride de la tubulure d’entrée . . . . 130 140 160 170 175 185 | 200 2101220 240 250 | 260 270 290|300 5 ﬁ' “
Orifice de la tubulure d’échappement . . . . . 70 | 70 1 90 90 115 115 140‘140 165 165|190 190 2I0|240 2151 [}
< de la bride de la tubulure d’échappement . . 150 150 180 180 225 225 255255 285 285 315 3151330 360 400 < w
Hauteur totale caloltc comprise o DR e 165 |65 210 215 255 260!290 300,335{350 380 400 420 470 520 % 8
L
)

Les contrepoids sont facturés a part.

Toute modification aux dimensions du catalogue, de méme que le pergage des brides et fourniture des contrebrides,
sont facturés & part,

| Les soupapes d’aprés Fig. 27 sont livrées avec leviers paralltles & direction opposée comme représenté au cliché,

Dimensions et Prix des soupapes de sireté simples Fig. 28.

$oueL ] P 000°000°1 P rended ny

DIIINIANG R YTJJIVHOS dsreduely whuouy JRI05

: |
Orifice . . . . 1201253o35\404550|550065107ssooo’mom;m

Diaméitre de la bnde dasslse © a e e w o+ . 951110 125 130 140 150 1601170 175 180 185 195 200|220 240, ,,
Orifice du tuyau d'échappement . . . . . . . |50 50 05 I 05 80 80 I00 100 1'201120 130 130 150 170 195 5
Diamétre de la bride du tuyau d’échappement . . 125 125| 140 140 l70 170 195 195225 225 240 240260 200 320! ,,

*STUVYd ‘fousr-piegory paeasmog GO

Hauteur totale tuyau d'échappement compris . . | I30|I30 1105 IOSI 195 195 220 220 | 255 255 280 2380 300 340'38& 5

Prix de la Fig. 28 avec calotte . . . . . . . . |29 31|37 39|47 49 56|o| 73 n%ol 109 111149 [188 Frcs,
do. do. samscalotte . . . . . . . mzosoazsswusoooos?ssooolzsmo ,.
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Soupapes de surete doubles ordinaires.

Levier reposant sur pointe
Rodage sous pression.

Clapets reliés
au levier, permettant le con-
tréle en marche.

Dimensions et Prix de la Fig. 20.

Orifice des soupapes .!?251;30 35|40 45!50 55|60 65':

Orifice de 1la tubulure

70|80 l SO!IM!-I_ 10120130 m/m

"

d’assise . . 140 (45|50| 60|65 75|80/ 90 95’10013}!13&‘145.1&)17&185 i
Diamdtre de la brlde; ) Pis %ﬁl o
Qassise . .. .. |10 150160175 180/190200215220280260275290305820885 1,
I 1
=il 1 I |
Priferr et .‘5560165!70j15 ss: ss‘looilosglzom:rsoilss:usm Fres.
i ken | sl £ |2

Sur demande et moyennant plus-value les soupapes de sireté doubles fig, 20 sont
fournies avec tubulure latérale de prise de vapeur (selon pointillé du cliché ci-dessus).

Soupapes de sureté doubles ordinaires sur culotte fonte.

Fig. 33. Sauf indication spéciale,

: l'orientation des leviers est
1 faite comme indiqué par les
figures ci-contre; toute autre
orientation est donnée sur
demande.

Les soupapes fig. 33 et 34,
conviennent en exécution nor-
male dans les orifices de
20 4 65 m/m pour pression
jusqu'a 8 kilogr.; de 70 4 85
m/m pour 6 kilogr ; en 90 et
100 m/m pour 5 kilogr.

Pour pressivns plus élevées la plus-value est proportionnelle.

Dimensions et Prix des Fig. 33 et 34.

Orifice des soupapes . 2001253013540 t4550e|55600l6570-t7580»-185'm 100 mm
Orifice de labride d’assise | 40 | 50 | [ 80 | 95 | 100 | 120 hauggl o
Dism. 5, 0 o . § 140 | 360 | ISO : 200 220 | 230 | 260 275290 .,
Fig 33. Soupape doul-le; '
pour chaudiéres hori- | I I EJ
zontales . I 45 55 135 155 | 200 240 Fres
Fig. 34. Soupape double
pour ehaudiéres verti- |
cales . . ... .| 48 |58 | 78 | 100 | 140 | 160 | 205 } %

—— Les contrepoids sont facturés aux prix indiqués a la page |. —

Toute modification des brides, bombage, cintrage. percage etc. etc,, ne se fait que |

sur demande et se paie & part.
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